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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: B0O6050
Pad diameter 150 mm
Abrasive disc diameter 150 mm
Orbits per minute (min’™") 1,600-6,800
Overall length 330 mm
Net weight 2.6 kg
Safety class =

without notice.
Specifications may differ from country to country.

manual.

Intended use

The tool is intended for the sanding of large surface of
wood, plastic and metal materials as well as painted
surfaces.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-4:

Sound pressure level (L;x) : 85 dB (A)

Sound power level (Lya) : 93 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB (A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
can also be used in a preliminary assessment of
exposure.

A WARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
total value(s) depending on the ways in which the
tool is used.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

The net weight value includes the attachment(s) for normal and safe use which are specified in the instruction

The continuous vibration total value (tri-axial vector
sum) determined according to EN62841-2-4:

Work mode: sanding metal plate

Vibration emission (ay) : 5.0 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Work mode: polishing

Vibration emission (ay, p) : 3.0 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) can also
be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared total value(s) depending on the ways in
which the tool is used.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

The following shows the mean values of the peak ampli-
tude of the acceleration from repeated shock vibrations,
Pr, With corresponding uncertainty (K) determined
according to EN62841-2-4.

Work mode: sanding metal plate

Pr : 89 m/s’

Uncertainty (K) : 4 m/s®

Work mode: polishing

P - 93 m/s?

Uncertainty (K) : 5 m/s’

NOTE: These declared values should not be used to
determine hand arm vibration exposure.
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Declarations of Conformity

For European countries only

The EU/UK Declaration of Conformity can be accessed
from the following URL.

OF A0

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

General power tool safety warnings

MAWARNING Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions listed
below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instruc-

tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Sander safety warnings

Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

Hold the tool firmly.

Do not leave the tool running. Operate the tool

only when hand-held.

This tool has not been waterproofed, so do not

use water on the workpiece surface.

Ventilate your work area adequately when you

perform sanding operations.

Some material contains chemicals which may

be toxic. Take caution to prevent dust inhala-

tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

Use of this tool to sand some products, paints

and wood could expose user to dust contain-

ing hazardous substances. Use appropriate
respiratory protection.

Be sure that there are no cracks or breakage

on the pad before use. Cracks or breakage

may cause a personal injury.

Watch your footing and maintain your balance

with the tool. Make sure there is no one below

when working in high locations. Dropping your
tool/machine components from a height may
cause serious injuries.

10. Do not use the accessories which are not
recommended by the manufacturer. The safety
of accessories which are not recommended by the
manufacturer is not assured even if they can be
attached.

11. Keep your hands and body away from the

underside of the tool during use.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.
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AWARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

Switch acti

A CAUTION: Before plugging in the tool, always
check to see that the slide switch actuates prop-
erly and returns to the "OFF" position when the
rear of the slide switch is depressed.

A CAUTION: When locking tool in "ON" position
apply caution and maintain firm grasp on tool.

To start the tool, slide the slide switch toward the "I
(ON)" position. For continuous operation, press the
front of the slide switch to lock it.

» Fig.1: 1. Slide switch

To stop the tool, press the rear of the slide switch, then
slide it toward the "O (OFF)" position.
» Fig.2: 1. Slide switch

Speed adjusting dial

» Fig.3: 1. Speed adjusting dial

The rotating speed can be changed by turning the
speed adjusting dial to a given number setting from 1 to
5. Higher speed is obtained when the dial is turned in
the direction of number 5. And lower speed is obtained
when it is turned in the direction of number 1.

Refer to the table for the relationship between the num-
ber settings on the dial and the approximate rotating
speed.

Number Orbits per min. Pad rotating
speed per minute
in random orbit
with forced rota-
tion mode

1 1,600 140

2 2,900 260

3 4,200 370

4 5,500 490

5 6,800 600
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NOTICE: If the tool is operated continuously
at low speeds for a long time, the motor will get
overloaded, resulting in tool malfunction.

NOTICE: The speed adjusting dial can be turned
only as far as 5 and back to 1. Do not force it past
5 or 1, or the speed adjusting function may no
longer work.

Electronic function

The tools equipped with electronic function are easy to
operate because of the following features.

Constant speed control

Possible to get fine finish, because the rotating speed is
kept constant even under the loaded condition.

Soft start feature

Soft start because of suppressed starting shock.

Selecting the action mode

Use the change knob to change the rotation mode.

NOTICE: Always turn the knob fully. If the knob is in
the middle position, you can not turn on the tool.

NOTE: You can not change the action mode when the
tool is switched on.

Random orbit with forced rotation

mode
» Fig.4: 1. Change knob

Random orbit with forced rotation mode is orbital action
with forced rotation of the pad for rough sanding and
polishing.

Rotate the change knob counterclockwise for random
orbit with forced rotation mode.

Random orbit mode
» Fig.5: 1. Change knob

Random orbit mode is orbital action with free rotation of
the pad for fine sanding.

Rotate the change knob clockwise for random orbit
mode.

Typical applications for sanding and polishing

Sanding
Material Use Mode selection Speed control Pad
Random orbit with Random setting
forced rotation
Paintwork Sanding - (@) 1-3 Soft
Repairs (scratches, 2-3 Hard
rust spots)
Rough paint (@) - 4-5 Soft
stripping
Plastics Soft plastics (PVC/ 1-3 Super soft/Soft
ABS)
Hard plastics (FRP) O - 1-3 Soft/Hard
Woods Softwood - (@) 1-3 Super soft/Soft
Hardwood 3-5 Soft
Veneers - (@) 1-2 Super Soft
Metals Non-ferrous metal 1-3 Soft
(aluminum, copper)
Steel O - 3-5 Soft/Hard
Steel, rust removal (@) - 4-5 Super Soft
Hard metal (stain- O - 4-5 Soft
less steel)
Polishing
Use Mode selection Speed control setting Pad
Applying wax Random orbit with forced 2-4 Sponge pad
rotation
Removing wax Random orbit with forced 3-4 Felt pad
rotation
Polishing Random orbit with forced 3-4 Wool pad
rotation

The above information is intended only as a guide. In each case, the most appropriate sanding disc grain should be

determined by preliminary trials.
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Protector
» Fig.6:

1. Protector

The protector prevents the pad, the tool housing and
the wall from being damaged when working near a wall.
Always use the protector when working.

To install the protector, align the tongue of the protector
with the groove, and push in the protector.

To remove the protector, pull the protector forward.

» Fig.7: 1. Protector 2. Groove

ASSEMBLY

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.

Installing side grip
» Fig.8: 1. Side grip

Screw the side grip on the tool securely.
The side grip can be installed on either side of the tool.

Installing or removing abrasive disc

A CAUTION: Always use hook-and-loop system
abrasive discs. Never use pressure-sensitive
abrasive discs.

» Fig.9:

1. Abrasive disc

To install the abrasive disc or the hook-and-loop type
pad (optional accessory), first remove all dirt and for-
eign matter from the pad.

Then attach the abrasive disc to the pad, using the
hook-and-loop system of the abrasive disc and the pad.
Be careful to align the holes in the abrasive disc with
those in the pad.

To remove the disc from the pad, just pull up from its
edge.

Changing pad

A CAUTION: Make sure the new pad is installed
securely. Otherwise the pad may come off from the
tool and cause personal injury.

» Fig.10: 1. Random orbit with forced rotation mode
2. Shaft lock button 3. Pad

Makita offers an extensive range of optional super soft,

soft and hard pads.

To change the pad, perform as follows:

1. Use the change knob and change the mode into
random orbit with forced rotation mode.

2. Press and hold the shaft lock button, and remove
the pad by turning the pad counterclockwise.
3. Keep holding the shaft lock button, and install a

new pad by turning the pad clockwise firmly.

AWARNING: Depending on the material being
worked on and the accessory used, the dust
created by use of the tool can be harmful. The
user is recommended to use an appropriate dust
extractor to reduce exposure.

See the "OPTIONAL ACCESSORIES" section
in this instruction manual for all optional dust
extractor attachments available.

Additional Warnings:

. To prevent dust inhalation, it is recom-
mended to also wear an FFP2 dust mask or
P2 respirator.

. Read the “MAINTENANCE?” section of
the instruction manual of the connected
dust extractor to keep the dust collection
effective.

. Follow all applicable regulatory require-
ments for dust control in the country where
the work is being conducted.

. Do not use a dust extractor for metalworking
with power tools. Metal particles produced
during metalworking can ignite accumulated
dust and damage the dust filter inside dust
extractors, posing a serious fire hazard.

. For European countries only
The user is recommended to use an M or
H dust class extractor (as defined in EN
60335-2-69).

For help and support regarding dust extractors, please
contact your local Makita Service Center.

Dust nozzle

A CAUTION: Make sure the bolt is securely
tightened after installing the dust nozzle.
Otherwise the dust nozzle may fall and cause per-
sonal injury.

NOTICE: Do not carry the tool by the dust noz-
zle. Otherwise the tool may be damaged.

You can remove the dust nozzle in accordance with the
operation.

To remove the dust nozzle, loosen the bolt, slightly open
the holder part, and remove the dust nozzle.

To install the dust nozzle, insert the mouth of the dust
nozzle into the dust outlet of the housing, align the
tongue of the holder part with the groove of the housing,
and tighten the bolt.

» Fig.11: 1. Dust nozzle 2. Dust outlet 3. Mouth

» Fig.12: 1. Holder part 2. Bolt

Connecting with a dust extractor

Optional accessory
» Fig.13: 1. Front cuffs 24 2. Hose 3. Dust outlet

If a Makita hose is used, you can connect the front cuffs
24 to the dust outlet directly.

The outer diameter of the dust outlet for the hose con-
nection is 28 mm.
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OPERATION

A CAUTION: Only use Makita genuine abrasive
discs and pads for sander (optional accessories).

A\ CAUTION: Never switch on the tool when it
is in contact with the workpiece, it may cause an
injury to operator.

A CAUTION: Make sure the work material is
secured and stable. Falling object may cause
personal injury.

A CAUTION: Hold the tool firmly with one hand
on the switch handle and the other hand on the
front grip (or side handle) when performing the
tool.

NOTICE: Be careful not to press down the shaft
lock button. It may shorten tool life.

NOTICE: Never force the tool. Excessive pressure
may decrease the sanding / polishing efficiency, dam-
age the abrasive disc / pad or shorten tool life.

Sanding operation

NOTICE: Never run the tool without the abrasive
disc. You may seriously damage the pad.

» Fig.14

Hold the tool firmly. Turn the tool on and wait until it
attains full speed. Then gently place the tool on the
workpiece surface. Keep the pad flush with the work-
piece and apply slight pressure on the tool.

Polishing operation

Optional accessory

NOTICE: Continuous operation at high speed
may damage work surface.

» Fig.15

1. Applying wax

Use the sponge pad. Apply wax to the sponge pad or
work surface. Run the tool at low speed to smooth out
wax.

NOTE: First, wax a not conspicuous portion of the
work surface to make sure that the tool will not
scratch the surface or result in uneven waxing.

2. Removing wax

Use the felt pad. Run the tool to remove wax.
3. Polishing

Apply the wool pad gently to the work surface.

MAINTENANCE

A\ CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs
and any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

A CAUTION: These accessories or attachments
are recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury. Only use an accessory or attachment for its

stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Hook-and-loop type abrasive discs (with pre-
punched holes)

. Hook-and-loop type sponge pad
. Hook-and-loop type felt pad

. Hook-and-loop type wool pad

. Pad 150 (Super soft, Soft, Hard)
. Pad 130 (Polishing)

. Side grip

NOTE: Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They may
differ from country to country.

8 ENGLISH




FRANCAIS (Instructions originales)

SPECIFICATIONS

Modele : B0O6050
Diamétre du plateau 150 mm
Diamétre du disque abrasif 150 mm
Nombre d’oscillations par minute (min™") 1 600-6 800
Longueur totale 330 mm
Poids net 2,6 kg
Catégorie de sécurité =

Etant donné I'évolution constante de notre programme de recherche et de développement, les spécifications

contenues dans ce manuel sont sujettes a modification sans préavis.

Les spécifications peuvent varier suivant les pays.

spécifiées dans le mode d’emploi.

L’outil est congu pour le pongage des grandes surfaces
de bois, de plastique et de métal, ainsi que des sur-
faces peintes.

Alimentation

L’outil ne devra étre raccordé qu’a une alimentation
de la méme tension que celle qui figure sur la plaque
signalétique, et il ne pourra fonctionner que sur un
courant secteur monophasé. Réalisé avec une double
isolation, il peut de ce fait étre alimenté par une prise
sans mise a la terre.

Niveau de bruit pondéré A typique, déterminé selon
EN62841-2-4 :

Niveau de pression sonore (L;») : 85 dB (A)

Niveau de puissance sonore (Lya) : 93 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)

NOTE : La ou les valeurs d’émission de bruit décla-
rées ont été mesurées conformément a la méthode
de test standard et peuvent étre utilisées pour com-
parer les outils entre eux.

NOTE : La ou les valeurs d’émission de bruit décla-
rées peuvent aussi étre utilisées pour I'évaluation
préliminaire de I'exposition.

Le poids net inclut le poids de la ou des pieces complémentaires pour une utilisation normale et sans danger

A AVERTISSEMENT : Portez un serre-téte
antibruit.

A AVERTISSEMENT : L'émission de bruit
lors de I'usage réel de I'outil électrique peut étre
différente de la ou des valeurs totales déclarées,
suivant la fagon dont I’outil est utilisé.

A AVERTISSEMENT : Les mesures de sécurité
a prendre pour protéger I'utilisateur doivent étre
basées sur une estimation de I’exposition dans
des conditions réelles d’utilisation (en tenant
compte de toutes les composantes du cycle
d’utilisation, comme par exemple le moment de
sa mise hors tension, lorsqu’il tourne a vide et le
moment de son déclenchement).

La valeur totale de vibrations continues (somme de
vecteur triaxial) déterminée selon EN62841-2-4 :
Mode de travail : pongage de la tole

Emission de vibrations gah) : 5,0 m/s?

Incertitude (K) : 1,5 m/s

Mode de travail : polissage

Emission de vibrations (ay, p) : 3,0 m/s?

Incertitude (K) : 1,5 m/s*

NOTE : La ou les valeurs de vibration totales décla-
rées ont été mesurées conformément a la méthode
de test standard et peuvent étre utilisées pour com-
parer les outils entre eux.

NOTE : La ou les valeurs totales de vibration décla-
rées peuvent aussi étre utilisées pour I'évaluation
préliminaire de I'exposition.
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A AVERTISSEMENT : L’émission de vibrations
lors de I'usage réel de I'outil électrique peut étre
différente de la ou des valeurs totales déclarées,
suivant la fagon dont I'outil est utilisé.

A AVERTISSEMENT : Les mesures de sécurité
a prendre pour protéger I'utilisateur doivent étre
basées sur une estimation de I’exposition dans
des conditions réelles d’utilisation (en tenant
compte de toutes les composantes du cycle
d’utilisation, comme par exemple le moment de
sa mise hors tension, lorsqu’il tourne a vide et le
moment de son déclenchement).

Vous trouverez ci-aprés les valeurs moyennes de 'am-
plitude de créte de I'accélération en cas de vibrations
répétées, pr, avec l'incertitude correspondante (K)
déterminée selon EN62841-2-4.

Mode de travail : pongage de la téle

pr: 89 m/s?

Incertitude (K) : 4 m/s?

Mode de travail : polissage

Pr: 93 m/s’

Incertitude (K) : 5 m/s?

NOTE : Ces valeurs déclarées ne doivent pas étre
utilisées pour déterminer I'exposition aux vibrations
des mains et des bras.

Déclarations de conformité

Pour les pays européens uniquement

La Déclaration de conformité UE/UK est accessible sur
'URL suivante.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

Consignes de sécurité générales

pour outils électriques

A AVERTISSEMENT Veuillez lire toutes les
consignes de sécurité, instructions, illustrations
et spécifications qui accompagnent cet outil élec-
trique. Le non-respect de toutes les instructions indi-
quées ci-dessous peut entrainer une électrocution, un
incendie et/ou de graves blessures.

Conservez toutes les mises en
garde et instructions pour réfé-

rence ultérieure.

Le terme « outil électrique » dans les avertissements
fait référence a I'outil électrique alimenté par le secteur
(avec cordon d’alimentation) ou a I'outil électrique fonc-
tionnant sur batterie (sans cordon d’alimentation).

Consignes de sécurité pour

ponceuse

1. Utilisez toujours des lunettes de protection ou
des lunettes a coques. Des lunettes ordinaires

ou de soleil NE sont PAS des lunettes de
protection.

2. TenezI'outil fermement.

3. Ne vous éloignez pas de I'outil quand il fonc-
tionne. Ne faites fonctionner I'outil que lorsque
vous le tenez en main.

4. L’outil n’étant pas étanche, n’utilisez pas d’eau
sur la surface de travail.

5.  Ventilez bien I'aire de travail quand vous effec-
tuez un pongage.

6. Certains matériaux contiennent des produits
chimiques qui peuvent étre toxiques. Prenez
les précautions nécessaires pour ne pas
inhaler les poussiéres qu’ils dégagent et pour
éviter tout contact avec la peau. Conformez-
vous aux consignes de sécurité du fournisseur
du matériau.

7. Lutilisation de cet outil pour poncer certains
types de produit, peinture et bois peut exposer
l'utilisateur a des poussiéres contenant des
substances dangereuses. Utilisez une protec-
tion des voies respiratoires adéquate.

8.  Avant l'utilisation, assurez-vous que le plateau
n’est ni fissuré ni cassé. Il y arisque de bles-
sure s’il est fissuré ou cassé.

9. Regardez ou vous posez les pieds et main-
tenez un bon équilibre pendant I'utilisation
de I'outil. Assurez-vous que personne ne se
trouve dessous lorsque vous utilisez I'outil
en hauteur. La chute de haut de composants de
votre outil/machine peut provoquer de graves
blessures.

10. N’utilisez pas d’accessoires non recomman-
dés par le fabricant. La sécurité des accessoires
non recommandés par le fabricant n’est pas
garantie méme si vous parvenez a les fixer.

11. Eloignez vos mains et votre corps du dessous
de I’outil pendant I'utilisation.

CONSERVEZ CES
INSTRUCTIONS.

MAAVERTISSEMENT : NE vous laissez PAS
tromper (au fil d’'une utilisation répétée) par un
sentiment d’aisance et de familiarité avec le
produit, en négligeant le respect rigoureux des
consignes de sécurité qui accompagnent le pro-
duit en question. La MAUVAISE UTILISATION de
I'outil ou I'ignorance des consignes de sécurité
indiquées dans ce mode d’emploi peut entrainer
de graves blessures.

DESCRIPTION DU

FONCTIONNEMENT

AATTENTION : Assurez-vous toujours que
I'outil est hors tension et débranché avant de
I’ajuster ou de vérifier son fonctionnement.
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Interrupteur

AATTENTION : Avant de brancher Poutil, véri-
fiez toujours que I’'interrupteur coulissant fonc-
tionne correctement et qu’il revient sur la position
« Arrét » lorsque I’arriére de I'interrupteur coulis-
sant est enfoncé.

AATTENTION : Lorsque vous verrouillez I'outil
sur la position « Marche », soyez prudent et tenez
fermement 'outil.

Pour faire démarrer I'outil, poussez l'interrupteur cou-
lissant sur la position « | (Marche) ». Pour obtenir un
fonctionnement continu, appuyez sur I'avant de I'inter-
rupteur coulissant pour le verrouiller.

» Fig.1: 1. Interrupteur coulissant

Pour arréter I'outil, appuyez sur I'arriére de l'interrupteur
coulissant, puis poussez-le sur la position « O (Arrét) ».
» Fig.2: 1. Interrupteur coulissant

Cadran de réglage de la vitesse

» Fig.3: 1. Cadran de réglage de la vitesse

La vitesse de rotation peut étre modifiée en tournant

le cadran de réglage de la vitesse sur un numéro de
réglage donné, de 1 a 5. Une vitesse plus élevée est
obtenue lorsque le cadran est tourné en direction du
numéro 5. Tandis qu’une vitesse moins élevée est
obtenue lorsque le cadran est tourné en direction du
numéro 1.

Reportez-vous au tableau pour le rapport entre les
réglages numérotés sur le cadran et la vitesse approxi-
mative de rotation.

Numéro Nombre d’oscilla- Vitesse de rota-
tions par minute | tion du plateau par
minute en mode
excentrique a

rotation forcée
1 1600 140
2 2900 260
3 4200 370
4 5500 490
5 6 800 600

REMARQUE : Si I'outil est utilisé de maniére
continue a vitesse basse sur une période prolon-
gée, le moteur surchauffera, entrainant un dys-
fonctionnement de I’outil.

REMARQUE : Le cadran de réglage de la vitesse
ne peut pas étre tourné plus haut que 5 ou plus
bas que 1. N’essayez pas de le placer au-dela de 5
ou en dessous de 1, sinon le réglage de la vitesse
risque de ne plus fonctionner.

Fonctions électroniques

Les caractéristiques suivantes facilitent I'utilisation des
outils munis de fonctions électroniques.

Commande de vitesse constante

Permet d’obtenir une finition précise puisque la vitesse
de rotation est maintenue constante méme en condition

11

de charge.

Fonction de démarrage en douceur

La suppression du choc de démarrage permet un
démarrage en douceur.

Sélection du mode de

fonctionnement

Utilisez le bouton de changement pour changer le mode
de rotation.

REMARQUE : Tournez toujours le bouton & fond.
Si le bouton est sur la position intermédiaire, I'outil ne
peut pas étre mis sous tension.

NOTE : Il estimpossible de changer le mode de fonc-
tionnement lorsque I'outil est sous tension.

Mode excentrique a rotation forcée
» Fig.4: 1.Bouton de changement

Le mode excentrique a rotation forcée consiste en une

course orbitale avec rotation forcée du plateau pour un
pongage grossier et un polissage.

Tournez le bouton de changement dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre pour le mode excentrique a

rotation forcée.

Mode excentrique

» Fig.5: 1.Bouton de changement

Le mode excentrique consiste en une course orbitale
avec rotation libre du plateau pour un pongage fin.

Tournez le bouton de changement dans le sens des
aiguilles d’'une montre pour le mode excentrique.

FRANGAIS



Applications typiques pour le pongage et le polissage

Pongage
Matériau Utilisation Sélection du mode Réglage de la com- Plateau
. N . mande de vitesse
Excentrique a Excentrique
rotation forcée

Peinture Poncage - O 1-3 Souple
Réparation O 2-3 Dur
(éraflures, taches
de rouille)
Décapage de pein- O - 4-5 Souple
ture grossier

Plastiques Plastiques souples O 1-3 Extra-souple/Souple
(PVCI/ABS)
Plastiques durs (@) - 1-3 Souple/Dur
(FRP)

Bois Bois tendre - O 1-3 Extra-souple/Souple
Bois franc O 3-5 Souple
Placage - (@] 1-2 Extra-souple

Métaux Métaux non ferreux O 1-3 Souple
(aluminium, cuivre)
Acier (@) - 3-5 Souple/Dur
Acier, retrait de la O - 4-5 Extra-souple
rouille
Métal dur (acier (@) - 4-5 Souple
inoxydable)

Polissage
Utilisation Sélection du mode Réglage de la commande de Plateau
vitesse

Application de cire Excentrique a rotation forcée 2-4 Plateau en mousse

Retrait de cire Excentrique a rotation forcée 3-4 Plateau en feutre

Polissage Excentrique a rotation forcée 3-4 Plateau en peau de mouton

Les informations ci-dessus sont fournies a titre indicatif uniquement. Dans chaque situation, le grain du disque de
pongage le plus approprié doit étre déterminé par des essais préliminaires.

Dispositif de protection

» Fig.6: 1. Dispositif de protection

Le dispositif de protection empéche le plateau, le carter
de I'outil et le mur d’étre endommagés lorsque vous
travaillez prés d’'un mur. Utilisez toujours le dispositif de
protection lorsque vous travaillez.

Pour installer le dispositif de protection, alignez la lan-
guette du dispositif de protection sur la rainure et enfon-
cez le dispositif de protection.

Pour retirer le dispositif de protection, tirez-le vers
I'avant.

» Fig.7: 1. Dispositif de protection 2. Rainure

ASSEMBLAGE

A ATTENTION : Avant d’effectuer toute inter-
vention sur I'outil, assurez-vous toujours qu’il est
hors tension et débranché.

-
N

Installation de la poignée latérale

» Fig.8: 1.Poignée latérale

Vissez solidement la poignée latérale sur I'outil.
La poignée latérale peut étre installée des deux cotés
de l'outil.

Mise en place et retrait du disque

abrasif

AATTENTION : Nutilisez que des disques
abrasifs a fixation auto-agrippante. L'utilisation
de disques abrasifs sensibles a la pression est a
exclure.

» Fig.9: 1. Disque abrasif

Pour installer le disque abrasif ou le plateau de type
auto-agrippant (accessoire en option), commencez par
enlever toute la saleté et les corps étrangers incrustés
sur le plateau.

Puis fixez le disque abrasif sur le plateau au moyen

de la fixation auto-agrippante du disque abrasif et du
plateau.
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Veillez bien a aligner les orifices du disque abrasif sur
ceux du plateau.

Pour retirer le disque du plateau, soulevez simplement
le disque par le bord.

Changement du plateau

A ATTENTION : Assurez-vous que le plateau
neuf est solidement posé. Autrement, le plateau
pourrait se détacher de I'outil et vous blesser.

» Fig.10: 1. Mode excentrique a rotation forcée
2. Bouton de blocage de I'arbre 3. Plateau

Makita offre un vaste choix de plateaux ultra-souples,

souples et durs en option.

Pour changer de plateau, procédez comme suit :

1. Utilisez le bouton de changement pour basculer
sur le mode excentrique a rotation forcée.

2. Maintenez enfoncé le bouton de blocage de
I'arbre et retirez le plateau en le tournant dans le
sens inverse des aiguilles d’'une montre.

3. Continuez d’appuyer sur le bouton de blocage
de I'arbre et mettez un plateau neuf en place en
tournant fermement le plateau dans le sens des
aiguilles d’'une montre.

Poussiére

A AVERTISSEMENT : Selon le matériau tra-
vaillé et I'accessoire utilisé, la poussiére créée
par l'utilisation de I'outil peut étre nocive. Il est
recommandé a I'utilisateur d’utiliser un extracteur
de poussiére approprié pour réduire I’exposition.

Reportez-vous a la section « ACCESSOIRES EN
OPTION » de ce mode d’emploi pour connaitre
tous les accessoires extracteurs de poussiére en
option disponibles.

Avertissements supplémentaires :

. Pour éviter I'inhalation de poussiére, il
est recommandé de porter également un
masdque anti-poussiére FFP2 ou un masque
filtrant P2.

. Lisez la section « MAINTENANCE » du
mode d’emploi de I’extracteur de poussiére
connecté pour préserver l'efficacité de la
collecte de poussiéres.

. Respectez toutes les exigences réglemen-
taires applicables en matiére de controle de
la poussiére dans le pays ou le travail est
effectué.

. N’utilisez pas d’extracteur de poussiére pour
le travail des métaux avec des outils élec-
triques. Les particules métalliques produites
pendant le travail des métaux peuvent enflam-
mer la poussiére accumulée et endommager
le filtre a poussiére a l'intérieur des extracteurs
de poussiére, présentant un risque d’incendie
grave.

. Pour les pays européens uniquement
Il est recommandé a I'utilisateur d’utiliser un
extracteur de poussiére de classe M ou H (tel
que défini dans la norme EN60335-2-69).

Pour obtenir de I'aide et de I'assistance concernant

les extracteurs de poussiére, veuillez contacter votre
centre de service Makita local.

Raccord a poussiére

AATTENTION : Assurez-vous que le boulon est
bien serré aprés avoir installé le raccord a pous-
siére. Autrement, le raccord a poussiére pourrait
tomber et vous blesser.

REMARQUE : Ne transportez pas I'outil par le
raccord a poussiére. Autrement, I'outil pourrait étre
endommagé.

Vous pouvez retirer le raccord a poussiére selon

I'opération.

Pour retirer le raccord a poussiére, desserrez le bou-

lon, ouvrez Iégérement la piéce du support et retirez le

raccord a poussiére.

Pour mettre en place le raccord a poussiére, insérez

son bec dans la sortie de poussiére du carter, alignez la

languette de la piece du support sur la rainure du carter

et serrez le boulon.

» Fig.11: 1. Raccord a poussiére 2. Sortie de pous-
siére 3. Bec

» Fig.12: 1. Piéce du support 2. Boulon

Connexion avec un extracteur de
poussiére

Accessoire en option
» Fig.13: 1. Manchon avant 24 2. Tuyau 3. Sortie de
poussiére

Si vous utilisez un tuyau Makita, vous pouvez connec-
ter le manchon avant 24 directement sur la sortie de
poussiére.

Le diamétre externe de la sortie de poussiére pour la
connexion au tuyau est de 28 mm.

UTILISATION

AATTENTION : N'utilisez que des disques
abrasifs et des plateaux Makita d’origine pour la
ponceuse (accessoires en option).

AATTENTION : Ne mettez jamais I'outil en
marche alors qu’il se trouve en contact avec
la piéce a travailler ; vous risqueriez de vous
blesser.

AATTENTION : Assurez-vous que le matériau a
travailler est fixé en place et stable. La chute d’'un
objet présente un risque de blessure.

AATTENTION : Tenez fermement I'outil avec
une main sur la poignée de I'interrupteur et I’autre
main sur la poignée avant (ou poignée latérale)
lorsque vous utilisez I'outil.
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REMARQUE : Prenez soin de ne pas enfoncer le
bouton de blocage de I'arbre. La durée de service
de 'outil en serait réduite.

REMARQUE : Ne forcez jamais I’outil. Une
pression trop grande peut causer une diminution de
I'efficacité du pongage/polissage, endommager le
disque abrasif/plateau ou réduire la durée de service
de l'outil.

Opération de pongage

REMARQUE : Ne faites jamais fonctionner I'ou-
til sans disque abrasif. Vous pourriez endomma-
ger gravement le plateau.

> Fig.14

Tenez I'outil fermement. Mettez I'outil sous tension et
attendez qu'’il ait atteint sa pleine vitesse. Posez ensuite
doucement I'outil sur la surface de la piéce a travailler.
Maintenez le plateau parallele a la piéce a travailler et
appliquez une légére pression sur l'outil.

Opération de polissage

Accessoire en option

REMARQUE : Un fonctionnement continu a
vitesse élevée peut endommager la surface de
travail.

» Fig.15

1.  Application de cire

Utilisez le plateau en mousse. Appliquez de la cire sur
le plateau en mousse ou sur la surface de travail. Faites
fonctionner I'outil a basse vitesse pour étendre la cire.

NOTE : Cirez d’abord une partie peu visible de la sur-
face de travail pour vous assurer que I'outil n’éraflera
pas la surface ou ne produira pas un cirage inégal.

2. Retrait de cire

Utilisez le plateau en feutre. Faites fonctionner I'outil
pour retirer la cire.

3. Polissage

Appliquez le plateau en peau de mouton doucement sur
la surface de travail.

ENTRETIEN

A ATTENTION : Assurez-vous toujours que
I'outil est hors tension et débranché avant d’y
effectuer tout travail d’inspection ou d’entretien.

REMARQUE : N'utilisez jamais d’essence, ben-
zine, diluant, alcool ou autre produit similaire.
Cela risquerait de provoquer la décoloration, la
déformation ou la fissuration de P’outil.

Pour assurer la SECURITE et la FIABILITE du produit,
toute réparation, tout travail d’entretien ou de réglage
doivent étre effectués par un centre d’entretien Makita
agréé, avec des piéces de rechange Makita.

-
EN

ACCESSOIRES EN

OPTION

A ATTENTION : Ces accessoires ou piéces
complémentaires sont recommandés pour une
utilisation avec I’outil Makita spécifié dans ce
mode d’emploi. L'utilisation de tout autre accessoire
ou piece complémentaire peut présenter un risque de
blessure. N'utilisez un accessoire ou une piéce com-
plémentaire que pour son usage prévu.

Pour obtenir plus de détails sur ces accessoires,

contactez votre centre d’entretien local Makita.

. Disques abrasifs de type auto-agrippant (perforés)

. Plateau en mousse de type auto-agrippant

. Plateau en feutre de type auto-agrippant

. Plateau en peau de mouton de type
auto-agrippant

. Plateau 150 (Ultra-souple, souple, dur)

. Plateau 130 (Polissage)

. Poignée latérale

NOTE : Il se peut que certains éléments de la liste
soient compris dans I'emballage de I'outil en tant
qu’accessoires standard. lls peuvent varier d’'un pays
a l'autre.
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell: B0O6050
Schleiftellerdurchmesser 150 mm
Schleifscheibendurchmesser 150 mm
Umdrehungen pro Minute (min™) 1.600-6.800
Gesamtlange 330 mm
Nettogewicht 2,6 kg
Sicherheitsklasse =

Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen

Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

Gebrauch ein.

Vorgesehene Verwendung

Das Werkzeug ist fiir das Schleifen groRer Flachen von
Holz, Kunststoff und Metallmaterial sowie von lackierten
Oberflachen vorgesehen.

Stromversorgung

Das Werkzeug sollte nur an eine Stromquelle ange-
schlossen werden, deren Spannung mit der Angabe
auf dem Typenschild tbereinstimmt, und kann nur mit
Einphasen-Wechselstrom betrieben werden. Diese
sind doppelt schutzisoliert und kénnen daher auch an
Steckdosen ohne Erdleiter verwendet werden.

Typischer A-bewerteter Gerduschpegel ermittelt geman
EN62841-2-4:

Schalldruckpegel (L;x): 85 dB (A)

Schallleistungspegel (Lwya): 93 dB (A)

Messunsicherheit (K): 3 dB (A)

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kdnnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) kann (k6nnen) auch fiir eine
vorlaufige Bewertung der Gerauschbelastung ver-
wendet werden.

Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.
Der Nettogewichtswert schlief3t die in der Betriebsanleitung angegebenen Aufsatze fiir normalen und sicheren

AWARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

A WARNUNG: Die Schallemission beim tat-
sachlichen Benutzen des Elektrowerkzeugs kann
je nach der Art und Weise, wie dieses Werkzeug
benutzt wird, von dem (den) angegebenen
Gesamtwert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schitzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatséach-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

Schwingungen

Der kontinuierliche Schwingungsgesamtwert (Drei-
Achsen-Vektorsumme), ermittelt gemal EN62841-2-4:
Arbeitsmodus: Schleifen von Metallplatten
Schwingungsemission (ay): 5,0 m/s”

Messunsicherheit (K): 1,5 m/s®

Arbeitsmodus: Polieren

Schwingungsemission (a, p): 3,0 m/s’
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s’

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardprifmethode gemessen und kann (kénnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schwingungsgesamtwert(e) kann (kénnen) auch fiir
eine Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.
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AWARNUNG: Die Schwingungsemission
wahrend der tatsdchlichen Benutzung

des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise des Werkzeugs von dem (den)
angegebenen Gesamtwert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schitzung des
Geféahrdungsgrads unter den tatsdch-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusitzlich zur Betriebszeit).

Im Folgenden sind die Mittelwerte der Spitzenamplitude
der Beschleunigung aus wiederholten stoRartigen
Vibrationen, pg, mit der entsprechenden Unsicherheit
(K), ermittelt nach EN62841-2-4, dargestellt.
Arbeitsmodus: Schleifen von Metallplatten

pr: 89 m/s®

Messunsicherheit (K): 4 m/s

Arbeitsmodus: Polieren

Pr: 93 m/s’

Messunsicherheit (K): 5 m/s’

HINWEIS: Diese angegebenen Werte sollten nicht
zur Bestimmung der Schwingungsbelastung der
Hande und Arme verwendet werden.

Konformitatserklarungen

Nur fiir europdische Ldnder

Die EU/UK-Konformitatserklarung kann unter der fol-
genden URL abgerufen werden.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

Allgemeine Sicherheitswarnungen
fur Elektrowerkzeuge

AWARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Abbildungen und Spezifikationen,
die diesem Elektrowerkzeug beiliegen. Eine
Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen kann
zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder schwe-
ren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

Sicherheitswarnungen fiir Schlieifer

1. Tragen Sie stets eine Sicherheits- oder
Schutzbrille. Eine gewdhnliche Brille
oder Sonnenbrille ist KEIN Ersatz fiir eine
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Sicherheitsbrille.

2. Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff.

3. Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur im
handgefiihrten Einsatz.

4. Dieses Werkzeug ist nicht wasserdicht.
Benetzen Sie daher die Bearbeitungsflache
nicht mit Wasser.

5.  Sorgen Sie fiir ausreichende Beliiftung des
Arbeitsplatzes beim Schleifen.

6. Manche Materialien kdnnen giftige
Chemikalien enthalten. Treffen Sie
VorsichtsmaBnahmen, um das Einatmen
von Arbeitsstaub und Hautkontakt zu verhii-
ten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten des
Materialherstellers.

7. Der Gebrauch dieses Werkzeugs zum
Schleifen bestimmter Produkte, Lacke und
Holz kann den Benutzer Staub aussetzen, der
gefahrliche Substanzen enthilt. Verwenden
Sie einen geeigneten Atemschutz.

8. Vergewissern Sie sich vor dem Gebrauch,
dass der Schieifteller keine Risse oder
Briiche aufweist. Risse oder Briiche konnen
Personenschédden verursachen.

9.  Achten Sie beim Arbeiten mit dem Werkzeug
auf sicheren Stand und Gleichgewicht.
Vergewissern Sie sich bei Arbeiten an hohen
Orten, dass sich niemand unterhalb auf-
halt. Das Fallenlassen von Komponenten des
Werkzeugs/der Maschine aus grofter Hohe kann
schwere Verletzungen verursachen.

10. Benutzen Sie kein Zubehor, das nicht vom
Hersteller empfohlen wird. Die Sicherheit von
Zubehodrteilen, die nicht vom Hersteller empfohlen
werden, ist nicht gewahrleistet, selbst wenn sie
angebracht werden kénnen.

11. Halten Sie lhre Hinde und Ihren Kérper wah-
rend der Benutzung von der Unterseite des
Werkzeugs fern.

BEWAHREN SIE DIESE
ANLEITUNG AUF.

AWARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das
vorliegende Produkt abhalten. MISSBRAUCH oder
Missachtung der Sicherheitsvorschriften in dieser
Anleitung konnen schwere Personenschaden
verursachen.

FUNKTIONSBE-

SCHREIBUNG

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

jeder Einstellung oder Funktionspriifung des
Werkzeugs stets, dass es ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.
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Schalterfunktion

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor dem
AnschlieRen des Werkzeugs stets, dass der
Schiebeschalter ordnungsgeman funktioniert
und beim Driicken seiner Riickseite in die AUS-
Stellung zuriickkehrt.

A\ VORSICHT: Lassen Sie Vorsicht walten, wenn
Sie den Schalter in der EIN-Stellung verriegeln,
und halten Sie das Werkzeug mit festem Griff.

Zum Einschalten des Werkzeugs den Schiebeschalter
auf die Position I (EIN) schieben. Fur Dauerbetrieb
rasten Sie den Schiebeschalter durch Driicken seiner
Vorderseite ein.

» Abb.1: 1. Schiebeschalter

Zum Ausschalten des Werkzeugs die Riickseite des
Schiebeschalters driicken, und dann den Schalter auf
die Stellung ,0“ (AUS) schieben.

» Abb.2: 1. Schiebeschalter

Drehzahl-Stellrad

» Abb.3: 1. Drehzahl-Stellrad

Die Drehzahl kann durch Drehen des Drehzahl-
Stellrads auf eine der Stufen von 1 bis 5 verstellt wer-
den. Durch Drehen des Stellrads in Richtung der Stufe
5 wird die Drehzahl erhéht. Durch Drehen des Stellrads
in Richtung der Stufe 1 wird die Drehzahl verringert.
Die ungefahren Drehzahlen fir die einzelnen Stellrad-
Positionen sind aus der nachstehenden Tabelle
ersichtlich.

Nummer Umdrehungen pro | Schleiftellerdreh-

Minute zahl pro Minute

im Random-Or-

bit-Modus mit

Zwangsrotation
1 1.600 140
2 2.900 260
3 4.200 370
4 5.500 490
5 6.800 600

ANMERKUNG: Wird das Werkzeug liber
langere Zeitspannen im Dauerbetrieb mit
niedriger Drehzahl betrieben, fiihrt das

zu einer Uberlastung des Motors, die eine
Funktionsstorung zur Folge haben kann.

ANMERKUNG: Das Drehzahl-Stellrad lasst

sich nur bis 5 und zuriick auf 1 drehen. Wird es
gewaltsam iiber 5 oder 1 hinaus gedreht, kann die
Drehzahleinstellfunktion unbrauchbar werden.

Elektronikfunktionen

Die mit Elektronikfunktionen ausgestatteten
Werkzeuge weisen die folgenden Merkmale zur
Bedienungserleichterung auf.

Konstantdrehzahlregelung

Feines Finish wird ermdglicht, weil die Drehzahl selbst
unter Belastung konstant gehalten wird.

Soft-Start-Funktion

Diese Funktion gewahrleistet ruckfreies Anlaufen durch
AnlaufstoBunterdriickung.

Wahl der Betriebsart

Benutzen Sie den Betriebsartenknopf, um den
Rotationsmodus zu wechseln.

ANMERKUNG: Drehen Sie den Knopf immer
bis zum Anschlag. Befindet sich der Knopf in einer
Zwischenstellung, kann das Werkzeug nicht einge-
schaltet werden.

HINWEIS: Die Betriebsart kann nicht bei eingeschal-
tetem Werkzeug gewechselt werden.

Random-Orbit-Modus mit

Zwangsrotation
» Abb.4: 1. Betriebsartenknopf

Im Random-Orbit-Modus mit Zwangsrotation fihrt das
Werkzeug eine Umlaufbewegung mit Zwangsrotation
des Schleiftellers fir Grobschleifen und Polieren aus.
Drehen Sie den Betriebsartenknopf entgegen dem
Uhrzeigersinn, um den Random-Orbit-Modus mit
Zwangsrotation zu wahlen.

Random-Orbit-Modus
» Abb.5: 1. Betriebsartenknopf

Im Random-Orbit-Modus flihrt das Werkzeug eine
Umlaufbewegung mit freier Rotation des Schleiftellers
fur Feinschleifen aus.

Drehen Sie den Betriebsartenknopf im Uhrzeigersinn,
um den Random-Orbit-Modus zu wahlen.
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Typische Anwendungen fiir Schleifen und Polieren

Schleifen
Material Verwendung Betriebsartwahl Drehzahistufe Schleifteller
Random-Orbit mit Random
Zwangsrotation
Lackierung Schleifen - O 1-3 Weich
Reparaturen 2-3 Hart
(Kratzer,
Rostflecken)
Grobes Entlacken O - 4-5 Weich
Kunststoffe Weiche Kunststoffe 1-3 Superweich/Weich
(PVCI/ABS)
Harte Kunststoffe (@] - 1-3 Weich/Hart
(FRP)
Holzer Weichholz - (@] 1-3 Superweich/Weich
Hartholz 3-5 Weich
Furniere - (@] 1-2 Superweich
Metalle Nichteisenmetall 1-3 Weich
(Aluminium, Kupfer)
Stahl (@) - 3-5 Weich/Hart
Stahl, O - 4-5 Superweich
Rostentfernung
Hartmetall (@) - 4-5 Weich
(Edelstahl)
Polieren
Verwendung Betriebsartwahl Drehzahlstufe Schleifteller
Wachs auftragen Random-Orbit mit 2-4 Schwammscheibe
Zwangsrotation
Wachs entfernen Random-Orbit mit 3-4 Filzscheibe
Zwangsrotation
Polieren Random-Orbit mit 3-4 Wollscheibe
Zwangsrotation

Die obigen Informationen sind nur als Orientierungshilfe vorgesehen. In jedem Fall sollte die am besten geeignete
Schleifscheiben-Kdrnung durch Vorprifungen ermittelt werden.

Schutzkappe

» Abb.6: 1. Schutzkappe

Die Schutzkappe verhindert eine Beschadigung

des Schleiftellers, des Werkzeuggehauses und der
Wand, wenn in der Néhe einer Wand gearbeitet wird.
Verwenden Sie immer die Schutzkappe bei der Arbeit.
Zum Anbringen der Schutzkappe die Zunge der
Schutzkappe auf die Fiihrungsnut ausrichten, und dann
die Schutzkappe hineindriicken.

Zum Abnehmen der Schutzkappe diese nach vorn
ziehen.

» Abb.7: 1. Schutzkappe 2. Fihrungsnut

MONTAGE

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor der
Ausfiihrung von Arbeiten am Werkzeug stets,
dass es ausgeschaltet und vom Stromnetz
getrennt ist.

Montieren des Seitengriffs
» Abb.8: 1. Seitengriff

Den Seitengriff fest an das Werkzeug anschrauben.
Der Seitengriff kann auf beiden Seiten des Werkzeugs
montiert werden.

Anbringen oder Abnehmen der

Schleifscheibe

A\VORSICHT: Nur Schieifscheiben mit
Klettverschluss verwenden. Niemals druckemp-
findliche Schleifscheiben verwenden.
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» Abb.9: 1. Schleifscheibe

Zum Anbringen der Schleifscheibe oder des
Klettverschluss-Schleiftellers (Sonderzubehdr) missen
zuerst samtliche Schmutzpartikel und Fremdkérper vom
Schleifteller entfernt werden.

Dann die Schleifscheibe mithilfe des
Klettverschlusssystems von Schleifscheibe und
Schleifteller am Schleifteller befestigen.

Achten Sie darauf, dass sich die Lécher in der
Schleifscheibe mit denen im Schleifteller decken.

Um die Schleifscheibe vom Schileifteller abzunehmen,
ziehen Sie sie einfach am Rand hoch.

Auswechseln des Schleiftellers

MA\VORSICHT: Vergewissern Sie sich, dass der

neue Schileifteller sicher montiert ist. Anderenfalls
kann sich der Schleifteller vom Werkzeug I6sen und

Personenschaden verursachen.

» Abb.10: 1. Random-Orbit-Modus mit
Zwangsrotation 2. Spindelarretierknopf
3. Schleifteller

Makita bietet ein umfangreiches Angebot an optionalen
superweichen, weichen und harten Schleiftellern.
Gehen Sie zum Auswechseln des Schleiftellers wie
folgt vor:

1. Wahlen Sie mit dem Betriebsartenknopf den
Random-Orbit-Modus mit Zwangsrotation.

2. Halten Sie den Spindelarretierknopf gedriickt,
und entfernen Sie den Schleifteller durch Drehen
entgegen dem Uhrzeigersinn.

3. Halten Sie den Spindelarretierknopf weiter-
hin gedriickt, und bringen Sie einen neuen
Schleifteller an, indem Sie ihn durch Drehen im
Uhrzeigersinn festziehen.

A WARNUNG: Je nach dem zu bearbeitenden
Material und dem benutzten Zubehoérteil kann der
Staub, der beim Benutzen dieses Werkzeugs ent-
steht, schadlich sein. Dem Benutzer wird empfoh-
len, eine geeignete Staubabsaugung zu benutzen,
um die Exposition zu verringern.

Im Abschnitt ,SONDERZUBEHOR" dieser
Betriebsanleitung finden Sie alle optional erhaltli-
chen Staubabsaugaufsitze.

Zusatzliche Warnhinweise:

. Um das Einatmen von Staub zu verhindern,
wird empfohlen, zusatzlich eine FFP2-
Staubmaske oder eine P2-Atemschutzmaske
zu tragen.

. Lesen Sie den Abschnitt ,WARTUNG* in
der Betriebsanleitung der angeschlossenen
Staubabsaugung, um die Effektivitit der
Staubabsaugung aufrechtzuerhalten.

. Befolgen Sie alle anwendbaren
Anforderungen fiir die Kontrolle von Staub
in dem Land, in dem die Arbeiten durchge-
fiihrt werden.

. Benutzen Sie keine Staubabsaugung fiir die
Metallbearbeitung mit Elektrowerkzeugen.
Metallpartikel, die bei der Metallbearbeitung
entstehen, kénnen den angesammelten
Staub entzlinden und den Staubfilter in
Staubabsaugungen beschadigen, was eine
ernsthafte Brandgefahr darstellt.

. Nur fiir europdische Ldander
Dem Benutzer wird empfohlen, einen
Staubsauger der Klasse M oder H (gemaR EN
60335-2-69) zu benutzen.

Wenn Sie Hilfe und Unterstiitzung zu
Staubabsaugungen bendtigen, wenden Sie sich bitte an
Ihre 6rtliche Makita-Kundendienststelle.

Absaugstutzen

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich nach

dem Anbringen des Absaugstutzens, dass die
Schraube fest angezogen ist. Anderenfalls kann der
Absaugstutzen herunterfallen und Personenschaden
verursachen.

ANMERKUNG: Tragen Sie das Werkzeug
nicht am Absaugstutzen. Anderenfalls kann das
Werkzeug beschadigt werden.

Sie kénnen den Absaugstutzen im Einklang mit der
Arbeit abnehmen.
Zum Entfernen des Absaugstutzens die Schraube
|6sen, den Halterteil geringfiigig 6ffnen, und den
Absaugstutzen abnehmen.
Zum Anbringen des Absaugstutzens das Mundstlick
des Absaugstutzens in die Absaugéffnung des
Gehauses einfihren, die Zunge des Halterteils auf
die Fiihrungsnut des Gehduses ausrichten, und die
Schraube anziehen.
» Abb.11: 1. Absaugstutzen 2. Absaugéffnung

3. Mundstiick

» Abb.12: 1. Halterteil 2. Schraube
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Verbindung mit einer
Staubabsaugung

Sonderzubehér
» Abb.13: 1. Frontmanschette 24 2. Schlauch
3. Absaugéffnung

Wenn Sie einen Makita-Schlauch verwenden,
kénnen Sie die Frontmanschette 24 direkt an die
Absaug6ffnung anschlielen.

Der AuRendurchmesser des Staubauslasses fiir den
Schlauchanschluss betragt 28 mm.

BETRIEB

A\VORSICHT: Verwenden Sie nur Original-
Makita-Schleifscheiben und Schleifteller fiir den
Schleifer (Sonderzubehor).

A\VORSICHT: Schalten Sie das Werkzeug
niemals ein, wenn es mit dem Werkstiick in
Beriihrung ist, weil sonst Verletzungsgefahr fiir
die Bedienungsperson besteht.

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich,
dass das Arbeitsmaterial gesichert und sta-
bil ist. Herunterfallende Objekte kdnnen
Personenschéden verursachen.

MA\VORSICHT: Halten Sie das Werkzeug
wahrend der Arbeit mit der einen Hand am
Schaltergriff und mit der anderen Hand am
Frontgriff (oder Seitengriff) fest.

ANMERKUNG: Achten Sie darauf, dass Sie
den Spindelarretierknopf nicht niederdriicken.
Dadurch kann die Lebensdauer des Werkzeugs
verkurzt werden.

ANMERKUNG: Unterlassen Sie jegliche
Gewaltanwendung. UbermaRiger Druck kann

die Schleif-/Polierleistung verschlechtern, die
Schleifscheibe/den Schleifteller beschadigen oder die
Lebensdauer des Werkzeugs verkurzen.

Schleifbetrieb

ANMERKUNG: Betreiben Sie das Werkzeug
niemals ohne Schleifscheibe. Dadurch kann der
Schleifteller schwer beschadigt werden.

» Abb.14

Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff. Schalten

Sie das Werkzeug ein und warten Sie, bis es seine
volle Drehzahl erreicht. Setzen Sie dann das Werkzeug
sachte auf die Werkstlick-Oberflache. Halten Sie den
Schleifteller flach gegen das Werksttick, und tiben Sie
leichten Druck auf das Werkzeug aus.

Polierbetrieb

Sonderzubeho6r

ANMERKUNG: Durch fortgesetzten Betrieb
mit hoher Drehzahl kann die Bearbeitungsflache
beschadigt werden.

» Abb.15

1.  Wachs auftragen

Verwenden Sie die Schwammscheibe. Tragen

Sie Wachs auf die Schwammscheibe oder die
Bearbeitungsflache auf. Betreiben Sie das Werkzeug
mit niedriger Drehzahl, um das Wachs zu verteilen.

HINWEIS: Wachsen Sie zuerst einen unauffalligen
Teil der Bearbeitungsflache, um sicherzugehen, dass
das Werkzeug die Oberflache nicht verkratzt oder das
Wachs ungleichmaRig verteilt.

2. Wachs entfernen

Verwenden Sie die Filzscheibe. Betreiben Sie das
Werkzeug, um das Wachs zu entfernen.

3. Polieren

Die Wollscheibe sachte auf die Bearbeitungsflache
setzen.

WARTUNG

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

der Durchfiihrung von Uberpriifungen oder
Wartungsarbeiten des Werkzeugs stets, dass es
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist.

ANMERKUNG: Verwenden Sie auf keinen Fall
Benzin, Waschbenzin, Verdiinner, Alkohol oder
dergleichen. Solche Mittel kénnen Verfarbung,
Verformung oder Rissbildung verursachen.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts zu gewahrleisten, sollten Reparaturen und
andere Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-
Vertragswerkstatten oder Makita-Kundendienstzentren
unter ausschlieBlicher Verwendung von Makita-
Originalersatzteilen ausgefiihrt werden.

SONDERZUBEHOR

A\VORSICHT: pie folgenden Zubehorteile oder
Vorrichtungen werden fiir den Einsatz mit dem in
dieser Anleitung beschriebenen Makita-Werkzeug
empfohlen. Die Verwendung anderer Zubehdrteile
oder Vorrichtungen kann eine Verletzungsgefahr
darstellen. Verwenden Sie Zubehdrteile oder
Vorrichtungen nur fiir ihren vorgesehenen Zweck.

Wenn Sie weitere Einzelheiten beziglich dieser
Zubehorteile bendtigen, wenden Sie sich bitte an Ihre
Makita-Kundendienststelle.

. Schleifscheiben mit Klettverschluss (mit vorge-
stanzten Lochern)

. Schwammscheibe mit Klettverschluss

. Filzscheibe mit Klettverschluss

. Wollscheibe mit Klettverschluss

. Schileifteller 150 (superweich, weich, hart)
. Schileifteller 130 (Polieren)

. Seitengriff
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HINWEIS: Manche Teile in der Liste kdnnen als
Standardzubehér im Werkzeugsatz enthalten sein.
Sie kdnnen von Land zu Land unterschiedlich sein.
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ITALIANO (Istruzioni originali)

DATI TECNICI

Modello: B0O6050

Diametro tampone 150 mm

Diametro disco abrasivo 150 mm

Orbite (giri) al minuto (min™") 1.600-6.800
Lunghezza complessiva 330 mm

Peso netto 2,6 kg

Classe di sicurezza =

. In conseguenza del nostro programma di ricerca e sviluppo continui, i dati tecnici nel presente manuale sono

soggetti a modifiche senza preavviso.

. | dati tecnici possono variare da nazione a nazione.
Il valore del peso netto comprende I'accessorio o gli accessori per un utilizzo normale e sicuro specificati nelle

istruzioni per l'uso.

Utilizzo previsto

Questo utensile serve alla smerigliatura di grandi
superfici di legno, plastica e metallo, nonché di superfici
verniciate.

Alimentazione

L'utensile deve essere collegato a una fonte di alimen-
tazione con la stessa tensione indicata sulla targhetta
del nome, e pud funzionare solo a corrente alternata
monofase. L'utensile & dotato di doppio isolamento, per
cui puo essere utilizzato con prese elettriche sprovviste
di messa a terra.

Livello tipico di rumore pesato A determinato in base
allo standard EN62841-2-4:

Livello di pressione sonora (L) : 85 dB (A)

Livello di potenza sonora (Lwa) : 93 dB (A)
Incertezza (K): 3 dB (A)

NOTA: Il valore o i valori dichiarati delle emissioni di
rumori sono stati misurati in conformita a un metodo
standard di verifica, e possono essere utilizzati per
confrontare un utensile con un altro.

NOTA: Il valore o i valori dichiarati delle emissioni di
rumori possono essere utilizzati anche per una valu-
tazione preliminare dell’esposizione.
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A AVVERTIMENTO: Indossare protezioni per
le orecchie.

A AVVERTIMENTO: Lemissione di rumori
durante I'utilizzo effettivo dell’'utensile elettrico
puo variare rispetto al valore o ai valori comples-
sivi dichiarati, a seconda dei modi in cui viene
utilizzato I'utensile.

A AVVERTIMENTO: Accertarsi di identificare
misure di sicurezza per la protezione dell’opera-
tore che siano basate su una stima dell’esposi-
zione nelle condizioni effettive di utilizzo (tenendo
conto di tutte le parti del ciclo operativo, ad esem-
pio del numero di spegnimenti dell’utensile e di
quando giri a vuoto, oltre al tempo di attivazione).

Valore complessivo delle vibrazioni continue (somma
vettoriale triassiale) determinato in base allo standard
EN62841-2-4:

Modalita di lavoro: smerigliatura di piastre metalliche

Emissione di vibrazioni (a,) : 5,0 m/s?

Incertezza (K): 1,5 m/s’

Modalita di lavoro: lucidatura

Emissione di vibrazioni (ay p): 3,0 m/s?

Incertezza (K): 1,5 m/s’

NOTA: Il valore o i valori complessivi delle vibra-
zioni dichiarati sono stati misurati in conformita a un
metodo standard di verifica, e possono essere utiliz-
zati per confrontare un utensile con un altro.

NOTA: Il valore o i valori complessivi delle vibrazioni
dichiarati possono essere utilizzati anche per una
valutazione preliminare dell’esposizione.
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A AVVERTIMENTO: L’emissione di vibrazioni
durante I'utilizzo effettivo dell’utensile elettrico
puo variare rispetto al valore o ai valori comples-
sivi dichiarati, a seconda dei modi in cui viene
utilizzato I'utensile.

A AVVERTIMENTO: Accertarsi di identificare
misure di sicurezza per la protezione dell’opera-
tore che siano basate su una stima dell’esposi-
zione nelle condizioni effettive di utilizzo (tenendo
conto di tutte le parti del ciclo operativo, ad esem-
pio del numero di spegnimenti dell’'utensile e di
quando giri a vuoto, oltre al tempo di attivazione).

Di seguito sono indicati i valori medi del’ampiezza di
picco dell’accelerazione dovuta a vibrazioni da impatti
ripetuti, pr, con l'incertezza (K) corrispondente, determi-
nati in base allo standard EN62841-2-4.

Modalita di lavoro: smerigliatura di piastre metalliche
pr: 89 m/s?

Incertezza (K): 4 m/s®

Modalita di lavoro: lucidatura

pe: 93 m/s®

Incertezza (K): 5 m/s®

NOTA: Questi valori dichiarati non vanno utilizzati per
stabilire I'esposizione a vibrazioni mano-braccio.

Dichiarazioni di conformita

Solo per i paesi europei

E possibile accedere alla Dichiarazione di conformita
per la UE o il Regno Unito al’URL seguente.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

Avvertenze generali relative alla

sicurezza dell’utensile elettrico

A AVVERTIMENTO Leggere tutte le avvertenze di
sicurezza, le istruzioni, le illustrazioni e i dati tecnici
forniti insieme a questo utensile elettrico. La man-
cata osservanza di tutte le istruzioni seguenti potrebbe
risultare in scosse elettriche, incendi e/o gravi lesioni
personali.

Conservare tutte le avvertenze
e le istruzioni come riferimento

futuro.

Il termine “utensile elettrico” nelle avvertenze si riferisce
sia all'utensile elettrico (cablato) nel funzionamento
alimentato da rete elettrica che all'utensile elettrico (a
batteria) nel funzionamento alimentato a batteria.

Avvertenze di sicurezza relative alla

levigatrice

1. Utilizzare sempre occhiali oppure occhialoni
di sicurezza. | normali occhiali o gli occhiali da
sole NON sono occhiali di sicurezza.
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2. Tenere saldamente I'utensile.

3. Non lasciare 'utensile mentre é in funzione.
Far funzionare I'utensile solo mentre viene
tenuto in mano.

4.  Questo utensile non & impermeabile, pertanto
non utilizzare acqua sulla superficie del pezzo.

5.  Ventilare adeguatamente I’area di lavoro
durante le operazioni di smerigliatura.

6.  Alcuni materiali contengono sostanze chimi-
che che potrebbero essere tossiche. Adottare
delle precauzioni per evitare I'inalazione o il
contatto con la pelle delle polveri. Attenersi ai
dati relativi alla sicurezza forniti dal produttore
del materiale.

7. Lutilizzo del presente utensile per smeri-
gliare alcuni prodotti, vernici e legni potrebbe
esporre 'utente a polveri contenenti sostanze
pericolose. Utilizzare protezioni appropriate
per le vie respiratorie.

8.  Accertarsi che sul platorello non siano pre-
senti fessurazioni o spaccature prima di uti-
lizzarlo. Un pezzo che presenti fessurazioni o
spaccature potrebbe causare lesioni personali.

9. Fare attenzione all’appoggio sui piedi e man-
tenere I’equilibrio con l'utensile. Quando si
intende lavorare in ubicazioni elevate, accer-
tarsi che non siano presenti persone sotto
di sé. Qualora si facciano cadere I'utensile o
componenti della macchina dall’alto, si potrebbero
causare gravi lesioni personali.

10. Non utilizzare accessori che non siano consi-
gliati dal produttore. La sicurezza di accessori
che non siano consigliati dal produttore non &
garantita, anche qualora possano essere montati.

11. Mantenere le mani e il corpo lontani dal lato
inferiore dell’utensile durante I'uso.

CONSERVARE LE PRESENTI
ISTRUZIONI.

MAAVVERTIMENTO: NON Iasciare che como-
dita o la familiarita d’utilizzo con il prodotto
(acquisita con l'uso ripetuto) sostituisca la stretta
osservanza delle norme di sicurezza per il pro-
dotto in questione. L’'USO IMPROPRIO o la man-
cata osservanza delle norme di sicurezza indicate
nel presente manuale di istruzioni potrebbero
causare gravi lesioni personali.

DESCRIZIONE DELLE

FUNZIONI

A ATTENZIONE: Accertarsi sempre che l'uten-
sile sia spento e scollegato dall’alimentazione
prima di regolare o controllare le sue funzioni.
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Utilizzo dell’interruttore

A ATTENZIONE: Prima di collegare I'utensile
alla presa elettrica, accertarsi sempre che I’inter-
ruttore scorrevole funzioni correttamente e che
torni sulla posizione “OFF” quando si preme la
parte posteriore dell’interruttore scorrevole.

A ATTENZIONE: Quando si intende bloccare
I'utensile in posizione “ON”, fare attenzione e
mantenere una salda presa sull’utensile.

Per avviare I'utensile, far scorrere l'interruttore scorre-
vole verso la posizione “I (ON)”. Per il funzionamento
continuo, premere la parte anteriore dell’interruttore
scorrevole per bloccarla.

» Fig.1: 1. Interruttore scorrevole

Per arrestare I'utensile, premere la parte posteriore
dell'interruttore scorrevole, quindi farla scorrere verso la
posizione “O (OFF)”".

» Fig.2: 1. Interruttore scorrevole

Selettore di regolazione della

velocita
» Fig.3:

1. Selettore di regolazione della velocita

E possibile modificare la velocita di rotazione ruotando
il selettore di regolazione della velocita su un’impo-
stazione numerica specifica da 1 a 5. Si ottiene una
maggiore velocita ruotando il selettore in direzione del
numero 5. Si ottiene, invece, una minore velocita ruo-
tando il selettore in direzione del numero 1.

Per il rapporto tra le impostazioni numeriche sul selet-
tore e la velocita di rotazione approssimativa, fare
riferimento alla tabella.

Numero Orbite (giri) al Velocita di rota-
minuto zione al minuto
del tampone in
modalita orbitale
casuale con rota-
zione forzata
1 1.600 140
2 2.900 260
3 4.200 370
4 5.500 490
5 6.800 600

AVVISO: Qualora I'utensile venga fatto funzio-
nare in maniera continuativa a basse velocita
per un periodo di tempo prolungato, il motore
si sovraccarica, causando il malfunzionamento
dell’utensile.

AWVISO: E possibile ruotare il selettore di rego-
lazione della velocita solo fino a 5 e indietro fino
a 1. Non forzare il selettore oltre il numero 5ol
numero 1; in caso contrario, la funzione di rego-
lazione della velocita potrebbe non essere piu
utilizzabile.

Funzione elettronica

Gli utensili dotati di funzione elettronica sono di sem-
plice utilizzo, grazie alle funzionalita seguenti.
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Controllo costante della velocita

Possibilita di ottenere una finitura precisa, poiché la
velocita di rotazione viene mantenuta costante anche in
condizione di carico.

Funzione di avvio morbido

Avvio morbido, grazie alla soppressione dell'impatto di
awvio.

Selezione della modalita operativa

Utilizzare la manopola di variazione per cambiare la
modalita di rotazione.

AVVISO: Ruotare sempre completamente la mano-
pola. Qualora la manopola si trovi in posizione cen-
trale, non & possibile avviare I'utensile.

NOTA: Non & possibile modificare la modalita opera-
tiva quando I'utensile € acceso.

Modalita orbitale casuale con

rotazione forzata
» Fig.4: 1. Manopola di variazione

La modalita orbitale casuale con rotazione forzata
consiste nel funzionamento orbitale con rotazione
forzata del tampone, per la smerigliatura grossolana e
la lucidatura.

Ruotare la manopola di variazione in senso antiorario
per la modalita orbitale casuale con rotazione forzata.

Modalita orbitale casuale
» Fig.5: 1. Manopola di variazione

La modalita orbitale casuale consiste nel funziona-
mento orbitale con rotazione libera del tampone, per la
smerigliatura fine.

Ruotare la manopola di variazione in senso orario per la
modalita orbitale casuale.
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Applicazioni tipiche di smerigliatura e lucidatura

Smerigliatura

Materiale Uso Selezione della modalita Impostazione del Tampone
Orbital I c | controllo della
rbitale casuale asuale velocita
con rotazione
forzata
Parti verniciate Smerigliatura - (@] 1-3 Morbido
Riparazioni (graffi, (@) 2-3 Duro
punti arrugginiti)
Sverniciatura O - 4-5 Morbido
grossolana
Plastiche Plastiche morbide O 1-3 Extramorbido/
(PVCI/ABS) Morbido
Plastiche dure (@) - 1-3 Morbido/Duro
(FRP)
Legni Legno dolce - (@] 1-3 Extramorbido/
Morbido
Legno duro O 3-5 Morbido
Impiallacciature - O 1-2 Extramorbido
Metalli Metalli non ferrosi (@] 1-3 Morbido
(alluminio, rame)
Acciaio (@) - 3-5 Morbido/Duro
Acciaio, rimozione (@] - 4-5 Extramorbido
ruggine
Metallo duro O - 4-5 Morbido
(acciaio
inossidabile)
Lucidatura
Uso Selezione della modalita Impostazione del controllo Tampone
della velocita
Applicazione cera Orbitale casuale con rotazione 2-4 Tampone in spugna
forzata
Rimozione cera Orbitale casuale con rotazione 3-4 Tampone in feltro
forzata
Lucidatura Orbitale casuale con rotazione 3-4 Tampone in lana
forzata

Le informazioni riportate sopra sono intese solo come guida. In ciascun caso, occorre stabilire mediante delle prove
preliminari la grana piu appropriata del disco di smerigliatura.

rotezione

» Fig.6: 1. Protezione

Quando si lavora in prossimita di una parete, la pro-
tezione evita che il tampone, il corpo dell'utensile e la
parete stessa vengano danneggiati. Utilizzare sempre
la protezione durante il lavoro.

Per installare la protezione, allineare la linguetta della
protezione con la scanalatura, quindi spingere verso
I'interno la protezione.

Per rimuovere la protezione, tirarla in avanti.

» Fig.7: 1. Protezione 2. Scanalatura

MONTAGGIO

A ATTENZIONE: Accertarsi sempre che l'uten-
sile sia spento e scollegato dall’alimentazione
elettrica, prima di effettuare qualsiasi intervento
su di esso.

Installazione dell’impugnatura

laterale

» Fig.8: 1.Impugnatura laterale

Avvitare saldamente I'impugnatura laterale sull'utensile.
E possibile installare I'impugnatura laterale da entrambi
i lati dell'utensile.
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Installazione o rimozione del disco

abrasivo

A ATTENZIONE: Utilizzare sempre dischi abra-
sivi con sistema di adesione a contatto. Non uti-
lizzare mai dischi abrasivi sensibili alla pressione.

» Fig.9:

1. Disco abrasivo

Per installare il disco abrasivo o il tampone con sistema
di adesione a contatto (accessorio opzionale), rimuo-
vere innanzitutto ogni traccia di sporco e sostanze
estranee dal tampone.

Quindi, fissare il disco abrasivo al tampone utilizzando
il sistema di adesione a contatto del disco abrasivo e
del tampone.

Allineare con cura i fori del disco abrasivo con quelli del
tampone.

Per rimuovere il disco dal tampone, tirarlo semplice-
mente verso I'alto dal suo bordo.

Sostituzione del tampone

A ATTENZIONE: Accertarsi che il nuovo tam-
pone sia installato saldamente. In caso contrario,
il tampone potrebbe staccarsi dall'utensile e causare
lesioni personali.

» Fig.10: 1. Modalita orbitale casuale con rotazione
forzata 2. Pulsante di blocco dell’albero
3. Tampone

Makita offre un’'ampia gamma di tamponi opzionali

extramorbidi, morbidi e duri.

Per sostituire il tampone, attenersi alla procedura

seguente:

1. Utilizzare la manopola di variazione e cambiare la
modalita su quella orbitale casuale con rotazione
forzata.

2.  Premere e tenere premuto il pulsante di blocco
dell’albero, quindi rimuovere il tampone ruotando
quest’ultimo in senso antiorario.

3. Continuare a tenere premuto il pulsante di blocco
dell’albero, quindi installare un nuovo tampone
ruotando quest’ultimo saldamente in senso orario.
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Polveri

A AVVERTIMENTO: A seconda del materiale su
cui si lavora e dell’accessorio utilizzato, le polveri
create dall’utilizzo dell’'utensile possono essere
dannose. Si consiglia all’'utente di utilizzare

un estrattore di polveri appropriato per ridurre
I'esposizione.

Per informazioni su tutti gli accessori opzionali

di estrazione delle polveri disponibili, vedere la
sezione “ACCESSORI OPZIONALI” nelle presenti
istruzioni per l'uso.

Avvertenze aggiuntive:

. Per evitare I'inalazione di polveri, si consi-
glia di indossare anche una maschera anti-
polveri FFP2 o un respiratore P2.

. Per mantenere efficace la raccolta delle pol-
veri, leggere la sezione “MANUTENZIONE”
delle istruzioni per 'uso dell’estrattore di
polveri collegato.

. Attenersi a tutti i requisiti normativi applica-
bili per il controllo delle polveri nella nazione
in cui viene eseguito il lavoro.

. Non utilizzare un estrattore di polveri per la
lavorazione dei metalli con utensili elettrici.
Le particelle di metallo prodotte durante la lavo-
razione dei metalli possono incendiare le polveri
accumulate e danneggiare il filtro antipolveri
all'interno degli estrattori di polveri, costituendo
un serio pericolo di incendio.

. Solo per le nazioni europee
Si consiglia all’'utente di utilizzare un estrat-
tore per polveri di classe M o H (in base alla
definizione nello standard EN 60335-2-69).

Per aiuto e supporto relativi agli estrattori di polveri,
contattare il proprio centro di assistenza Makita locale.

Boccaglio delle polveri

A ATTENZIONE: Accertarsi che il bullone sia
serrato saldamente dopo aver installato il bocca-
glio delle polveri. In caso contrario, il boccaglio delle
polveri potrebbe cadere e causare lesioni personali.

AVVISO: Non trasportare I’'utensile tenendolo
per il boccaglio delle polveri. In caso contrario,
I'utensile potrebbe venire danneggiato.

E possibile rimuovere il boccaglio delle polveri a

seconda del tipo di utilizzo.

Per rimuovere il boccaglio delle polveri, allentare il

bullone, aprire leggermente la parte di supporto e

rimuovere il boccaglio delle polveri.

Per installare il boccaglio delle polveri, inserire la boc-

chetta del boccaglio delle polveri nello scarico delle

polveri del corpo dell’utensile, allineare la linguetta della

parte di supporto con la scanalatura dell’alloggiamento

e serrare il bullone.

» Fig.11: 1. Boccaglio delle polveri 2. Scarico delle
polveri 3. Bocchetta

» Fig.12: 1. Parte di supporto 2. Bullone
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Collegamento con un estrattore di
polveri

Accessorio opzionale
» Fig.13: 1. Manicotto anteriore 24 2. Tubo flessibile
3. Scarico delle polveri

Se si utilizza un tubo flessibile Makita, & possibile colle-
gare il manicotto anteriore 24 direttamente allo scarico
delle polveri.

Il diametro esterno dello scarico polveri per il collega-
mento del tubo flessibile & di 28 mm.

FUNZIONAMENTO

A ATTENZIONE: Utilizzare esclusivamente
dischi abrasivi e tamponi originali Makita per la
levigatrice (accessori opzionali).

A ATTENZIONE: Non accendere mai I'utensile
quando & in contatto con il pezzo, poiché, in caso
contrario, potrebbe causare lesioni personali
all’operatore.

A ATTENZIONE: Accertarsi che il materiale in
lavorazione sia fissato saldamente e sia stabile.
La caduta di oggetti potrebbe causare lesioni
personali.

A ATTENZIONE: Mantenere saldamente I'uten-
sile con una mano sulla maniglia con l'interruttore
e I’altra mano sull’impugnatura anteriore (o sulla
maniglia laterale) quando si utilizza I'utensile.

AVVISO: Fare attenzione a non premere il pul-
sante di blocco dell’albero. In caso contrario, si
potrebbe ridurre la vita utile dell'utensile.

AVVISO: Non forzare mai I'utensile. Una pres-
sione eccessiva potrebbe ridurre I'efficienza di smeri-
gliatura e di lucidatura, danneggiare il disco abrasivo
e il tampone o ridurre la vita utile dell’'utensile.

Operazione di smerigliatura

AVVISO: Non far funzionare mai I'utensile senza
il disco abrasivo. In caso contrario, si potrebbe
danneggiare seriamente il tampone.

> Fig.14

Tenere saldamente 'utensile. Accendere I'utensile

e attendere che raggiunga la piena velocita. Quindi,
appoggiare delicatamente I'utensile sulla superficie del
pezzo. Mantenere il tampone a raso sul pezzo e appli-
care una leggera pressione sull’utensile.

Operazione di lucidatura

Accessorio opzionale

AVVISO: Il funzionamento continuo ad alta
velocita potrebbe danneggiare la superficie in
lavorazione.

» Fig.15

1. Applicazione della cera
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Utilizzare il tampone in spugna. Stendere la cera sul
tampone in spugna o sulla superficie in lavorazione.
Far funzionare I'utensile a bassa velocita per distribuire
uniformemente la cera.

NOTA: Inizialmente, applicare la cera su una parte
non importante della superficie in lavorazione, per
accertarsi che I'utensile non graffi la superficie e non
applichi la cera in modo disomogeneo.

2. Rimozione della cera

Utilizzare il tampone in feltro. Far funzionare I'utensile
per rimuovere la cera.

3. Lucidatura

Applicare delicatamente il tampone in lana sulla superfi-
cie in lavorazione.

MANUTENZIONE

A ATTENZIONE: Accertarsi sempre che l'uten-
sile sia spento e scollegato dall’alimentazione
elettrica, prima di tentare di eseguire interventi di
ispezione o manutenzione.

AVVISO: Non utilizzare mai benzina, benzene,
solventi, alcol o altre sostanze simili. In caso
contrario, si potrebbero causare scolorimenti,
deformazioni o crepe.

Per preservare la SICUREZZA e 'AFFIDABILITA del
prodotto, le riparazioni e qualsiasi altro intervento di
manutenzione e di regolazione devono essere eseguiti
da un centro di assistenza autorizzato Makita, utiliz-
zando sempre ricambi Makita.

ACCESSORI OPZIONALI

A ATTENZIONE: Questi accessori o compo-
nenti aggiuntivi sono consigliati per 'uso con I'u-
tensile Makita specificato nel presente manuale.
L'utilizzo di altri accessori o componenti aggiuntivi
potrebbe costituire un rischio di lesioni personali.
Utilizzare un accessorio o un componente aggiuntivo
solo per lo scopo a cui & destinato.

Per ottenere ulteriori dettagli relativamente a questi

accessori, rivolgersi a un centro di assistenza Makita.

. Dischi abrasivi con sistema di adesione a contatto
(preforati)

. Tampone in spugna con sistema di adesione a
contatto

. Tampone in feltro con sistema di adesione a
contatto

. Tampone in lana con sistema di adesione a
contatto

. Tampone 150 (extramorbido, morbido, duro)
. Tampone 130 (per lucidare)
. Impugnatura laterale
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NOTA: Alcuni articoli nell’elenco potrebbero essere
inclusi nell'imballaggio dell’'utensile come accessori
standard. Tali articoli potrebbero variare da nazione
a nazione.
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NEDERLANDS (Originele instructies)

TECHNISCHE GEGEVENS

Model: B0O6050
Diameter steunschijf 150 mm
Diameter schuurschijf 150 mm
Omwentelingen per minuut (min™") 1.600 - 6.800
Totale lengte 330 mm
Nettogewicht 2,6 kg
Veiligheidsklasse =

In verband met ononderbroken research en ontwikkeling behouden wij ons het recht voor bovenstaande tech-

nische gegevens te wijzigen zonder voorafgaande kennisgeving.

geven in de gebruiksaanwijzing.

Gebruiksdoeleinden

Dit gereedschap is bedoeld voor het schuren van grote
oppervlakken van hout-, kunststof- en metaalmateria-
len, en ook geschilderde oppervlakken.

Het gereedschap mag alleen worden aangesloten op
een voeding van dezelfde spanning als aangegeven

op het typeplaatje, en kan alleen worden gebruikt op
enkelfase-wisselstroom. Het gereedschap is dubbel-ge-
isoleerd en kan derhalve ook op een niet-geaard stop-
contact worden aangesloten.

Geluidsniveau

De typische, A-gewogen geluidsniveaus zijn gemeten
volgens EN62841-2-4:

Geluidsdrukniveau (L,): 85 dB (A)
Geluidsvermogenniveau (Lya): 93 dB (A)
Onzekerheid (K): 3 dB (A)

OPMERKING: De opgegeven geluidsemissiewaar-
de(n) is/zijn gemeten volgens een standaardtestme-
thode en kan/kunnen worden gebruikt om dit gereed-
schap te vergelijken met andere gereedschappen.

OPMERKING: De opgegeven geluidsemissiewaar-
de(n) kan/kunnen ook worden gebruikt voor een
beoordeling vooraf van de blootstelling.

De technische gegevens kunnen van land tot land verschillen.
De waarde van het nettogewicht is inclusief het/de hulpmiddel(en) voor normaal en veilig gebruik, zoals opge-

AWAARSCHUWING: Draag
gehoorbescherming.

A WAARSCHUWING: De geluidsemissie tij-
dens het gebruik van het elektrisch gereedschap
in de praktijk kan verschillen van de opgege-
ven totale waarde(n) afhankelijk van de manier
waarop het gereedschap wordt gebruikt.

AWAARSCHUWING: Zorg ervoor dat veilig-
heidsmaatregelen worden getroffen ter bescher-
ming van de gebruiker die zijn gebaseerd op
een schatting van de blootstelling onder prak-
tijikomstandigheden (rekening houdend met alle
fasen van de bedrijfscyclus, zoals de tijdsduur
gedurende welke het gereedschap is uitgescha-
keld en stationair draait, naast de ingeschakelde
tijdsduur).

Trilling

De continue totale trillingswaarde (triaxiale vectorsom)
zoals vastgesteld conform EN62841-2-4:
Gebruikstoepassing: schuren van metalen plaat
Trillingsemissie (ay): 5,0 m/s®

Onzekerheid (K): 1,5 m/s?

Gebruikstoepassing: polijsten

Trillingsemissie (ay, p): 3,0 m/s’

Onzekerheid (K): 1,5 m/s’

OPMERKING: De totale trillingswaarde(n) is/zijn
gemeten volgens een standaardtestmethode en kan/
kunnen worden gebruikt om dit gereedschap te ver-
gelijken met andere gereedschappen.

OPMERKING: De opgegeven totale trillingswaar-
de(n) kan/kunnen ook worden gebruikt voor een
beoordeling vooraf van de blootstelling.
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A WAARSCHUWING: De trillingsemissie tij-
dens het gebruik van het elektrisch gereedschap
in de praktijk kan verschillen van de opgege-
ven totale waarde(n) afhankelijk van de manier
waarop het gereedschap wordt gebruikt.

A WAARSCHUWING: Zorg ervoor dat veilig-
heidsmaatregelen worden getroffen ter bescher-
ming van de gebruiker die zijn gebaseerd op
een schatting van de blootstelling onder prak-
tijkomstandigheden (rekening houdend met alle
fasen van de bedrijfscyclus, zoals de tijdsduur
gedurende welke het gereedschap is uitgescha-
keld en stationair draait, naast de ingeschakelde
tijdsduur).

Hieronder worden de gemiddelde waarden vermeld van
de piekamplitude van de acceleratie door herhaalde
schoktrillingen, ps, met de bijbehorende onzekerheid
(K), zoals vastgesteld conform EN62841-2-4.
Gebruikstoepassing: schuren van metalen plaat

pe: 89 m/s”

Onzekerheid (K): 4 m/s’

Gebruikstoepassing: polijsten

pr: 93 m/s’

Onzekerheid (K): 5 m/s®

OPMERKING: Deze opgegeven waarden mogen niet
worden gebruikt voor het bepalen van de blootstelling
aan hand-armtrillingen.

Verklaringen van conformiteit

Alleen voor Europese landen

De EU/VK-verklaring van conformiteit vindt u via de
volgende URL.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

Algemene

veiligheidswaarschuwingen voor
elektrisch gereedschap

AWAARSCHUWING Lees alle veiligheidswaar-
schuwingen, instructies, afbeeldingen en techni-
sche gegevens die bij dit elektrisch gereedschap
worden geleverd. Als niet alle onderstaande instructies
worden opgevolgd, kan dat leiden tot een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en
instructies om in de toekomst te
kunnen raadplegen.

De term "elektrisch gereedschap” in de veiligheidsvoor-
schriften duidt op gereedschappen die op stroom van
het lichtnet werken (met snoer) of gereedschappen met
een accu (snoerloos).

Veiligheidswaarschuwingen voor
schuurmachines

1. Draag altijd een veiligheidsbril. Een gewone
bril of een zonnebril is GEEN veiligheidsbril.

2. Houd het gereedschap stevig vast.

3. Laat het gereedschap niet ingeschakeld ach-
ter. Schakel het gereedschap alleen in wanneer
u het vasthoudt.

4. Dit gereedschap is niet waterdicht. Besprenkel
derhalve het werkstukoppervlak niet met
water.

5. Zorg dat uw werkplaats goed geventileerd is
wanneer u gaat schuren.

6. Sommige materialen bevatten chemische
stoffen die giftig kunnen zijn. Neem voorzorgs-
maatregelen tegen het inademen van stof en
contact met de huid. Volg de veiligheidsin-
structies van de leverancier van het materiaal
op.

7.  Als dit gereedschap wordt gebruikt voor
het schuren van bepaalde producten,
verflagen en hout, kan de gebruiker worden
blootgesteld aan stof waarin gevaarlijke
bestanddelen zitten. Gebruik geschikte
ademhalingbeschermingsapparatuur.

8. Controleer voor het gebruik of de steun-
schijf niet gescheurd of gebroken is. Een
gescheurde of gebroken steunschijf kan per-
soonlijk letsel veroorzaken.

9.  Zorg ervoor dat u tijdens het gebruik van het
gereedschap stevig staat en uw evenwicht
goed bewaart. Controleer of er zich niemand
beneden u bevindt wanneer u op hoge plaat-
sen gaat werken. Als u onderdelen van het
gereedschap/de machine vanaf een hoogte laat
vallen, kan dat ernstig letsel veroorzaken.

10. Gebruik geen accessoires die niet zijn aan-
bevolen door de fabrikant. De veiligheid van
accessoires die niet zijn aanbevolen door de
fabrikant kan niet worden gegarandeerd ondanks
dat ze kunnen worden bevestigd.

11. Houd tijdens gebruik uw handen en lichaam
uit de buurt van de onderkant van het
gereedschap.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES.

AWAARSCHUWING: Laat u NIET misleiden
door een vals gevoel van comfort en bekendheid
met het gereedschap (na veelvuldig gebruik)

en neem alle veiligheidsvoorschriften van het
betreffende gereedschap altijd strikt in acht.
VERKEERD GEBRUIK of het niet naleven van de
veiligheidsvoorschriften in deze gebruiksaanwij-
zing kan leiden tot ernstig persoonlijk letsel.
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BESCHRIJVING VAN DE

FUNCTIES

ALET OP: Controleer altijd of het gereedschap
is uitgeschakeld en de stekker ervan uit het stop-
contact is verwijderd alvorens de functies op het
gereedschap te controleren of af te stellen.

Werking van de schakelaar

A\LET OP: Controleer altijd, voordat u het
gereedschap inschakelt, of de schuifschakelaar
op de juiste manier schakelt en weer terugkeert
naar de uit-stand, wanneer op de achterkant van
de schuifschakelaar wordt gedrukt.

A\LET OP: Wanneer het gereedschap in de aan-
stand wordt vergrendeld, gaat u voorzichtig te
werk en houdt u het gereedschap stevig vast.

Om het gereedschap te starten, verschuift u de schuif-
schakelaar naar de aan-stand ("I"). Om het gereed-
schap continu te laten werken, drukt u op de voorkant
van de schuifschakelaar om deze te vergrendelen.

» Fig.1: 1. Schuifschakelaar

Om het gereedschap te stoppen, drukt u op de achter-
kant van de schuifschakelaar en schuift u deze naar de
uit-stand ("O").

» Fig.2: 1. Schuifschakelaar

Toerentalinstelknop

» Fig.3: 1. Toerentalinstelknop

U kunt de draaisnelheid veranderen door de toerenta-
linstelknop te draaien en in te stellen op een cijfer van
1 tot 5. Het toerental wordt hoger wanneer u de knop
in de richting van het cijfer 5 draait. Het toerental wordt
lager wanneer u deze in de richting van het cijfer 1
draait.

Zie de onderstaande tabel voor de verhouding tussen
de cijfers op de knop en het toerental bij benadering.

Cijfer Omwentelingen Toerental per
per minuut minuut van
steunschijf in de
functie excen-
trisch draaien
met actieve
aandrijving
1 1.600 140
2 2.900 260
3 4.200 370
4 5.500 490
5 6.800 600

KENNISGEVING: Als het gereedschap gedu-
rende een lange tijd continu op een laag toerental
wordt gebruikt, wordt de motor overbelast, waar-
door het gereedschap defect raakt.

KENNISGEVING: De toerentalinstelknop kan
slechts tot stand 5 worden gedraaid, en terug
naar stand 1. Forceer hem niet tot voorbij stand
5 of stand 1 omdat dan de toerentalinstelfunctie
mogelijk niet meer werkt.

Elektronische functie

Gereedschappen die zijn voorzien van een elektroni-
sche werking zijn eenvoudig te bedienen vanwege de
volgende functie.

Constant-toerentalregeling

Maakt een gladde afwerking mogelijk omdat het toeren-
tal constant wordt gehouden, zelfs bij belasting.

Zachte-startfunctie

Maakt een zachte start mogelijk door onderdrukking
van de aanloopschok.

De werkingsfunctie kiezen

Gebruik de keuzeknop om de rotatiefunctie te
veranderen.

KENNISGEVING: Draai de knop altijd helemaal
tot in een stand. Als de knop tussen twee standen in
staat, kunt u het gereedschap niet inschakelen.

OPMERKING: U kunt de werkingsfunctie niet veran-
deren terwijl het gereedschap is ingeschakeld.

Functie excentrisch draaien met

actieve aandrijving
» Fig.4: 1. Keuzeknop

De functie excentrisch draaien met actieve aandrijving
zorgt voor ronddraaien met actieve aandrijving van de
steunschijf voor grof schuren en polijsten.

Draai de keuzeknop linksom voor de functie excentrisch
draaien met actieve aandrijving.

Functie excentrisch draaien
» Fig.5: 1. Keuzeknop

De functie excentrisch draaien zorgt voor ronddraaien
met vrije aandrijving van de steunschijf voor fijn
schuren.

Draai de keuzeknop rechtsom voor de functie excen-
trisch draaien.
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Typische toepassingen voor schuren en polijsten

Schuren
Materiaal Gebruik Functie kiezen Toerentalinstelling Steunschijf
Excentrisch Excentrisch
draaien met actieve
aandrijving
Verf Schuren - (@] 1-3 Zacht
Reparaties (kras- 2-3 Hard
sen, roestplekken)
Grof verf afschuren O - 4-5 Zacht
Kunststof Zachte kunststof 1-3 Zeer zacht/zacht
(PVCI/ABS)
Harde kunststof (@] - 1-3 Zacht/hard
(FRP)
Hout Zachthout - (@] 1-3 Zeer zacht/zacht
Hardhout 3-5 Zacht
Fineer - (@] 1-2 Zeer zacht
Metaal Non-ferro metaal 1-3 Zacht
(aluminium, koper)
Staal (@) - 3-5 Zacht/hard
Staal, roest O - 4-5 Zeer zacht
verwijderen
Hard metaal (roest- (@) - 4-5 Zacht
vrij staal)
Polijsten
Gebruik Functie kiezen Toerentalinstelling Steunschijf
Was aanbrengen Excentrisch draaien met 2-4 Schuimrubber polijstschijf
actieve aandrijving
Was verwijderen Excentrisch draaien met 3-4 Vilten polijstschijf
actieve aandrijving
Polijsten Excentrisch draaien met 3-4 Wollen polijstschijf
actieve aandrijving

Bovenstaande informatie is uitsluitend bedoeld als richtlijn. In elke situatie moet de meest geschikte korrelgrootte
van de schuurschijf worden bepaald door vooraf op een proefstuk te werken.

Beschermer

» Fig.6: 1. Beschermer

De beschermer voorkomt dat de steunschijf, het
gereedschapshuis en de muur worden beschadigd
wanneer u vlakbij een muur werkt. Gebruik altijd de
beschermer tijdens het werken.

Om de beschermer te monteren, lijnt u de lip van de
beschermer uit met de groef en duwt u de beschermer
erin.

Om de beschermer te verwijderen, trekt u de bescher-
mer naar voren eraf.

» Fig.7: 1. Beschermer 2. Groef

ALETOP: Zorg altijd dat het gereedschap is
uitgeschakeld en dat zijn stekker uit het stop-
contact is verwijderd alvorens enig werk aan het
gereedschap uit te voeren.

De zijhandgreep monteren
» Fig.8: 1. Zijhandgreep

Draai de zijhandgreep stevig op het gereedschap.
De zijhandgreep kan aan beide zijkanten van het
gereedschap worden gemonteerd.

Een schuurschijf aanbrengen of

verwijderen

ALET OP: Gebruik altijd schuurschijven van
het klittenband-type. Gebruik nooit drukgevoelige
schuurschijven.
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» Fig.9: 1. Schuurschijf

Om de schuurschijf of de klitenband-type schijf (opti-
oneel accessoire) aan te brengen, verwijdert u eerst al
het vuil en vreemde stoffen vanaf de schijf.

Bevestig vervolgens de schuurschijf op de steunschijf
door middel van het klittenband op de schuurschijf en
steunschijf.

Zorg ervoor dat de gaten in de schuurschijf overeenko-
men met de gaten in de steunschijf.

Om de schijf van de steunschijf af te halen, trekt u deze
aan de rand omhoog.

De steunschijf verwisselen

ALET OP: Zorg ervoor dat de nieuwe steun-
schijf stevig wordt aangebracht. Anders kan de
steunschijf van het gereedschap los raken en per-

soonlijk letsel veroorzaken.

» Fig.10: 1. Functie excentrisch draaien met
actieve aandrijving 2. Asvergrendelknop
3. Steunschijf

Makita levert een uitgebreid programma aan optionele

zeer zachte, zachte en harde steunschijven.

Op de steunschijf te vervangen, gaat u als volgt te werk:

1. Draai de keuzeknop naar de functie excentrisch
draaien met actieve aandrijving.

2. Houd de asvergrendelknop ingedrukt en draai de
steunschijf linksom om hem te verwijderen.

3.  Blijf de asvergrendelknop ingedrukt houden en
breng een nieuwe steunschijf aan door deze
stevig rechtsom te draaien.

AWAARSCHUWING: Afhankelijk van het
materiaal waarmee wordt gewerkt en het
gebruikte accessoire, kan het stof dat door
gebruik van het gereedschap wordt gegenereerd,
schadelijk zijn. De gebruiker wordt geadviseerd
om een geschikte stofafzuigapparatuur te gebrui-
ken om de blootstelling te verminderen.

Raadpleeg het hoofdstuk "OPTIONELE
ACCESSOIRES" in deze gebruiksaanwijzing voor
alle beschikbare optionele hulpstukken voor
stofafzuigapparatuur.

Extra waarschuwingen:

. Om inademing van stof te voorkomen, advi-
seren wij u om ook een FFP2-stofmasker of
P2-ademhalingsapparaat te gebruiken.

. Raadpleeg het hoofdstuk "ONDERHOUD" in
de gebruiksaanwijzing van de aangesloten
stofafzuigapparatuur om de effectiviteit van
de stofafzuiging te houden.

. Volg alle toepasselijke wettelijke vereisten
voor stofpreventie in het land waarin de
werkzaamheden worden uitgevoerd.

. Gebruik geen stofafzuigapparatuur bij
metaalbewerking met behulp van elektrisch
gereedschap. De metaaldeeltjes die tijdens
de metaalbewerking worden geproduceerd,
kunnen het verzameld stof doen ontbranden en
het stoffilter binnenin de stofafzuigapparatuur
beschadigen, waardoor groot brandgevaar
ontstaat.

. Alleen voor Europese landen
De gebruiker wordt geadviseerd om sto-
fafzuigapparatuur van de M- of H-klasse
te gebruiken (zoals gedefinieerd in EN
60335-2-69).

Voor hulp en ondersteuning met betrekking tot stofaf-
zuigapparatuur, neemt u contact op met uw plaatselijke
Makita-servicecentrum.

Stofuitlaat

ALETOP: Zorg ervoor dat de bout stevig vast-
gedraaid is nadat de stofuitlaat is aangebracht.
Anders kan de stofuitlaat vallen en persoonlijk letsel
veroorzaken.

KENNISGEVING: Draag het gereedschap niet
aan de stofuitlaat. Anders kan het gereedschap
worden beschadigd.

U kunt de stofuitlaat verwijderen overeenkomstig het
gebruik.
Om de stofuitlaat te verwijderen, draait u de bout los,
opent u de klem iets en verwijdert u de stofuitlaat.
Om de stofuitlaat aan te brengen, steekt u de mond
van de stofuitlaat in de stofafzuigaansluitmond van het
gereedschapshuis, lijnt u de bek van de klem uit met de
groeven in het gereedschapshuis en draait u de bout
vast.
» Fig.11: 1. Stofuitlaat 2. Stofafzuigaansluitmond

3. Mond

» Fig.12: 1. Klem 2. Bout
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Aansluiten op stofafzuigapparatuur

Optioneel accessoire
» Fig.13: 1. Slangkoppeling 24 2. Slang
3. Stofafzuigaansluitmond

Als een slang van Makita wordt gebruikt, kunt u de
slangkoppeling 24 rechtstreeks aansluiten op de
stofafzuigaansluitmond.

De buitendiameter van de stofuitlaat om de slang op
aan te sluiten is 28 mm.

A\LET OP: Gebruik uitsluitend originele schuur-
schijven en steunschijven (optionele accessoires)
van Makita voor uw schuurmachine.

. Schakel het gereedschap nooit in
A\LET OP: schakel h dsch iti
terwijl deze het werkstuk raakt omdat hierdoor de
gebruiker kan worden verwond.

ALET OP: Zorg ervoor dat het werkstuk is
vastgezet en stabiel is. Een vallend voorwerp kan
persoonlijk letsel veroorzaken.

ALET OP: Houd het gereedschap stevig vast
met één hand aan de schakelaarhandgreep en de
andere hand aan de voorhandgreep (of zijhand-
greep) tijdens het gebruik van het gereedschap.

KENNISGEVING: Wees voorzichtig dat u
niet per ongeluk de asvergrendelknop indrukt.
Hierdoor kan de levensduur van het gereedschap
worden verkort.

KENNISGEVING: Forceer nooit het gereed-
schap. Door buitensporige druk kan de efficiéntie van
het schuren of polijsten lager worden, de schuurschijf
of steunschijf beschadigd raken, en de levensduur
van het gereedschap verkort worden.

KENNISGEVING: Gebruik het gereedschap
nooit zonder een schuurschijf. U kunt de steun-
schijf ernstig beschadigen.

> Fig.14

Houd het gereedschap stevig vast. Schakel het gereed-
schap in en wacht totdat het op maximaal toerental
draait. Plaats daarna het gereedschap voorzichtig op
het werkstukoppervlak. Houd de steunschijf evenwij-
dig aan het werkstuk en oefen lichte druk uit op het
gereedschap.

Optioneel accessoire

KENNISGEVING: Continu gebruik op hoog toe-
rental kan het werkstukoppervlak beschadigen.

» Fig.15

1. Was aanbrengen
Gebruik de schuimrubber polijstschijf. Breng was aan

op de schuimrubber polijstschijf of op het werkstukop-
pervlak. Laat het gereedschap op een laag toerental
draaien om de was glad te strijken.

OPMERKING: Was eerst een onopvallend gedeelte
van het werkstukoppervlak om er zeker van te zijn
dat het gereedschap geen krassen maakt in het
oppervlak en dat de was niet ongelijkmatig wordt
uitgestreken.

2. Was verwijderen

Gebruik de vilten polijstschijf. Laat het gereedschap
draaien om de was te verwijderen.

3. Polijsten

Plaats de wollen polijstschijf voorzichtig op het
werkstukoppervlak.

ONDERHOUD

ALETOP: Zorg altijd dat het gereedschap is
uitgeschakeld en zijn stekker uit het stopcontact
is verwijderd alvorens te beginnen met inspectie
of onderhoud.

KENNISGEVING: Gebruik nooit benzine, was-
benzine, thinner, alcohol en dergelijke. Hierdoor
kunnen verkleuring, vervormingen en barsten
worden veroorzaakt.

Om de VEILIGHEID en BETROUWBAARHEID van
het gereedschap te handhaven, dienen alle reparaties,
onderhoud of afstellingen te worden uitgevoerd bij een
erkend Makita-servicecentrum of de Makita-fabriek, en
altijd met gebruik van Makita-vervangingsonderdelen.

OPTIONELE

ACCESSOIRES

A\LET OP: Deze accessoires of hulpstukken
worden aanbevolen voor gebruik met het Makita-
gereedschap dat in deze gebruiksaanwijzing
wordt beschreven. Het gebruik van andere acces-
soires of hulpstukken kan gevaar voor letsel opleve-
ren. Gebruik een accessoire of hulpstuk uitsluitend
voor het aangegeven doeleinde.

Wenst u meer bijzonderheden over deze acces-
soires, neem dan contact op met het plaatselijke
Makita-servicecentrum.

. Klittenband-type schuurschijven (voorzien van
gaten)

. Klittenband-type schuimrubber polijstschijf
. Klittenband-type vilten polijstschijf

. Klittenband-type wollen polijstschijf

. Steunschijf 150 (zeer zacht, zacht, hard)

. Steunschijf 130 (polijsten)

. Zijhandgreep
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OPMERKING: Sommige items op de lijst kunnen

zijn inbegrepen in de doos van het gereedschap als
standaard toebehoren. Deze kunnen van land tot land
verschillen.
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ESPANOL (Instrucciones originales)

ESPECIFICACIONES

Modelo: B0O6050
Diametro de la almohadilla 150 mm
Diametro del disco abrasivo 150 mm
Orbitas por minuto (min™) 1.600-6.800
Longitud total 330 mm
Peso neto 2,6 kg
Clase de seguridad =

sujetas a cambios sin previo aviso.

instrucciones.

La herramienta ha sido disefiada para lijar superficies
grandes de madera, plastico y materiales metalicos, asi
como también superficies pintadas.

Alimentacion

La herramienta debera ser conectada solamente a

una fuente de alimentacién de la misma tension que

la indicada en la placa de caracteristicas, y solamente
puede ser utilizada con alimentacién de CA monofa-
sica. La herramienta tiene doble aislamiento y puede,
por lo tanto, utilizarse también en tomas de corriente sin
conductor de tierra.

El nivel de ruido A-ponderado tipico determinado de
acuerdo con la norma EN62841-2-4:

Nivel de presion sonora (Lya) : 85 dB (A)

Nivel de potencia sonora (Ly,) : 93 dB (A)

Error (K): 3dB (A)

NOTA: El valor (o los valores) de emision de ruido
declarado ha sido medido de acuerdo con un método
de prueba estandar y se puede utilizar para comparar
una herramienta con otra.

NOTA: El valor (o valores) de emision de ruido decla-
rado también se puede utilizar en una valoracion
preliminar de exposicién.

Debido a nuestro continuado programa de investigacion y desarrollo, las especificaciones aqui dadas estan

Las especificaciones pueden ser diferentes de pais a pais.
El valor del peso neto incluye los accesorios, para uso normal y seguro, que se especifican en el manual de

AADVERTENCIA: Pdngase protectores para
oidos.

AADVERTENCIA: La emisién de ruido durante
la utilizacion real de la herramienta eléctrica
puede variar del valor (o valores) total declarado
dependiendo de las formas en las que la herra-
mienta sea utilizada.

A ADVERTENCIA: Asegurese de identificar
medidas de seguridad para proteger al operario
que estén basadas en una estimacion de la expo-
sicion en las condiciones reales de utilizaciéon
(teniendo en cuenta todas las partes del ciclo
operativo como las veces cuando la herramienta
esta apagada y cuando esta funcionando en vacio
ademas del tiempo de gatillo).

El valor total de la vibracién continua (suma de vecto-
res triaxiales) determinado de acuerdo con la norma
EN62841-2-4:

Modo de trabajo: lijado de placas metalicas

Emision de vibracion (ay) : 5,0 m/s?

Error (K) : 1,5 m/s®

Modo de trabajo: pulido

Emision de vibracion (ay, p): 3,0 m/s?

Error (K) : 1,5 m/s’

NOTA: El valor (o los valores) total de emisién de
vibracion declarado ha sido medido de acuerdo con
un método de prueba estandar y se puede utilizar
para comparar una herramienta con otra.

NOTA: El valor (o los valores) total de emisién de
vibracion declarado también se puede utilizar en una
valoracién preliminar de exposicién.
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AADVERTENCIA: La emisién de vibracién
durante la utilizacion real de la herramienta
eléctrica puede variar del valor (o valores) total
declarado dependiendo de las formas en las que
la herramienta sea utilizada.

A ADVERTENCIA: Aseglirese de identificar
medidas de seguridad para proteger al operario
que estén basadas en una estimacion de la expo-
sicion en las condiciones reales de utilizacién
(teniendo en cuenta todas las partes del ciclo
operativo como las veces cuando la herramienta
esta apagada y cuando esta funcionando en vacio
ademas del tiempo de gatillo).

Lo siguiente muestra los valores medios de la ampli-
tud maxima de la aceleracién a partir de vibracio-
nes de choque repetidas, pr, con la incertidumbre
correspondiente (K) determinada de acuerdo con la
normaEN62841-2-4.

Modo de trabajo: lijado de placas metalicas

pr: 89 m/s’

Error (K) : 4 m/s®

Modo de trabajo: pulido

pr : 93 m/s’

Error (K) : 5 m/s®

NOTA: Estos valores declarados no se deben uti-
lizar para determinar la exposicion a la vibracion
mano-brazo.

Declaraciones de conformidad

Para paises europeos solamente

Desde la siguiente URL se puede acceder a la
Declaraciéon de Conformidad de la UE/Reino Unido.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

Advertencias de seguridad para

herramientas eléctricas en general

MAADVERTENCIA Lea todas las advertencias de
seguridad, instrucciones, ilustraciones y especifi-
caciones provistas con esta herramienta eléctrica.
Si no sigue todas las instrucciones indicadas abajo,
podra resultar en una descarga eléctrica, un incendio
y/o heridas graves.

Guarde todas las advertencias
e instrucciones para futuras
referencias.

El término “herramienta eléctrica” en las advertencias
se refiere a su herramienta eléctrica de funciona-
miento con conexion a la red eléctrica (con cable) o
herramienta eléctrica de funcionamiento a bateria (sin
cable).

Advertencias de seguridad para la

lijadora

1. Utilice siempre gafas de seguridad o gafas de
proteccion. Las gafas normales o de sol NO
son gafas de seguridad.

2. Sujete la herramienta firmemente.

3. No deje la herramienta en funcionamiento.
Ténga la herramienta encendida solamente
cuando la tenga en las manos.

4. Esta herramienta no es a prueba de agua; por
lo tanto no utilice agua en la superficie de la
pieza de trabajo.

5.  Ventile adecuadamente su area de trabajo
cuando realice operaciones de lijado.

6. Algunos materiales contienen sustancias
quimicas que podran ser téxicas. Tenga pre-
caucion para evitar la inhalacién de polvo y el
contacto con la piel. Siga los datos de seguri-
dad del abastecedor del material.

7. Lautilizacién de esta herramienta para lijar
algunos productos, pinturas y madera podra
exponer al usuario a polvo que contenga sus-
tancias peligrosas. Utilice proteccion respira-
toria apropiada.

8. Asegurese de que no hay grietas o roturas en
la almohadilla antes de utilizarla. Las grietas o
roturas pueden ocasionar heridas personales.

9. Observe el suelo donde pisa y mantenga su
equilibrio con la herramienta. Asegurese de
que no haya nadie debajo cuando trabaje en
lugares altos. Si se caen componentes de la
herramienta/maquina desde una altura, pueden
ocasionar heridas graves.

10. No utilice accesorios que no estén recomen-
dados por el fabricante. La seguridad de los
accesorios que no estan recomendados por el
fabricante no esta asegurada aunque se puedan
colocar en la herramienta.

11. Mantenga las manos y el cuerpo alejados de
la parte inferior de la herramienta durante la
utilizacion.

GUARDE ESTAS

INSTRUCCIONES.

AADVERTENCIA: NO deje que la comodidad o
familiaridad con el producto (a base de utilizarlo
repetidamente) sustituya la estricta observancia
de las normas de seguridad para el producto en
cuestion. EI MAL USO o el no seguir las normas
de seguridad establecidas en este manual de
instrucciones podra ocasionar graves heridas

personales.
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DESCRIPCION DEL

FUNCIONAMIENTO

A PRECAUCION: Asegurese siempre de que la
herramienta esta apagada y desenchufada antes
de intentar realizar cualquier tipo de ajuste o com-
probacion en ella.

Accionamiento del interruptor

A PRECAUCION: Antes de enchufar la
herramienta, compruebe siempre para ver si el
interruptor deslizable se acciona correctamente
y vuelve a la posicion “Apagada” cuando se pre-
siona la parte trasera del interruptor deslizable.

A\ PRECAUCION: Cuando bloquee la herra-
mienta en la posicién “Encendida” tenga pre-
caucion y mantenga empuiada firmemente la
herramienta.

Para poner en marcha la herramienta, deslice el inte-
rruptor deslizable hacia la posicién “I (Encendida)”.
Para operacion continua, presione la parte delantera
del interruptor deslizable y bloquéelo.

» Fig.1: 1. Interruptor deslizable

Para parar la herramienta, presione la parte trasera del
interruptor deslizable, después deslicelo hacia la posi-
cién “O (Apagada)”.

» Fig.2: 1. Interruptor deslizable

Dial de ajuste de la velocidad

» Fig.3: 1. Dial de ajuste de la velocidad

La velocidad de giro se puede cambiar girando el dial
de ajuste de la velocidad hasta un numero de ajuste
dado de 1 a 5. Se obtiene velocidad mas alta cuando el
dial es girado en la direccion del nimero 5. Y se obtiene
velocidad mas baja cuando es girado en la direccién del
numero 1.

Consulte la tabla para ver la relacién entre los ajustes
numéricos del dial y la velocidad de giro aproximada.

Numero Orbitas por Velocidad de giro
minuto de la almohadilla
por minuto en
modo de orbitas
aleatorias con giro
forzado
1 1.600 140
2 2.900 260
3 4.200 370
4 5.500 490
5 6.800 600

AVISO: Si la herramienta es utilizada continua-
mente a velocidades bajas durante largo tiempo,
el motor se sobrecargara, resultando en un mal
funcionamiento de la herramienta.

AVISO: El dial de ajuste de la velocidad se puede
girar solamente hasta 5y de vueltaa 1. No lo
fuerce mas alla de 5 o 1, o la funcién de ajuste de
velocidad podra dejar de funcionar.

Funcioén electronica

Las herramientas equipadas con funcion electrénica
son faciles de utilizar gracias a las caracteristicas
siguientes.

Control de velocidad constante

Se puede obtener un acabado fino, porque la velocidad
de giro se mantiene constante incluso en condicion de
carga.

Caracteristica de inicio suave

Inicio suave gracias a la supresion del golpe de
arranque.

Seleccion del modo de

accionamiento

Utilice el pomo de cambio para cambiar el modo de
giro.

AVISO: Gire siempre el pomo completamente. Si el
pomo esta en la posicion del medio, usted no podra
encender la herramienta.

NOTA: El modo de accionamiento no se puede cam-
biar cuando la herramienta esta encendida.

Modo de orbitas aleatorias con giro

forzado
» Fig.4: 1. Pomo de cambio

El modo de érbitas aleatorias con giro forzado es un
accionamiento orbital con giro forzado de la almohadilla
para lijado basto y pulido.

Gire el pomo de cambio hacia la izquierda para el modo
de drbitas aleatorias con giro forzado.

Modo de orbitas aleatorias
» Fig.5: 1. Pomo de cambio

El modo de érbitas aleatorias es un accionamiento
orbital con giro libre de la almohadilla para lijado fino.
Gire el pomo de cambio hacia la derecha para el modo
de drbitas aleatorias.
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Aplicaciones tipicas para lijado y pulido

Lijado
Material Utilizacion Seleccion de modo Ajuste de control Almohadilla
Orbitas aleatorias Aleatorio de velocidad
con giro forzado
Pintura Lijado - O 1-3 Blanda
Reparaciones O 2-3 Dura
(arafiazos, puntos
oxidados)
Raspado basto de O - 4-5 Blanda
pintura
Plasticos Plasticos blandos O 1-3 Super blanda/
(PVCI/ABS) Blanda
Plasticos duros (@) - 1-3 Blanda/Dura
(FRP)
Maderas Madera blanda - O 1-3 Super blanda/
Blanda
Madera dura O 3-5 Blanda
Enchapados - | O 1-2 Super blanda
Metales No ferrosos (alumi- (@] 1-3 Blanda
nio, cobre)
Acero (@) - 3-5 Blanda/Dura
Acero, eliminacion (@] - 4-5 Super blanda
de 6xido
Metal duro (acero O - 4-5 Blanda
inoxidable)
Pulido
Utilizacion Seleccién de modo Ajuste de control de velocidad Almohadilla
Aplicacion de cera Orbitas aleatorias con giro 2-4 Almohadilla de esponja
forzado
Eliminacion de cera Orbitas aleatorias con giro 3-4 Almohadilla de fieltro
forzado
Pulido Orbitas aleatorias con giro 3-4 Almohadilla de lana
forzado

La informacién de arriba esta pensada como guia solamente. En cada caso, el grano del disco de lijado mas apro-
piado debera ser determinado mediante pruebas preliminares.

» Fig.6: 1. Protector

El protector evita que la almohadilla, la carcasa de la
herramienta y la pared sean dafiadas cuando se trabaja
cerca de una pared. Utilice siempre el protector cuando
trabaje.

Para instalar el protector, alinee la lengtieta del protec-
tor con la ranura, y empuje hacia dentro el protector.
Para retirar el protector, tire del protector hacia delante.
» Fig.7: 1. Protector 2. Ranura

MONTAJE

A PRECAUCION: Asegurese siempre de que la
herramienta esta apagada y desenchufada antes
de realizar cualquier trabajo en la herramienta.

Instalacién de la empuiadura lateral
» Fig.8: 1. Empuiadura lateral

Rosque la empufiadura lateral en la herramienta
firmemente.

La empufadura lateral se puede instalar en cualquiera
de los lados de la herramienta.

Instalacién o desmontaje del disco

abrasivo

A PRECAUCION: utilice siempre discos abra-
sivos de sistema gancho-y-lazo. No utilice nunca
discos abrasivos autoadhesivos.

» Fig.9: 1. Disco abrasivo

Para instalar el disco abrasivo o la almohadilla de tipo
gancho-y-lazo (accesorio opcional), primero retire toda
la suciedad y materia extrafia de la almohadilla.
Después coloque el disco abrasivo en la almohadilla,
utilizando el sistema gancho-y-lazo del disco abrasivo y
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la almohadilla.

Tenga cuidado de alinear los agujeros del disco abra-
sivo con los de la almohadilla.

Para retirar el disco de la almohadilla, simplemente tire
de él desde su borde.

Cambio de almohadilla

APRECAUCION: Asegurese de que la almoha-
dilla nueva esta instalada firmemente. De lo con-
trario la almohadilla podra soltarse de la herramienta
y ocasionar heridas personales.

» Fig.10: 1. Modo de 6rbitas aleatorias con giro
forzado 2. Botén de bloqueo del eje
3. Aimohadilla

Makita ofrece una extensa gama de almohadillas super

blandas, blandas y duras opcionales.

Para cambiar la almohadilla, realice lo siguiente:

1. Utilice el pomo de cambio y cambie el modo a
modo de oérbitas aleatorias con giro forzado.

2. Mantenga presionado el botén de bloqueo del eje,
y retire la almohadilla girando la almohadilla hacia
la izquierda.

3. Siga manteniendo presionado el botén de bloqueo
del eje, e instale una almohadilla nueva girando la
almohadilla hacia la derecha firmemente.

Polvo

A ADVERTENCIA: Dependiendo del material
con el que se esté trabajando y del accesorio utili-
zado, el polvo creado por el uso de la herramienta
puede ser daiiino. Se recomienda al usuario utili-
zar un extractor de polvo apropiado para reducir
la exposicion.

Consulte la seccion “ACCESORIOS
OPCIONALES” en este manual de instrucciones
para ver todos los accesorios opcionales de
extraccion de polvo disponibles.

Advertencias adicionales:

. Para evitar la inhalacién de polvo, se reco-
mienda utilizar también una mascarilla anti-
polvo FFP2 o un respirador P2.

. Lea la seccion “MANTENIMIENTO” del
manual de instrucciones del extractor de
polvo conectado para mantener eficaz la
recogida de polvo.

. Cumpla con todos los requisitos reglamen-
tarios aplicables para el control del polvo en
el pais donde se realice el trabajo.

. No utilice un extractor de polvo para trabajar
metales con herramientas eléctricas. Las
particulas metdlicas producidas durante el
trabajo con metales pueden encender el polvo
acumulado y dafar el filtro de polvo dentro de
los extractores de polvo, presentando un grave
riesgo de incendio.

. Para paises europeos solamente
Se recomienda al usuario utilizar un extrac-
tor de polvo de clase M o H (como se define

en EN 60335-2-69).

Para obtener ayuda y soporte sobre extractores de

polvo, pédngase en contacto con el centro de servicio
Makita local.

Tobera de polvo

APRECAUCION: Asegurese de que el perno

esta apretado firmemente después de instalar la
tobera de polvo. De lo contrario la tobera de polvo
podra caerse y ocasionar heridas personales.

AVISO: No transporte la herramienta por la
tobera de polvo. De lo contrario la herramienta
podra dafarse.

Puede retirar la tobera de polvo de acuerdo con la
operacion.
Para retirar la tobera de polvo, afloje el perno, abra lige-
ramente la parte del soporte, y retire la tobera de polvo.
Para instalar la tobera de polvo, inserte la boca de la
tobera de polvo en la salida de polvo de la carcasa,
alinee la lengueta de la parte del soporte con la ranura
de la carcasa, y apriete el perno.
» Fig.11: 1. Tobera de polvo 2. Salida de polvo

3. Boca

» Fig.12: 1. Parte del soporte 2. Perno

Conexion de un extractor de polvo

Accesorios opcionales
» Fig.13: 1. Manguito delantero de 24 2. Manguera
3. Salida de polvo

Si utiliza una manguera Makita, puede conectar el man-
guito delantero de 24 a la salida de polvo directamente.
El diametro exterior de la salida de polvo para la cone-
xion de la manguera es de 28 mm.

OPERACION

MA\PRECAUCION: utilice solamente discos
abrasivos y almohadillas para lijadora genuinos
de Makita (accesorios opcionales).

A PRECAUCION: No encienda nunca la herra-
mienta estando ésta en contacto con la pieza de
trabajo, podra ocasionar heridas al operario.

A PRECAUCION: Asegurese de que el material
de trabajo esta sujetado y estable. Un objeto que
se cae puede ocasionar heridas personales.

APRECAUCION: Sujete la herramienta firme-
mente con una mano en el mango del interruptor
y la otra en la empuifadura delantera (o mango
lateral) cuando utilice la herramienta.

AVISO: Tenga cuidado de no presionar hacia
abajo el boton de bloqueo del eje. Podra acortar la
vida de servicio de la herramienta.

AVISO: No fuerce nunca la herramienta. Una
presién excesiva podra reducir la eficacia del lijado /
pulido, dafiar el disco abrasivo / almohadilla o acortar
la vida de servicio de la herramienta.
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Operacion de lijado

AVISO: No utilice nunca la herramienta sin
el disco abrasivo. Podra dafar seriamente la
almohadilla.

> Fig.14

Sujete la herramienta firmemente. Encienda la herra-
mienta y espere hasta que adquiera plena velocidad.
Después coloque la herramienta con cuidado sobre la
superficie de la pieza de trabajo. Mantenga la almoha-
dilla a ras con la pieza de trabajo y aplique una ligera
presion sobre la herramienta.

Operacion de pulido

Accesorios opcionales

AVISO: La operacién continua a alta velocidad
podra daiiar la superficie del trabajo.

» Fig.15

1. Aplicacion de cera

Utilice la almohadilla de esponja. Aplique cera a la
almohadilla de esponja, o a la superficie de trabajo.
Utilice la herramienta a baja velocidad para suavizar
la cera.

NOTA: Primero, encere una porcién discreta de
la superficie de trabajo para asegurarse de que la
herramienta no raya la superficie o se produce un
encerado desigual.

2. Eliminacién de cera

Utilice la almohadilla de fieltro. Utilice la herramienta
para quitar la cera.

3. Pulido

Aplique la almohadilla de lana suavemente a la superfi-
cie de trabajo.

MANTENIMIENTO

APRECAUCION: Asegurese siempre de que
la herramienta esta apagada y desenchufada
antes de intentar realizar la inspeccién o el
mantenimiento.

AVISO: No utilice nunca gasolina, bencina, disol-
vente, alcohol o similares. Podria producir desco-
loracion, deformacion o grietas.

Para mantener la SEGURIDAD y FIABILIDAD del
producto, las reparaciones, y cualquier otra tarea de
mantenimiento o ajuste deberan ser realizadas en
centros de servicio o de fabrica autorizados por Makita,
empleando siempre repuestos Makita.
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ACCESORIOS

OPCIONALES

A PRECAUCION: Estos accesorios o acopla-
mientos son los recomendados para usar con su
herramienta Makita especificada en este manual.
La utilizacion de otros accesorios o acoplamientos
puede suponer un riesgo de heridas. Utilice un
accesorio o acoplamiento solamente para su fin
establecido.

Si necesita cualquier ayuda para mas detalles en

relacién con estos accesorios, pregunte al centro de

servicio Makita local.

. Discos abrasivos de tipo gancho-y-lazo (con
agujeros preperforados)

. Almohadilla de esponja de tipo gancho-y-lazo

. Almohadilla de fieltro de tipo gancho-y-lazo

. Almohadilla de lana de tipo gancho-y-lazo

. Almohadilla de 150 (Super blanda, blanda, dura)

. Almohadilla de 130 (Pulido)

. Empufadura lateral

NOTA: Algunos elementos de la lista podran estar
incluidos en el paquete de la herramienta como acce-
sorios estandar. Pueden variar de un pais a otro.
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PORTUGUES (Instrugdes originais)

ESPECIFICAGOES

Modelo: B0O6050
Diametro da almofada 150 mm
Diametro do disco de lixa 150 mm
Orbitas por minuto (min™) 1.600-6.800
Comprimento geral 330 mm
Peso liquido 2,6 kg
Classe de seguranga =

. Devido a um programa continuo de pesquisa e desenvolvimento, estas especificagdes podem ser alteradas

sem aviso prévio.
. As especificagbes podem variar de pais para pais.

. O valor de peso liquido inclui o(s) acessorio(s) para utilizagdo normal e segura que esta(ao) especificado(s) no

manual de instrugdes.

Utilizagao a que se destina

A ferramenta foi concebida para lixamento de grandes
superficies de materiais de madeira, plastico e metal
assim como de superficies pintadas.

Alimentacgao

A ferramenta so6 deve ser ligada a uma fonte de ali-
mentagado com a mesma tensdo da indicada na placa
de caracteristicas, e s6 funciona com alimentagao de
corrente alterna (CA) monofasica. Tem um sistema de
isolamento duplo e pode, por isso, utilizar tomadas sem
ligacao a terra.

A caracteristica do nivel de ruido A determinado de
acordo com a EN62841-2-4:

Nivel de pressé&o acustica (Lya) : 85 dB (A)

Nivel de poténcia acustica (Lya) : 93 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)

NOTA: O(s) valor(es) da emisséo de ruido indica-
do(s) foi medido de acordo com um método de teste
padrao e pode ser utilizado para comparar duas
ferramentas.

NOTA: O(s) valor(es) da emissao de ruido indica-
do(s) pode(m) também ser utilizado(s) numa avalia-
cao preliminar da exposicao.

AAVISO: utilize protetores auriculares.

A AVISO: A emissio de ruido durante a utiliza-
cao real da ferramenta elétrica pode diferir do(s)
valor(es) total(ais) indicado(s), dependendo das
formas em que a ferramenta é utilizada.

AAaviso: Certifique-se de identificar as medidas
de seguranca para protecao do operador que
sejam baseadas em uma estimativa de exposicao
em condigdes reais de utilizagdo (considerando
todas as partes do ciclo de operacéo, tal como
quando a ferramenta esta desligada e quando
esta a funcionar em marcha lenta além do tempo
de acionamento).

O valor total da vibragéo continua (soma do vetor
triaxial) determinado de acordo com a EN62841-2-4:
Modo de trabalho: lixamento de chapa metalica
Emiss&o de vibragdo (ay) : 5,0 m/s’

Variabilidade (K): 1,5 m/s®

Modo de trabalho: polimento

Emissao de vibragdo (a, p): 3,0 m/s’

Variabilidade (K): 1,5 m/s’

NOTA: O(s) valor(es) total(ais) de vibragao indica-
do(s) foi medido de acordo com um método de teste
padréo e pode ser utilizado para comparar duas
ferramentas.

NOTA: O(s) valor(es) total(ais) de vibragao indica-
do(s) pode(m) também ser utilizado(s) numa avalia-
¢ao preliminar da exposigao.
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A AVISO: A emissio de vibragio durante a
utilizagao real da ferramenta elétrica pode diferir
do(s) valor(es) total(ais) indicado(s), dependendo
das formas em que a ferramenta é utilizada.

Aaviso: Certifique-se de identificar as medidas
de seguranga para protegao do operador que
sejam baseadas em uma estimativa de exposicao
em condigdes reais de utilizagdo (considerando
todas as partes do ciclo de operagao, tal como
quando a ferramenta esta desligada e quando
esta a funcionar em marcha lenta além do tempo
de acionamento).

A seguir séo apresentados os valores médios da ampli-
tude de pico da aceleragéo de vibragdes de choque
repetidas, pr, com a incerteza correspondente (K)
determinada de acordo com EN62841-2-4.

Modo de trabalho: lixamento de chapa metélica

pr: 89 m/s?

Variabilidade (K): 4 m/s®

Modo de trabalho: polimento

pe: 93 m/s®

Variabilidade (K): 5 m/s’

NOTA: Estes valores declarados ndo devem ser
utilizados para determinar a exposigéo a vibragao
transmitida ao sistema méao-brago.

Declaragoes de conformidade

Apenas para os paises europeus

E possivel aceder a Declaragdo de Conformidade da
UE/do RU a partir do URL a seguir indicado.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

Avisos gerais de seguranga para

ferramentas elétricas

AAVISO Leia todos os avisos de seguranga,
instrucoes, ilustragdes e especificagoes fornecidos
com esta ferramenta elétrica. O incumprimento de
todas as instrucdes abaixo enumeradas pode resultar
em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instru-
¢Oes para futuras referéncias.

O termo “ferramenta elétrica” nos avisos refere-se as
ferramentas elétricas ligadas a corrente elétrica (com
cabo) ou as ferramentas elétricas operadas por meio
de bateria (sem cabo).

Avisos de seguranga sobre a

lixadeira

1. Use sempre 6culos de seguranga ou de pro-
tegdo. Os 6culos normais ou de sol NAO sio
oculos de seguranca.

2. Segure a ferramenta com firmeza.

3. Nao deixe a ferramenta a funcionar. Utilize a
ferramenta apenas quando a estiver a segurar
com a mao.

4. Estaferramenta nédo é a prova de agua, por
isso, nao utilize agua na superficie da peca de
trabalho.

5. Ventile a area de trabalho adequadamente
quando executar operacdes de lixamento.

6. Alguns materiais contém quimicos que podem
ser téxicos. Tenha cuidado para evitar a ina-
lagao de p6 e o contacto com a pele. Cumpra
os dados de segurancga do fornecedor do
material.

7. Audtilizagao da ferramenta para lixar determi-
nados produtos, tintas e madeira pode expor
o utilizador ao pé contendo substancias noci-
vas. Use protecao respiratéria adequada.

8.  Antes de utilizar a ferramenta, verifique se a
almofada nao apresenta fendas ou rachas. As
fendas ou rachas podem provocar ferimentos
pessoais.

9. Tenha cuidado e mantenha-se numa posigao
firme e equilibrada ao utilizar a ferramenta.
Certifique-se de que ninguém esta por baixo
quando trabalhar em locais altos. Se deixar
cair componentes da ferramenta/maquina de uma
certa altura, tal pode causar ferimentos graves.

10. Nao utilize os acessoérios que nao séo reco-
mendados pelo fabricante. A seguranca dos
acessorios que nao sao recomendados pelo
fabricante ndo é assegurada mesmo que estes
possam ser fixados.

11. Mantenha as maos e o corpo afastados
da parte inferior da ferramenta durante a
utilizagao.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

AAVISO: NAO permita que o conforto ou
familiaridade com o produto (adquirido com o
uso repetido) substitua o cumprimento estrito
das regras de seguranga da ferramenta. AMA
INTERPRETAGAO ou o nio seguimento das
regras de seguranca estabelecidas neste manual
de instrugées pode provocar ferimentos pessoais
graves.

DESCRIGAO FUNCIONAL

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de que
a ferramenta esta desligada e com a ficha reti-
rada da tomada, antes de proceder a afinagoes
ou de verificar o funcionamento da respetiva
ferramenta.
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Acao do interruptor

APRECAUCAO: Antes de ligar a ferramenta a
corrente, verifique sempre se o interruptor des-
lizante funciona adequadamente e volta para a
posicao de desligado quando a parte de tras do
interruptor deslizante é pressionada.

APRECAUC;\O: Quando bloquear a ferra-
menta na posicao de ligado, tenha todo o cuidado

e mantenha a ferramenta bem agarrada.

Para por a ferramenta a funcionar, deslize o interruptor
deslizante em direcéo a posi¢ao “I (ligado)”. Para um
funcionamento continuo, prima a parte da frente do
interruptor deslizante para o bloquear.

» Fig.1: 1. Interruptor deslizante

Para parar a ferramenta, prima a parte de tras do
interruptor deslizante, depois deslize-o em diregdo a
posicéo “O (desligado)”.

» Fig.2: 1. Interruptor deslizante

Botao rotativo de regulagao da

velocidade

» Fig.3: 1. Botao rotativo de regulagéo da velocidade

A velocidade de rotagéo pode ser alterada rodando

o boté&o rotativo de regulagéo da velocidade para um
determinado numero definido de 1 a 5. Obtém-se uma
velocidade maior quando o bot&o rotativo é rodado
em diregdo ao numero 5. E obtém-se uma velocidade
menor quando é rodado em diregdo ao nimero 1.
Refira-se a tabela para ficar a saber a relagéo entre as
definicdes dos numeros no botao rotativo e a veloci-
dade de rotacédo aproximada.

Numero Orbitas por min. Velocidade de
rotacao da almo-
fada por minuto

em modo roto-or-
bital com rotacao
forcada

1 1.600 140

2 2.900 260

3 4.200 370

4 5.500 490

5 6.800 600

OBSERVAGAO: Se a ferramenta for utilizada
continuamente em velocidades baixas durante
muito tempo, o motor fica sobrecarregado resul-
tando em avaria da ferramenta.

OBSERVACAO: 0O botéo rotativo de regulagdo
da velocidade s6 pode ser rodado até um maximo
de 5 e novamente até ao 1. Nao o force para uma
posigao além do 5 ou do 1, caso contrario, a fun-
cao de regulagao da velocidade pode deixar de
funcionar.

Funcao eletréonica

As ferramentas equipadas com a funcao eletrénica séo
faceis de utilizar devido as seguintes funcionalidades.

Controlo da velocidade constante

Possibilidade de obter um acabamento delicado,
porque a velocidade de rotagéo é mantida constante,
mesmo sob a condigdo carregada.

Funcionalidade de arranque suave

Arranque suave devido ao choque de arranque
suprimido.

Selecionar o modo de agao

Utilize o botdo de mudanca para mudar o modo de
rotacéo.

OBSERVAGAO: Rode sempre o bot&o até ao fim.
Se o botdo estiver na posigado do meio, ndo conse-
guira ligar a ferramenta.

NOTA: Nao conseguira mudar o modo de agédo
quando a ferramenta esta ligada.

Modo roto-orbital com rotagao

forcada
» Fig.4: 1.Botdo de mudanga

O modo roto-orbital com rotacéo forgada é a agéo orbi-
tal com a rotagao forgada da almofada para lixamento
grosseiro e polimento.

Rode o botédo de mudanga no sentido contrario ao dos
ponteiros do relégio para o modo roto-orbital com rota-
¢ao forcada.

Modo roto-orbital
» Fig.5: 1.Bot&do de mudanga

O modo roto-orbital é a agéo orbital com a rotagao livre
da almofada para lixamento fino.
Rode o botdo de mudanga no sentido dos ponteiros do
relégio para o modo roto-orbital.
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Aplicagoes tipicas para lixamento e polimento

Lixamento
Material Utilizagao Selegao de modo Definigédo do con- Almofada
Roto-orbital com Aleatério trolo da velocidade
rotacao forgada
Pintura Lixamento - O 1-3 Macia
Reparagdes (riscos, 2-3 Rija
pontos de ferrugem)
Remocéao de pintura (@) - 4-5 Macia
grosseira
Plasticos Plasticos macios 1-3 Super-macia/Macia
(PVC/ABS)
Plasticos rijos (FRP) O - 1-3 Macia/Rija
Madeiras Madeira macia - (@) 1-3 Super-macia/Macia
Madeira rija 3-5 Macia
Contraplacados - O 1-2 Super-macia
Metais Metal néo ferroso 1-3 Macia
(aluminio, cobre)
Ago (@) - 3-5 Macia/Rija
Ago, remogéo de (@] - 4-5 Super-macia
ferrugem
Metal rijo (ago O - 4-5 Macia
inoxidavel)
Polimento
Utilizagao Selegédo de modo Definigéo do controlo da Almofada
velocidade
Aplicagao de cera Roto-orbital com rotagdo 2-4 Almofada de esponja
forgada
Remogao de cera Roto-orbital com rotagédo 3-4 Almofada de feltro
forcada
Polimento Roto-orbital com rotagdo 3-4 Almofada de 1a
forgada

As informacdes indicadas acima servem apenas como orientagdo. Em cada caso, o grdo do disco de lixamento
mais apropriado deve ser determinado através de ensaios preliminares.

» Fig.6: 1. Protetor

O protetor impede que a almofada, a caixa da fer-
ramenta e a parede figuem danificadas quando se
trabalha junto a uma parede. Utilize sempre o protetor
quando estiver a trabalhar.

Para instalar o protetor, alinhe a lingueta do protetor
com o encaixe e empurre o protetor para dentro.

Para remover o protetor, puxe o protetor para a frente.
» Fig.7: 1. Protetor 2. Encaixe

MONTAGEM

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de que a
ferramenta esta desligada e com a ficha retirada
da tomada antes de executar quaisquer trabalhos
na ferramenta.

Instalar o punho lateral

» Fig.8: 1. Punho lateral

Fixe o punho lateral da ferramenta com um parafuso
em seguranga.

O punho lateral pode ser instalado num dos dois lados
da ferramenta.

Instalar ou remover o disco de lixa

APRECAU(}[\O: Utilize sempre discos de lixa
do sistema de fixagdo por meio de fitas de tecido
auto-colantes. Nunca utilize discos de lixa sensi-
veis a pressao.

» Fig.9: 1. Disco de lixa

Para instalar o disco de lixa ou a almofada do tipo de
fixagcdo por meio de fitas de tecido auto-colantes (aces-
soério opcional), retire primeiro toda a sujidade e maté-
rias estranhas da almofada.

Em seguida prenda o disco de lixa a almofada utili-
zando o sistema de fixagédo por meio de fitas de tecido
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auto-colantes do disco de lixa e da almofada.
Certifique-se de que alinha os orificios no disco de lixa
com os da almofada.

Para retirar o disco da almofada, simplesmente puxe
pelas extremidades.

Mudar a almofada

A PRECAUCAO: Certifique-se de que a almo-
fada nova esta instalada em seguranga. Caso con-
trario, a almofada pode desprender-se da ferramenta
e provocar ferimentos pessoais.

» Fig.10: 1. Modo roto-orbital com rotag&o forcada
2. Bot&o de bloqueio do eixo 3. Aimofada

A Makita oferece uma gama extensiva de almofadas

opcionais super-macias, macias e rijas.

Para mudar a almofada, faga o seguinte:

1. Utilize o botédo de mudanca e mude o modo para
modo roto-orbital com rotagéo forcada.

2. Mantenha premido o bot&o de bloqueio do eixo e
retire a almofada rodando-a no sentido contrario
ao dos ponteiros do reldgio.

3.  Continue a premir o botédo de bloqueio do eixo e
instale uma almofada nova rodando a almofada
firmemente no sentido dos ponteiros do relégio.

AAVISO: Em fungdo do material em que se esta
a trabalhar e do acessoério utilizado, o p6 gerado
pela utilizacao da ferramenta pode ser nocivo.
Recomenda-se que o utilizador utilize um extrator
de p6 adequado para reduzir a exposigao.

Consulte a secgdo “ACESSORIOS OPCIONAIS”
deste manual de instrugdes para ficar a saber
todos os acessorios de extrator de p6 opcionais
disponiveis.

Avisos adicionais:

. Para evitar a inalagao de p6, recomenda-se
também a utilizagdo de uma mascara antipo
FFP2 ou de um respirador P2.

. Consulte a secgdo “MANUTENGAO” do
manual de instrugdes do extrator de po
ligado para manter a recolha de p6 eficaz.

. Siga todos os requisitos regulamentares
aplicaveis para controlo de p6 no pais em
que o trabalho esta a ser efetuado.

. Nao utilize um extrator de p6 para trabalhos
de metalurgia com ferramentas elétricas.
As particulas de metal produzidas durante os
trabalhos de metalurgia podem inflamar o pé
acumulado e danificar o filtro de p6 no interior
dos extratores de pd, constituindo um risco de
incéndio grave.

. Apenas para os paises europeus
Recomenda-se que o utilizador utilize um
extrator de p6 de classe M ou H (conforme
definido na EN 60335-2-69).

Para obter ajuda e suporte relativamente a extratores
de po, contacte o seu centro de assisténcia da Makita
local.

Bocal para pé6

APRECAUCAO: Certifique-se de que o perno
esta fixamente apertado depois de instalar o
bocal para pé. Caso contrario, o bocal para pé pode
cair e provocar ferimentos pessoais.

OBSERVACAO: Nio transporte a ferramenta
segurando-a pelo bocal para pé. Caso contrario, a
ferramenta pode ficar danificada.

Pode remover o bocal para p6 de acordo com a
operagéo.

Para remover o bocal para po, solte o perno, abra ligei-
ramente a pega de suporte e retire o bocal para po.
Para instalar o bocal para p9, insira a boca do bocal
para po dentro da saida de p6 da caixa, alinhe a lin-
gueta da peca de suporte com o encaixe da caixa e
aperte o perno.

» Fig.11: 1. Bocal para po6 2. Saida de p6 3. Boca

» Fig.12: 1. Peca de suporte 2. Perno

Ligar a um extrator de pé

Acessorio opcional
» Fig.13: 1. Punho de manga frontal 24 2. Mangueira
3. Saida de po

Se utilizar a mangueira Makita, pode ligar o punho de
manga frontal 24 diretamente para a saida de po.

O diametro exterior da saida de pé para a ligagédo da
mangueira é de 28 mm.

OPERACAO

APRECAUC;\O: Utilize apenas discos de lixa
e almofadas genuinos da Makita para a lixadeira
(acessorios opcionais).

APRECAUC;\O: Nunca ligue a ferramenta

quando ela estiver em contacto com a peca de
trabalho, pois pode ferir o operador.

APRECAUC[\O: Certifique-se de que o mate-
rial de trabalho esta preso e estavel. A queda de
um objeto pode provocar ferimentos pessoais.

APRECAU(}[\O: Segure firmemente a ferra-
menta com uma mao na pega do interruptor e

a outra mao no punho frontal (ou pega lateral)
quando utilizar a ferramenta.

OBSERVAGCAO: Tenha cuidado para nio premir
o botao de bloqueio do eixo. Pode encurtar a vida
da ferramenta.

OBSERVAGCAO: Nunca force a ferramenta. Uma
pressao excessiva pode diminuir a eficiéncia do poli-
mento/lixamento, danificar o disco de lixa/almofada
ou diminuir a vida da ferramenta.
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Operagao de lixamento

OBSERVACAO: Nunca ponha a ferramenta a
funcionar sem o disco de lixa. Pode danificar
gravemente a almofada.

> Fig.14

Segure a ferramenta com firmeza. Ligue a ferramenta
e espere até que atinja a velocidade maxima. A seguir,
coloque a ferramenta suavemente sobre superficie da
pega de trabalho. Mantenha a almofada nivelada com
a peca de trabalho e aplique uma ligeira presséo na
ferramenta.

Operagao de polimento

Acessorio opcional

OBSERVACAO: A operagio continua a alta
velocidade pode danificar a superficie de
trabalho.

» Fig.15

1. Aplicagéo de cera

Utilize a almofada de esponja. Aplique a cera na almo-
fada de esponja ou na superficie de trabalho. Utilize a
ferramenta a baixa velocidade para espalhar a cera.

NOTA: Primeiro, encere uma porgao pouco impor-
tante da superficie de trabalho para ter a certeza de
que a ferramenta nao ira riscar a superficie nem que
o trabalho ira resultar num enceramento irregular.

2. Remogéo de cera

Utilize a almofada de feltro. Passe a ferramenta para
tirar a cera.

3. Polimento

Aplique a almofada de 13 suavemente na superficie de
trabalho.

MANUTENGAO

APRECAU(}AO: Certifique-se sempre de que a
ferramenta esta desligada e com a ficha retirada
da tomada antes de tentar proceder a inspegao ou
a manutencgao.

OBSERVACAO: Nunca utilize gasolina, ben-
zina, diluente, alcool ou produtos semelhantes.
Pode ocorrer a descoloragao, deformagao ou
rachaduras.

Para manter a SEGURANCA e a FIABILIDADE do
produto, as reparagdes e qualquer outra manutencao
ou ajuste devem ser levados a cabo pelos centros de
assisténcia Makita autorizados ou pelos centros de
assisténcia de fabrica, utilizando sempre pecas de
substituicdo Makita.

ACESSORIOS

OPCIONAIS

APRECAUCAO: Estes acessoérios ou comple-
mentos sdo recomendados para utilizagdo com a
ferramenta da Makita especificada neste manual.
A utilizagédo de quaisquer outros acessorios ou com-
plementos pode representar um risco de ferimentos.
Utilize apenas acessorios ou complementos para os
respetivos fins previstos.

Se necessitar de informagdes adicionais relativas a
estes acessorios, solicite-as ao seu centro de assistén-
cia Makita.
. Discos de lixa do tipo de fixacdo por meio
de fitas de tecido auto-colantes (com furos
pré-perfurados)

. Almofada de esponja do tipo de fixagdo por meio
de fitas de tecido auto-colantes

. Almofada de feltro do tipo de fixacdo por meio de
fitas de tecido auto-colantes

. Almofada de |a do tipo de fixagédo por meio de fitas
de tecido auto-colantes

. Almofada 150 (super-macia, macia, rija)
. Almofada 130 (polimento)
. Punho lateral

NOTA: Alguns itens da lista podem estar incluidos na
embalagem da ferramenta como acessorios padréo.

Eles podem variar de pais para pais.
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DANSK (Oprindelige instruktioner)

SPECIFIKATIONER

Model: B0O6050
Diameter af slibetallerken 150 mm
Diameter af slibeskive 150 mm
Omdrejninger per minut (min™) 1.600-6.800
Leengde i alt 330 mm
Nettoveegt 2,6 kg
Sikkerhedsklasse =

. Pa grund af vores kontinuerlige forsknings- og udviklingsprogrammer kan hosstaende specifikationer blive

eendret uden varsel.
. Specifikationer kan variere fra land til land.

. Nettoveegtveerdien omfatter tilbehgret til normal og sikker brug, som er angivet i brugsanvisningen.

Tilsigtet anvendelse

Denne maskine er beregnet til slibning af starre fla-
der af trae, plast- og metalmaterialer samt malede
overflader.

Stremforsyning

Maskinen ma kun tilsluttes en stremforsyning med
samme spaending som angivet pa typeskiltet og kan
kun anvendes pa enfaset vekselstrgmsforsyning. Den
er dobbeltisoleret og kan derfor ogsa tilsluttes netstik
uden jordforbindelse.

Det typiske A-vaegtede stgjniveau bestemt i overens-
stemmelse med EN62841-2-4:

Lydtryksniveau (L,a) : 85 dB (A)

Lydeffektniveau (Lwa) : 93 dB (A)

Usikkerhed (K): 3 dB (A)

BEMARK: De(n) angivne stgjemissionsvaerdi(er) er
malt i overensstemmelse med en standardtestmetode
og kan anvendes til at sammenligne en maskine med
en anden.

BEMAERK: De(n) angivne stgjemissionsvaerdi(er) kan
ogsa anvendes i en forelgbig eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: Bar horevaern.

AADVARSEL: Stegjemissionen under den fak-
tiske anvendelse af maskinvaerktgjet kan variere
fra de(n) erklaerede samlede vaerdi(er) afhaengigt
af den made, hvorpa maskinen anvendes.

AADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operateren, som
er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til
alle dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor
maskinen er slukket, og nar den kerer i tomgang i
tilgift til afbrydertiden).

Den samlede veerdi for kontinuerlig vibration (treak-
sial vektorsum) bestemt i overensstemmelse med
EN62841-2-4:

Arbejdstilstand: slibning af metalplader
Vibrationsemission (a): 5,0 m/s’

Usikkerhed (K): 1,5 m/s’

Arbejdstilstand: polering

Vibrationsafgivelse (an p): 3,0 m/s?

Usikkerhed (K): 1,5 m/s®

BEMAERK: De(n) angivne totalvaerdi(er) for vibration
er malt i overensstemmelse med en standardtestme-
tode og kan anvendes til at sammenligne en maskine
med en anden.

BEMAERK: De(n) angivne totalvaerdi(er) for
vibration kan ogsa anvendes i en preeliminger
eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: vibrationsemissionen under den
faktiske anvendelse af maskinvaerktgjet kan vari-
ere fra de(n) erklaerede samlede vardi(er), afhaen-
gigt af den made, hvorpa maskinen anvendes.

MAADVARSEL: Sorg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operateren, som
er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til
alle dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor
maskinen er slukket, og nar den kerer i tomgang i
tilgift til afbrydertiden).

Folgende viser middelveerdierne for spidsamplituden

af accelerationen fra gentagne stgdvibrationer, pg, med
tilsvarende usikkerhed (K) bestemt i overensstemmelse
med EN62841-2-4.

Arbejdstilstand: slibning af metalplader

Pe 89 m/s?

Usikkerhed (K): 4 m/s?

Arbejdstilstand: polering

Pe 93 m/s’

Usikkerhed (K): 5 m/s?

BEMAERK: Disse angivne veerdier bar ikke anvendes
til at bestemme eksponering for handarmvibrationer.
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Overensstemmelseserklaeringer

Kun for lande i Europa

EU/UK-overensstemmelseserklzeringen kan tilgas fra
folgende URL.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

Almindelige sikkerhedsregler for

el-vaerktoj

MAADVARSEL Lzs alle sikkerhedsadvarsler,
instruktioner, illustrationer og specifikationer, der
folger med denne maskine. Hvis du ikke folger alle
nedenstaende instruktioner, kan det medfare elektrisk
stad, brand og/eller alvorlig personskade.

Gem alle advarsler og instruktio-

ner til fremtidig reference.

Ordet "el-veerktgj" i advarslerne henviser til det netfor-
synede (netledning) el-vaerktgj eller batteriforsynede
(akku) el-veerktgj.

Sikkerhedsadvarsler for sliber

1. Anvend altid sikkerhedsbriller eller beskyttel-
sesbriller. AImindelige briller og solbriller er
IKKE sikkerhedsbriller.

2.  Hold godt fast i maskinen.

3. Maskinen ma ikke kare uden opsyn. Maskinen
ma kun vare i gang, nar den holdes i handen.

4.  Denne maskine er ikke vandtaet. Anvend derfor
aldrig vand pa emnets overflade.

5. Hold arbejdsomradet tilstraekkeligt udluftet,
nar De udferer slibearbejde.

6. En del materialer indeholder kemikalier, som
kan veere giftige. Serg for at forhindre inhale-
ring af stov og kontakt med huden. Folg mate-
rialefabrikantens sikkerhedsforskrifter.

7. Anvendelse af denne maskine til slibning
af visse produkter, maling og tra kan
udsaette brugeren for stov, som indehol-
der farlige substanser. Brug passende
andedratsbeskyttelse.

8. Forvis Dem om, inden maskinen tages i brug,
at der ikke er nogen revner eller brud i slibe-
tallerkenen. Revner eller brud kan medfere
personskade.

9. Hold gje med fodfaestet, og hold balancen med
maskinen. Serg for, at der ikke befinder sig
nogen under dig, nar du arbejder pa hgijtlig-
gende steder. Hvis du taber din maskine/maskin-
komponenter fra en hgjde, kan det medfere alvor-
lig personskade.

10. Undlad at bruge tilbehor, der ikke er anbefalet
af producenten. Sikkerheden ved tilbeher, der
ikke er anbefalet af producenten, er ikke garante-
ret, selv om det kan monteres.
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11. Hold haender og krop vak fra undersiden af
maskinen under brug.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

A ADVARSEL: LAD IKKE bekvemmelighed eller
kendskab til produktet (opnaet gennem gentagen
brug) forhindre, at sikkerhedsforskrifterne for
produktet ngje overholdes. MISBRUG eller for-
semmelse af at folge de i denne brugsvejledning
givne sikkerhedsforskrifter kan medfore alvorlig
personskade.

FUNKTIONSBESKRI-

VELSE

AFORSIGTIG: Kontrollér altid, at maskinen
er slaet fra, og at netstikket er trukket ud, for der
udferes justeringer, eller funktioner kontrolleres
pa maskinen.

Afbryderfunktion

A FORSIGTIG: For maskinen startes bor det
altid kontrolleres at glidekontakten fungerer
korrekt og gar tilbage til “OFF”-stillingen, nar der
trykkes pa bagsiden af glidekontakten.

AFORSIGTIG: Var forsigtig, nar maskinen
lases i “ON”-stillingen, og hold godt fast i
maskinen.

Maskinen startes ved at trykke glidekontakten mod “I
(ON)”-stillingen. Tryk pa forsiden af glidekontakten for
at lase den fast for kontinuerlig brug.

» Fig.1: 1. Glidekontakt

Maskinen stoppes ved at trykke bag pa glidekontakten
og derefter trykke den mod “O (OFF)”-stillingen.
» Fig.2: 1. Glidekontakt

Hastighedsvaelger

» Fig.3: 1. Hastighedsvaelger

Rotationshastigheden kan sendres ved at dreje
hastighedsveelgeren til en given talindstilling fra 1 til
5. Hastigheden gges, nar veelgeren drejes i retningen
mod tallet 5. Og hastigheden saenkes, nar den drejes i
retningen mod tallet 1.

Se nedenstaende tabel for forholdet mellem tal-
indstillingerne pa vaelgeren og den omtrentlige
rotationshastighed.

Tal Omdrejninger per | Rotationshastig-
min. hed per minut af
slibetallerken i
excenteromdrej-
ning med fast
rotationstilstand
1 1.600 140
2 2.900 260
3 4.200 370
4 5.500 490
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Tal Omdrejninger per

min.

Rotationshastig-
hed per minut af
slibetallerken i
excenteromdrej-
ning med fast
rotationstilstand

600

5 6.800

BEMAERKNING: Hvis maskinen anvendes
kontinuerligt ved lav hastighed i leengere tid ad
gangen, bliver motoren overbelastet med funkti-
onsforstyrrelser til falge.

BEMAERKNING: Hastighedsvzaelgeren kan kun
drejes til 5 og tilbage til 1. Undlad at tvinge den
forbi 5 eller 1, da hastighedsvalgerfunktionen
muligvis ellers ikke laengere vil fungere.

Elektronisk funktion

Maskiner med elektronisk funktion er lette at betjene pa
grund af de falgende funktioner.

Konstant hastighedskontrol

Det er muligt at opna en flot finish, fordi rotationshastig-
heden holdes konstant selv under belastning.

Funktion til blad start
Blgd start med undertrykkelse af startchok.

Valg af funktionstilstanden

Brug omskifterknappen til at skifte rotationstilstanden.

BEMAERKNING: Drej altid knappen helt rundt. Hvis
knappen star i midterpositionen, kan der ikke teendes
for maskinen.

BEMAERK: De kan ikke andre funktionstilstanden,
nar der er teendt for maskinen.

Excenteromdrejning med fast

rotationstilstand
» Fig.4: 1. Omskifterknap

Excenteromdrejning med fast rotation er en omdrej-
ningstilstand med fast rotation af slibetallerkenen til
grovslibning og polering.

Drej omskifterknappen mod uret for excenteromdrejning
med fast rotationstilstand.

Excenteromdrejningstilstand
» Fig.5: 1. Omskifterknap

Excenteromdrejning er en omdrejningstilstand med fri
rotation af slibetallerkenen til finslibning.

Drej omskifterknappen med uret for
excenteromdrejningstilstand.

Typiske anvendelser til slibning og polering

Slibning
Materiale Anvendelse Valg af tilstand Indstilling af Slibetallerken
Excenteromdrej- Tilfeldig hastighedskontrol
ning med fast
rotation

Malerarbejde Slibning - O 1-3 Blod
Reparationer (rid- (@] 2-3 Hard
ser, rustpletter)
Grov fiernelse af O - 4-5 Blgd
maling

Plastik Blad plastik (PVC/ O 1-3 Superbled/Bled
ABS)
Hard plastik (FRP) O - 1-3 Blgd/Hard

Tree Bladt tree - (@] 1-3 Superblgd/Blad
Hardt tree (@] 3-5 Blgd
Finér - (@] 1-2 Superbled

Metal Armetaller (alumi- (@] 1-3 Blad
nium, kobber)
Stal O - 3-5 Blgd/Hard
Stal, rustfjernelse O - 4-5 Superblad
Hardt metal (rustfrit O - 4-5 Blgd
stal)

Polering
Anvendelse Valg af tilstand Indstilling af Slibetallerken
hastighedskontrol
Pafering af voks Excenteromdrejning med fast 2-4 Polérsvamp
rotation
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Anvendelse Valg af tilstand Indstilling af Slibetallerken
hastighedskontrol
Fjernelse af voks Excenteromdrejning med fast 3-4 Polérfiltskive
rotation
Polering Excenteromdrejning med fast 3-4 Polérhzette
rotation

Ovenstaende information er kun taenkt som vejledende. Den bedst egnede grovhed af slibeskiven skal bestemmes

ved prever i det enkelte tilfeelde.

Beskyttelsesskaerm

» Fig.6: 1. Beskyttelsesskaerm

Beskyttelsesskaermen forebygger beskadigelse af slibe-
tallerkenen, maskinhuset og vaeggen, nar der arbejdes
nzer en veeg. Anvend altid beskyttelsesskarmen under
arbejdet.

Beskyttelsesskaermen monteres ved at indstille tungen
pa beskyttelsesskaermen i forhold til rillen og skubbe
beskyttelsesskaermen ind.

Traek beskyttelsesskeermen fremad for at fierne den.

» Fig.7: 1. Beskyttelsesskaerm 2. Rille

SAMLING

AFORSIGTIG: Serg altid for, at maskinen er
slukket og taget ud af forbindelse, inden der udfe-
res nogen form for arbejde pa maskinen.

» Fig.8: 1. Sidehandtag

Skru sidehandtaget fast pa maskinen.
Sidehandtaget kan monteres pa begge sider af
maskinen.

Montering og afmontering af

slibeskive

AFORSIGTIG: Anvend kun burre-system slibe-
skiver. Anvend aldrig trykfelsomme slibeskiver.

» Fig.9: 1. Slibeskive

Hvis De vil montere slibeskiven eller slibetallerkenen
med burre-system (ekstraudstyr), skal De farst fierne alt
stov og alle fremmedlegemer fra slibetallerkenen.
Monter derefter slibeskiven pa slibetallerkenen ved
hjeelp af slibeskivens og slibetallerkenens burre-system.
Serg altid for, at sugehullerne i slibeskiven er rettet ind
efter hullerne i slibetallerkenen.

For at fierne slibeskiven fra slibetallerkenen skal De blot
traekke den opad fra kanten.

Udskiftning af slibetallerkenen

AFORSIGTIG: Serg for, at den nye slibetaller-
ken er monteret forsvarligt. Ellers kan slibetallerke-
nen flyve af maskinen og forarsage personskade.

» Fig.10: 1. Excenteromdrejning med fast rotationstil-
stand 2. Aksellaseknap 3. Slibetallerken

Makita har et stort udvalg af superblgde, blgde og
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harde slibetallerkener som ekstraudstyr.

Sadan udskiftes slibetallerkenen:

1. Brug omskifterknappen, og skift tilstand til excen-
teromdrejning med fast rotationstilstand.

2. Tryk pa aksellaseknappen, og hold den inde, og
tag slibetallerkenen af ved at dreje tallerkenen i
retning mod uret.

3.  Hold aksellaseknappen inde, og monter en ny
slibetallerken ved at dreje slibetallerkenen fast i
retning med uret.

AADVARSEL: Afhangigt af det materiale, der
arbejdes med, og det anvendte tilbehor, kan det
stov, der dannes ved brug af maskinen, vaere ska-
deligt. Brugeren anbefales at anvende en egnet
stovudsuger for at reducere eksponeringen.

Se afsnittet “EKSTRAUDSTYR” i denne brugsan-
visning for alt ekstraudstyr til stovudsugning til
radighed.

Yderligere advarsler:

. For at forhindre indanding af stev anbefales
det ogsa at bare en FFP2-stovmaske eller
P2-andedraetsvaern.

. Laes afsnittet “VEDLIGEHOLDELSE” i brugs-
anvisningen til den tilsluttede stevudsuger
for at holde stovopsamlingen effekt.

. Folg alle geeldende lovkrav for stevkontrol i
det land, hvor arbejdet udferes.

. Undlad at anvende en stgvudsuger til
metalbearbejdning med maskinvarktgj.
Metalpartikler, der produceres under metal-
bearbejdning, kan antsende akkumuleret stgv
og beskadige stovfilteret inde i stevudsugere,
hvilket udger en alvorlig brandfare.

. Kun for europzeiske lande
Brugeren anbefales at anvende en stovuds-
uger i klasse M eller H (som defineret i EN
60335-2-69).

Kontakt det lokale Makita-servicecenter for at fa hjeelp
og support vedrgrende stgvudsugere.

Sugestuds

AFORSIGTIG: Serg for, at bolten er strammet
forsvarligt efter montering af sugestudsen. Ellers
kan sugestudsen falde af og forarsage personskade.

BEMAERKNING: Undlad at baere maskinen i
sugestudsen. Ellers kan maskinen tage skade.

De kan fjerne sugestudsen i overensstemmelse med
anvisningerne.
Sugestudsen fiernes ved at Igsne bolten, abne
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holderdelen en smule og fijerne sugestudsen.

For at montere sugestudsen skal De szette abningen pa
sugestudsen ind i stevudgangen i huset, justere tungen
pa holderdelen med rillen i huset og stramme bolten.

» Fig.11: 1. Sugestuds 2. Stgvudgang 3. Abning

» Fig.12: 1. Holderdel 2. Bolt

Tilslutning med en stevudsuger

Ekstraudstyr
» Fig.13: 1. Frontmanchetter 24 2. Slange
3. Stgvudgang

Hvis der benyttes en Makita-slange, kan De forbinde
frontmanchetterne 24 direkte til stavudgangen.

Den udvendige diameter pa stevudgangen til slangetil-
slutningen er 28 mm.

ANVENDELSE

AFORSIGTIG: Brug kun originale Makita
slibeskiver og slibetallerkener til sliberen
(ekstraudstyr).

AFORSIGTIG: Tend aldrig for maskinen, mens
den er i bergring med arbejdsemnet, da dette kan
medfore, at operataren kommer til skade.

AFORSIGTIG: Serg for, at arbejdsemnet er
fastgjort og stabilt. Nedfaldende genstande kan
medfere personskade.

A FORSIGTIG: Hold maskinen fast med den ene
hand pa kontakthandtaget og den anden hand pa
det forreste handtag (eller sidehandtaget), nar
maskinen anvendes.

BEM/ERKNING: Sorg for aldrig at trykke pa
aksellaseknappen. Dette kan reducere maskinens
levetid.

BEMAERKNING: Brug aldrig magt pa maskinen.
Et for stort tryk kan reducere slibningens/poleringens
effektivitet, beskadige slibeskiven/slibetallerkenen og
forkorte maskinens levetid.

BEMAERKNING: Lad aldrig maskinen kere uden
slibeskiven. De kan beskadige slibetallerkenen
alvorligt.

» Fig.14

Hold godt fast i maskinen. Taend for maskinen, og vent,
til den nar fuld hastighed. Saet derefter forsigtigt maski-
nen mod arbejdsemnets overflade. Sgrg for, at slibe-
tallerkenen flugter med arbejdsemnet, og tryk forsigtigt
ned pa maskinen.

Ekstraudstyr

BEMAERKNING: Kontinuerlig brug ved hgj
hastighed kan beskadige arbejdsfladen.

» Fig.15

1.  Pafering af voks

Anvend polérsvampen. Kom voks pa polérsvampen
eller arbejdsemnets overflade. Kgr maskinen ved lav
hastighed for at fordele voksen.

BEMARK: Pafer forst voks pa en del af arbejdsem-
net, der ikke er sa synlig, for at kontrollere, at maski-
nen ikke ridser overfladen, og at voksningen ikke
bliver ujaevn.

2. Fjernelse af voks
Anvend polérfiltskiven. Kar maskinen for at fierne voks.
3. Polering

Tryk forsigtigt polérheetten mod arbejdsemnets
overflade.

VEDLIGEHOLDELSE

A\FORSIGTIG: Kontrollér altid, at der er slukket
for maskinen, og at netstikket er trukket ud, for
der udferes eftersyn eller vedligeholdelse.

BEMAERKNING: Anvend aldrig benzin, rense-
benzin, fortynder, alkohol og lignende. Det kan
medfere misfarvning, deformering eller revner.

For at opretholde produktets SIKKERHED og
PALIDELIGHED ma reparation, vedligeholdelse eller
justering kun udferes af et autoriseret Makita ser-
vicecenter eller fabriksservicecenter med anvendelse af
Makita reservedele.

EKSTRAUDSTYR

A FORSIGTIG: Dette tilbeher eller ekstraudstyr
anbefales til brug med din Makita-maskine, der er
angivet i denne brugsanvisning. Brugen af andet
tilbeher eller ekstraudstyr kan udgere en risiko for
personskade. Brug kun tilbehgr eller ekstraudstyr til
det angivne formal.

Hvis De behaver hjeelp ved valg af tilbehgr eller gnsker
yderligere informationer, bedes De kontakte Deres
lokale Makita servicecenter.

. Slibeskiver med burre-system (med sugehuller)

. Polérsvamp med burre-system

. Polérfiltskive med burre-system

. Polérhaette med burre-system

. Slibetallerken 150 (superblad, blgd, hard)

. Slibetallerken 130 (polering)

. Sidehandtag

BEMAERK: Nogle ting pa denne liste kan veere inklu-
deret i veerktgjspakken som standardtilbeher. Det kan
veere forskellige fra land til land.
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

MovTéAo: B0O6050
AidpeTpog TéAPaTOg 150 mm
AldpeTpog AsiavTikoU diokou 150 mm
MePIoTPOPES avd AeTrTé (min™) 1.600-6.800
OAIk6 pAKog 330 mm
KaBapd Bapog 2,6 kg
Karnyopia acgdAeiag =

Néyw Tou GUVEXOUEVOU TTPOYPAUATOG TTOU EQAPHAJOUNE VIO EPEUVA KAl AVATITUEN, TA TEXVIKG XAPAKTNPIOTIKG

OTO TTAPOV £VTUTIO UTTOKEIVTAI € aAAayr Xwpig TTpoeidoTtroinan.

kaBopifovTal OTO EyXEIPIDIO OBNYIWV.

Mpoopiépevn xprion

To epyaAeio TTpoopiCeTal yia Asiavon peydAwv emmi@a-
VEIWV a1Té EUAO, TTAACTIKG KOl JETOAAIKG UAIKE KaBwg
KOl BAPPEVWYV ETTIQAVEIWV.

HAekTpIiki} TTOpOXN

To epyaAeio TIPETTEI va CUVOEETAI HOVO PE NAEKTPIKA
Tapoxn TG idlag Tiong Pe auTh TTou avaypa@eTal otV
TTNVOKIOA OVOUOOTIKWY TIUWV KAl UTTOPEI va AEITOUpyAoEl
HOVO pE EVAANQTOONEVO HOVOPATIKO peUPA. YTTAPXE
OITTAR pévwaon Kal KaTé CUVETTEIQ, PTTOPEI va Yivel oUv-
Oe0n o€ AKPODEKTEG XWPIG CUPHA YEIWONG.

Od6pufog

To TUTTIKO A eTTiTred0 KaTapETPNUEVOU BopUBou kabopi-
CeTal oUp@wva pe To EN62841-2-4:

>168un NXnTIKAG TTieong (Lya): 85 dB (A)

21a0OuN NXNTIKAG 10X00G6 (Lwa): 93 dB (A)

ABeBaidtnTa (K): 3 dB (A)

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIPA(£G) EKTTOPTIAG
BopuBou €xel peTPNOEI CUPPWVA PE TNV TTPATUTIN
p€BO0BO BOKIPNG Kal UTTOPEi va XpNoIJoTToIneei yia Tn
oUyKpIon £vOG epyaleiou Pe KATTOI0 GAAO.
MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIPA(£G) EKTTOUTTAG
BopuBou PTTopEi va XxpnoIPoTIoINBE Kal oTnV TTPOKaA-
TOPKTIKA agloAdynan Tng ékBeong.

Ta TEXVIKA XapOKTNPIOTIKA UTTOPET va SIaQEPOUV aTTO XWPA O XWPOA.
H miyA kaBapou Bapoug TrepIAapuBaver To e§apTNUA ) EGAPTANATA VI KAVOVIKN Kal a0QaAr] XpAon, Ta oTroia

APOEIAOIMOIHEH: Na POPATE WTONOTTIBEG.

APOEIAOMOIHEH: H £KTTOUTTH B0pUBOU KATA
Tn XPARON Tou NAEKTPIKOU epyaAEiou o€ TTpaypa-
TIKEG OUVONKEG PTTOPEI VO Sla@épel atrd Tn SnAw-
pévn oAIkA TIUA A TIHEG avAAoyd e TOUG TPOTTOUG
XPRong Tou epyaAeiou.

A\ POEIAOMOIHEH: ®povrioTe va AdReTe Ta
KaTdAAnAa pETPa TTPOOTACIAG TOU XEIPIOTH BATEI
€VOG UTTOAOYIOHOU TNG €KBETNG OE TIPAYHATIKEG
ouvBnkeg xpong (AauBdavovrag utTToYwn 6AEg TIg
OUVIOTWOEG TOU KUKAOU AgiToupyiag 6TTwg Toug
XPOVOUG TTou To £pyaAEio gival EKTOG AeIToupyiag
Kal 6tav BpiokeTal o€ adpavi AsiIToupyia répav
TOU XpOVOU eVEPYOTTOINONG).

Kpadaouog

H oAIkn) Tiyr) ouvexoug dévnong (dBpoioua TpI-agovikou
diaviopaTtog) kabopideTal GUPPWVA PE TO TTPOTUTTIO
EN62841-2-4:

Eidog epyaaiag: Aciavan HeTAAAIKAG TTAGKAG

EkmopTtrr) d6vnong (an): 5,0 m/s?

ABepaioTTa (K): 1,5 m/s?

Eidog epyaoiag: oTiABwua

EkTropTTA 86vnong (an ): 3,0 m/s”

ABeBaidtTa (K): 1,5 m/s?

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIA(£G) uvoAiKwv
KPOdaOPWY Exel HETPNOEI CUPPWVA PE TNV TTPOTUTIN
pEBOSO BOKIMAG Kal UTTOPET va XpnoIgoTroindei yia Tn
ouUykpion evog epyaAeiou pe KATToI0 GAAO.
MAPATHPHZH: H dnAwpévn oAikA TIA A TIpéEG 6vN-
oNG UTTOPEi va XpNnaoIJoTToiNBei Kal 0TV TTpoKaTap-
KTIKA agloAdynaon Tng ékBeong.
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A\POEIAOMOIHZH: H EKTTOMTTH 86vNong Katd
TN XPNon Tou NAEKTPIKOU EpyaAgiou og TTpayUa-
TIKEG OUVOBNKEG PTTOPEi Va Slapépel atrd Th SnAw-
Hévn oAIKA TIPA A TINEG avAAOYd PE TOUG TPOTTOUG
XPAONG TOou epyaAeiou.

A POEIAOMOIHEH: ®povTioTe va AGBeTE Ta
KaTdAANAa pETpa TTPOCTOCIAG TOU XEIPIOTA BACEI
€£VOG UTTOAOYIOHOU TNG £€KBEONG O€ TTPAYHATIKEG
ouvenkeg xpRong (Aappdvovrag uTrown OAeg Tig
OUVIOTWOEG ToU KUKAOU AgIToupyiag 6TTwg Toug
XPOVOUG TTOU TO £pYaAEio gival EKTOG AIToupyiag
Kail 6tav BpiokeTal og adpavi AsiToupyia répav
TOU XpOVOU eVEPYOTTOINONG).

To akdAouBo deixvel TIG HETEG TINEG TOU MEYIOTOU TTAG-
TOUG TNG ETTITAXUVONG ATTO ETTAVEIANUUEVEG DOV TEIG
Aoyw kpadaouwy, pr, e avTioToixn apepaidétnta (K)
TToU KaBopideTal cUppwva pe To EN62841-2-4.

Eidog epyaaiag: Asiavon peTaANIKAG TTAGKAG

pe: 89 m/s?

ABeBaidtnTa (K): 4 m/s?

Eidog epyaoiag: oTiABwua

pr: 93 m/s®

ABeBaiotnta (K): 5 m/s’

MAPATHPHZH: AuTég 01 SnAWPEVEG TINEG BEV TTPETTEI
va xpnoiyotroinBouv yia Tov kabopiopd Tng ékBeong
TWV XEPIWV Kal Bpaxiévwy og ddvnan.

ARAwon Zuppépewong

Movo yia xwpeg tng Eupwmng

Mrropeite va atrokToeTe TTpdoBacn atn AnAwaon
Zuppépewaong EE/HB amé tnv akdAoubn dielBuvon
URL.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

levikég TpoEIdOTTOINOEIG AT PaAEiag

Y10 TO NAEKTPIKO EpYaAEio

APOEIAOMOIHEH AlaBdoTe 6AES TIG TTPOEI-
dotroInoeig aoc@pdaleiag, odnyieg, EIKOVOYPAPNOEIG
Kal TTpoS1aypa@EG TTOU TTaPEXOVTAI UE OUTO TO NAE-
KTPIKO £pyaAeio. H pun tipnon 6Awv Twv 0dnylwv TTou
avaypaQovTal KATWTEPW MTTOPET VO KATOAAEEI OE NAE-
KTpoTTAngia, TTupkayid ry/kal coBapd TPaUPATIoNO.

DuAdagTe OAeG TIG TTPOEIBOTTOIN -
O€IG KAl TIG 00Nnyigg yia peAAo-

VTIKIN TTOPATTOMTTN.

2TIG TTPOEIDOTIOINTEIG, O OPOG KNAEKTPIKO EPYOAAEION
AvVaQEPETAI € NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU TPOPODOTEITAI
atré TNV KUpIa TTapoyr NAEKTPIKOU PEUPATOG (ME NAE-
KTPIKO KOAWDIO) 1} € NAEKTPIKG EpYaAEio TTOU TPOPOdO-
TeiTal aTré pTTartapia (Xwpig NAEKTPIKG KAAWdIOo).

Mpos&idomroinoeig aoPAAEING yia TO
AgiavTipa

1. Na xpnoiygoTtrolgite Tavra yuaAid ao@aAgiog
TPOCTATEUTIKA YUaAld. Ta cuvnBiopéva yuaAid
opdoewg 1 yuaAid nAiou AEN givail yuaAid
ao@aAeiag.

2.  KpatioTe 10 epyaAeio oTaBepo.

3. Mnv agnvere 10 epyaleio og Aeitoupyia. Na
X€1pifeoTe TO Epyaleio pOvo 6TAV TO KPOTATE PE
Ta XéPIO OOG.

4.  To gpyaleio auto dev gival adidafpoxo, yia autd
TO AOYO PN XPNOIUOTIOIEITE VEPO OTNV ETTIPA-
VEIQ TOU TEJOXiOU EpyaTioag.

5. Noa agpileTe TO XWPO EPYATIAG ETTAPKWG OTAV
EKTEAEITE EpyaTieg Agiavong.

6. Mepikd UAIKA TTEPIEXOUV XNHIKEG OUTIEG TTOU
pTTOopEi va gival To§ikég. MpooéxeTe va pnv
€10TTVEUOETE OKOVI KAl VO UNV EXETE SEPUATIKA
ema@n. AkoAouBeite Ta Sedopéva aopdaAleiag
UAIKOU TTOU Trap£€XOVTal OTT6 TOV TTPOMNBEUTA.

7. Hyxpnon Tou epyaAgiou auTou yia Agiavon
HEPIKWYV TTPOIOVTWYV, XPWHATWY Kai {UAou,
pTTOpPEi Va €KBETEI TOV XPOTN O OKOVN TTOU
mePIEXEI EMIKiIVOUVEG ouoieg. Na xpnoipotrol-
€iTE KATAAANAN AVATIVEUCTIKA TTPOOTACIA.

8. BeBaiwbeite 611 eV UTTAPXOUV PWYHEG N OTTA-
ol10 oTO TéAPQ TrpIv a1rd Tn XpRon. O1 pwy-
M€G 1 TO OTTOCIMOTA HTTOPET VO TTPOKAAETOUV
ooBapO6 TTPOCWITIKO TPAUMATIOHO.

9. TMpooéxeTe TO OTAPIYHA TWV TTOSIWV GAG KAl
S10TNPEITE TNV ICOPPOTTia TG PE TO EPYAAEiO.
Befaiw0eite 6TI HeV UTTAPXEI KAVEIG ATTO KATW
otav epydleoTe o€ UPNAEG ToTTOBETTEG. AV
pigeTe T0 epyaAeio/ouoTaTIKG PEPN PNXAVAPATOG
atré kamolo UYWog, UTTopei va TTpokAnBouv cofa-
POi TPAUNATIOUOI.

10. Mnv XpnoIYOTIOIEITE ESAPTAPOTA TTOU SEV OUVI-
OTWVTAI OO TOV KATAOKEUAOTH. H ao@dAcia
TWV £EAPTNUATWY TTOU OEV CUVIGTWVTAI ATTO TOV
KATAOKEUAOTH 8eV £yyudTal akOun Ki av gTropouv
va TTpoaaptnOolv.

11. Kpartdre Ta X€PIA KOl TO CWHA COG HOKPIG aTTd
TO KATW MEPOG TOU EPYaAEiou KATA Tn SIAPKEIX
™G Xpnons.

OYAAZETE AYTEZ TIZ OAHIIEZ.

A\POEIAOMOIHZH: MHN EMITPEYETE OTNV
dveon | oTnV €§0IKEIWOT TAG PE TO TTPOIOV

(Trou aTToKTABNKE aTrd eTTaAvVEIANUpEVN XPARoN)

VO aVTIKATOOTAOEI TNV QUCTNPN TAPNON TWV
Kavovwyv aog@algiag Tou rapovTog epyaleiou. H
AANOAZMENH XPHZH A n apéAgia va akoAoudn-
OETE TOUG KAVOVEG OTPAAEIAG TTOU SIATUTTWVOVTOI
OTO TTAPOV £YXEIPISIO 0BNYIWV UTTOPEI VA TTPOKA-
Aéogl coBAPO TTPOCWTTIKO TPOAUUATIOHO.
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MNMEPIFPA®H

AEITOYPIIAZ

A POOXH: Na BeBaiiveaTe TavTa 6T1 To
gpyaAeio gival oBnoTo Kal ATTOoUVOESEPEVO ATTO
TNV NAEKTPIKA TTAPOXN TTPIV puBUIleTe N EAEyxeTE
KaTrola AIToupyia Tou.

Apdon d10KOTITN

AI‘IPOZOXH: Mpiv cuvdéoeTe TO Epyaleio oTO
PEUPA, VA EAEYXETE TTAVTA VO BEITE OTI O KUAIOME-
VoG SIAKOTITNG EVEPYOTTOIEITAI KAVOVIKA KOl ETTI-
oTpé@el otn 8éon «<ANENEPIO» 6Tav médeTe TO
Miow PEPOG TOU KUAIOUEVOU SI0KOTITN.

AI'IPOZOXH: Na €ioTE TTPOCEKTIKOI OTAV ATPa-
AigeTe To epyaleio otn Béon «kENEPIO» ka1 va
KPOTATE KOAG TO EpyaAgio.

MNa va gekivioeTe TN Asitoupyia Tou epyaleiou, oAioBA-
oTe TOV KUNIOpEVO BIakOTTTn oTn B€on «l (ENEPTO)».
MNa ouvexn Aeiroupyia, MECTE TO YTTPOCTIVO PEPOG TOU
KUANIOPEVOU JIAKATTITN VIO VO TOV 0CQOAICETE.

» Eik.1: 1. KuNi6pevog diakoTTng

lMa va oTapatroel To epyaAeio, TETTE TO TTOW PEPOG
TOU KUANIOEVOU JIaKATTTN Kal KAToTTIV OAIOBACTE TOV OTN
08éon «O (ANENEPTO)».

» Eik.2: 1. Kuhidpevog 81aKOTITNG

Kavtpdv puBuiong TaxuTntag

» Eik.3: 1. Kavrpdv puBuiong taxutntag

H Tax0tnTO TTEPIOTPOPNG UTTOPET Va aAAGEEN EAV Yupi-
OETE TO KAVTPAV pUBUIONG TaXUTNTAG O€ I BEdOPEVN
apiBunTikA pUBUIoN atod 1o 1 éwg 10 5. AapBdveral
uYnASTEPN TaXUTNTA OTAV TO KAVTPAV TTEPICTPEPETAI
TTPOG TNV KateuBuvon Tou apiBuou 5. Kai emmiTuyxaveral
XapnAOTEPN TayxUTNTA OTAV TO KAVTPAV TTEPICTPEPETAI
TIPOG TNV KateuBuvon Tou apiBuou 1.

AvaTpéETE OTOV TTiVAKA YIa TN oX€0N PETAEU Twv apiBun-
TIKWV pUBUiIcEWY OTO KaVTPAV Kal TNV KaTd TTPoCEyyion
TaXUTNTA TTEPIOTPOPNG.

Ap1Buo6g MNepioTpopég ava TaxuTnTa TepI-
AemrTé OTPOWPNG TTEANA-
TOG avda AeTTT6 o€
TPOTTO AgiIToupyiag
TUXaiog TPOXIAG
HE E§avayKaopEV
TEPICTPOPN
1 1.600 140
2 2.900 260
3 4.200 370
4 5.500 490
5 6.800 600

EIAOIMOIHZH: Av 1o spyaAsio AsiToupysi ouve-
XOueva o€ XapunAEg TaxUTNTEG yio HEYAAO XPOVIKO
Si1doTnua, To yoTéP Ba UTTEPPOPTWOEI Kal Ba TTpO-
KaAéoel SuoAeiToupyia Tou epyaAeiou.

EIAOIMOIHZH: To kavTpdv pUuBpIoNG TAXUTNTOG
HTTOpPEi Va TTEPIOTPAPE] HOVO MEXPI TO 5 Kal avd

oT10 1. Mnv 10 £§avaykAdoeTE pETd 10 5 1 70 1, dIX-
POPETIKA N pUBHION TaXUTNTAG BEV Ba AsiToupyei.

HAekTpoviki AsiToupyia

Ta epyaleia TTou gival eE0TTAIOPEVA PE NAEKTPOVIKH AEI-
Toupyia gival eUKoAa aTn Xprion Adyw Twv akoAouBwv
XAPOKTNPIOTIKWY.

‘EAeyxog oT1aBepng TaXUTNTAG

MrropeiTte va éxeTe £va KOPWO aTToTEAET A ETTEIDA N
TaxUTNTa TTEPIOTPOPNG dlaTnpEiTal oTabepr akOPa Kal
uTTd POPTWHEVN KaTAoTAON.

XapakTneIoTIKG OJaARGg Evapéng

OpaAn évapgn etreidr kataoTEAAETAI N aipvidia évapen.

EmiAoyn Tp61TOoU AgiToupyiag
dpdong

Xpno1poTToINGTE TO KOUMTTi aAAaYAG YIa va aAAGEETE TOV
TPOTIO AEITOUPYIAG TTEPIOTPOPNAG.

EIAOIMOIHZH: Na yupilete TIAVTA TO KOUMTTT TTAR-
pwg. Av To KoupTTi BpiokeTal og peaaia BEan, dev
UTTOPEITE VO EVEPYOTTOINOETE TO EPYAAEIO.

NAPATHPHZH: Aev ptropeite va aAAGEETE TOV
TPOTIO AgiToupyiag dpdaong étav 1o epyaAeio gival
EVEPYOTTOINUEVO.

Tpo1rog AsiToupyiag Tuxaiag Tpoxidg
HE e§avayKaopévn TTEPICTPOPN
» Eik.4: 1. KoupTtri aAAayig

O 1pd6TTOG ASITOUPYiag TUXAIOG TPOXIAG HE EEavVayYKa-
Opévn TIEPICTPOPA €ival P TPOXIaKK dpdon e e&a-
VAyKAOPEVN TTEPIOTPOPH) TOU TTEAUATOG VI OKANPR
Agiavon kail oTiABwpa.

[upioTe TO KOUPTTT AAAQYAG APIOTEPOTTPOPA IO
TPOTTO AgIToupyiag Tuxaiag TPOXIAG UE e§avaykagpévn
TTEPICTPOPN.

Tpo1TOG AcITOoUupyiag Tuxaiag TPOXIAG
» Eik.5: 1. KoupTri aAAaynig

O 1poTTOG ASITOUPYiag TUXAiOG TPOXIAG Eival Hia TPOXIOKH
Opdon pe EAeUBEPN TTEPIOTPOPK TOU TIEAUOTOG VIO AETTTH
Aeiavon.

[upioTe TO KOUPTTT AAAQYAG BEEIOATPOPA Yia TPOTTO
AeIToupyiag Tuxaiag TpoxIdG.
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R0&1g epapuoyEG yia Agiavon Kal OTIABwHa

Agiavon
YAik6 Xpnon EmiAoyn TpétTou Aeitoupyiag PUBpion eAéyxou NéApa
Tuxaia TpoxIG He Tuxaia Taxumnras
egavaykaopévn
MEPICTPOPH
Bagn Aeiavon - (@] 1-3 Mahakd
Emokeuég (ypa- 2-3 ZkAnpod
TOOUVIEG, OnpEia
OKOUPIAG)
AtroyOpvwon O - 4-5 Mahakd
oKAnprig Bagrig
MAaoTiké MaAako TTAacTIKO 1-3 MoAU pahakd/
(PVC/ABS) MaAaké
ZKANPO TTAACTIKG O - 1-3 Mahako6/ZkAnpd
(FRP)
ZUAo Mahako E0Ao - (@] 1-3 MoAU parakd/
Mahako
ZkAnpo EUAO 3-5 MaAakd
Kamhapdg - (@] 1-2 MoAU paAaké
Mérairo Mn o1dnpoUxa 1-3 Mahako
péTaAAa (ahoupivio,
XaAk6G)
XahuBag (@] - 3-5 MaAak6/ZkAnpd
XahuBag, apaipeon (@) - 4-5 MoAU paiakd
OKOUpIAG
SKANPO pETaMO (@) - 4-5 MaAakd
(avogeidwTog
XdAuBag)
ITiABwHA
Xprion ETmiAoyn Tpétrou Asitoupyiag PuBuion eAéyxou TaxuTnTog MéApa
E@appuoyn kepiou Tuxaia TPOXIG e eGavayKa- 2-4 ZTToyYOoEIdEG TTEANQ
opévn TTEPICTPOPR
Agaipeon keplol Tuxaia TpOXIG HE EGavVayKa- 3-4 Todyivo TéEApa
opévn TEPICTPOPN
ZTiABwua Tuxaia TpOXIG PE EEavayKa- 3-4 MdaAAIvo TréApa
opévn TTEPICTPOPN

O1 avwTépw TTANPoopieg TTPoopifovTal HOVo we 0dnyodg. X KABE TTEPITITWoN, Ba TIPETTEI va KaBopIGTOUV Ol TTIo
KaT@AANAOI KOKKOI BioKOU Agiavang PE TTPOKATAPKTIKEG OOKIPEG.

MpooTareuTikd

» Eik.6: 1. pooTaTeuTikd

To TTPOCTATEUTIKG EPTTOBICEl TNV TTPOKANGN {NuIGG OTO
TéAPQ, 0TO TTEPIBANUA epyaleiou Kal GTov Toixo, 6TV
€PYAdeaTe KOVTA o€ ToiX0. Na XPnOIUOTIOIEiTE TTAVTA TO
TIPOCTATEUTIKO KATA TNV £pyacia.

lMa va TOTTOBETACETE TO TIPOCTATEUTIKG, EUBUYPAUMIOTE
TN YAWTTIOQ TOU TTPOCTATEUTIKOU PE TNV AUAGKWON Kal
wOAOTE TO TTPOCTATEUTIKG TTPOG TA PECQ.

Ma va apaip€oeTe TO TTPOCTATEUTIKG, TPARAETE TO TTPO-
OTATEUTIKO TTPOG TO UTTPOCTA.

» Eik.7: 1.TlpocTaTeuTikO 2. AUAGKWON

2YNAPMOAOIHZH

AnPOsOXH: Na BeBaiwveoTe TAVTA OTI TO EPYO-
Agio gival oBNoTO KAl atTroouvdedeévo aTTd TNV
NAEKTPIKN TTOPOXH TIPIV EKTEAECETE OTTOIABTTOTE
€pyaoia o€ auTo.

TotroBérnon Adyiag AaBng

» Eik.8: 1.TMAdyia AaBn

BidwaTe pe ac@dAeia Tnv Adyia AaBn oTo epyaAcio.
Mrropeite va Toro0eTAOETE TNV TTAGYIa AaBr O€ oTToIO-
dntroTe TTAEUPd TOU £pyaAeiou.
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Tomro0éTnon Kal apaipeon

Ag1avTikoU diokou

A\ 1POsOXH: Na XPNOIUOTIOIEITE TTAVTA A€l0-
VTIKOUG S3iokoug TUTTOU avTITTPOOKOAANONG HE
SaxTuAidl. Mn XpnoI1UOTTOINCETE TTOTE AEIAVTIKOUG

diokoug Trou gival euaiodnTol oTNV TriEon.

» Eik.9: 1.A&iavTikog diokog

MNa va ToTToBeTACETE TO A€1avTIKO dioko 1) TTEAPa TUTTOU
QAvTITTPOOKOAANGNG pE BAXTUAIDI (TTPOQIPETIKO EEGP-
TNHA), TTPWTA VO ATTOPAKPUVETE OAN TN BPopi& Kail Eévn
UAn a1mé 10 TTéANQ.

3TN OUVEXEIQ, TIPOOAPUOCTE TOV AEIavVTIKG OiOKO OTO
TEAPQ XPNOIMOTIOIWVTAG TO CUGTNHA AVTITTIPOGKOAAN-
ong pe daxTuAidI Tou AglavTiKoU dioKOU Kal TO TTEAUQ.
Na €ioTe TTPOCEXTIKOI YIO VO EUBUYPAUYICETE TIG OTTEG
TOU A€lavTIKOU BiOKOU PE QUTEG TOU TTEAUATOG.

MNa va agaipéoeTe 1o dioko atrd 10 TTEANA, aTTAd Tpa-
Br&Te TTpog Ta Avw aTTd TO GKPO TNG.

AAAayn TTéApaTog

AI'IPOZOXH: BeBaiweite 611 TO KaIvoUpIo TFEApA
€ival TOTroBeTNPEVO PE aTPAAEIa. AIAQOPETIKA TO
AU PTTOPET Va aTTooUVOEDET aTTO TO EPYAAEio KAl va
TIPOKAAETEI ATOUIKO TPOUMATIONO.

» Eik.10: 1. Tpomog Asitoupyiag Tuxaiag TpoxIag pe
eCavaykaouévn TepioTpo@r| 2. Kouptri
aoc@dahiong agova 3. MéApa

H Makita rpoo@épel éva ekTeTapévo 0pog aTTd TTPOAI-

PETIKA TTOAU pOAAKE, HAAOKE Kal oKANpd TTEApATA.

MNa va aAAGgeTe 1O TTEAUA, TTPAYUOTOTIOINOTE TA £EAG:

1. XpnoipoTrolifoTe To KOUPTT aAAayAG Kal aAAGETE
ToV TPATTO AgIToupyiag o€ TPOTTO AsiToupyia
TUXQiOG TPOXIAG YE EGAVAYKATUEVN TTEPIOTPOPN.

2. TotAoTe TTapaTeTapéva 1o KOUPTT aopdaAiong
agova Kal TTEPIOTPEWTE TO TTEAUA aPIoTEPOTTPOPA
yla va a@aIpéaTE TO TTEAUQ.

3. ZuvexioTe va KpATATE TO KOUPTTI ao@aAIong dgova
KOl TOTTOBETAOTE £va KAIVOUPIO TTEAPQA TTEPIOTPEPO-
VTaG 10 TTEAPa 0TaBepd de€I6aTPOPA.

APOEIAOMOIHEH: Avdaloya pe TO UAIKG TTou
UTTOKEIVTOI O€ EPYATia Kal TO E§APTNHA TTOU XPN-
O1HOTTOIEITAl, N OKOVN TTOU dnpioupyEiTal atré Tn
XpPnon Tou epyaAeiou prropei va givail emiBAaBAg.
ZUVIOTATOI O XPROTNG VA XPNOIMOTIOIEI TOV KATAA-
AnAo ggaywyéa okOVNG Yia va HEIWOEI n ékBeon.

Acite TV Tapdypago «MPOAIPETIKA
EZAPTHMATA» oTo Trapodv eyxeipidio odnyiwy yia
OAd Ta TTPOIPETIKA e§apTAHATA E§OYyWYED OKOVNG
Trou diaTiBevTal.

Mp6oBeTEG TTPOEISOTTOINCEIG:

. MNa va aropeuxBei n e10TTVOR OKOVNG, GUVI-
oTdTal ETMioNG N Xpon pdokag okéovng FFP2
N avamveuoTipa P2.

. AilapdaoTte TNV evotnTa «XYNTHPHZH» Tou
gyxeip1diou odnylwv Tou cuvdedepévou
e§aywyéa oKOvVNG yla va SiaTnpeital aTmoTe-
AeopaTiki n ouAAoyn okévng.

. AkoAouBnoTe 6Agg TIG I0XU0OUTEG PUBHIOTIKEG
ATTAITAOEIG VIO TOV €AEYXO TNG OKOVNG OTN
Xwpa 6110V Si1E§dyeTal N EpyaTia.

. Mnv xpnoipoTroigite eaywyéa okovng yia
KaTepyooia HETAAAWYV pE NAEKTPIKA EpyOAEia.
Ta cwpaTidia peTAAAOU TTOU TTAPAyOoVTal KOTA
TNV KATEPYATia PETAAAWY UTTOPET VO aVaPAESE
TN CUCCWPEUPEVN OKOVN KAl VO TTIPOKAAEDEI
{nuI& aTo QiATPO OKAVNG TToU BPioKETAI OTO
E0WTEPIKO TWV EaYWYEWV OKOVNG, BETOVTOG
gofapod Kivouvo GwTidg.

. lNa eupwmraikég XWPES HOVO
ZuVvIOTATAI O XPAOTNG VA XPNOIMOTTOIET £§a-
ywyéa okévng 1agng M A H (6mmwg opideTai
oTo Tpétutro EN 60335-2-69).

MNa BoriBeia Kal UTTOGTAPIEN OXETIKA PE TOUG EEAYWYEIG
oKOVNG, ETTIKOIVWVAOTE PE TO TOTTIKO 0AG KEVTPO £§UTIN-
pétnong Makita.

ZTOMIO OKOVNG

AHPOZOXH: BeBaiwBeiTe 611 TO HTTOUAOVI Eival
KAAG o@IYHEVO APOU TOTTOBETOETE TO OTOMIO OKO-
VvNG. AIGQOPETIKA TO OTOMIO OKOVNG PTTOPET va TTECEI
KO VO TIPOKAAEOEI ATOMIKO TPAUUATIOPOG.

EIAOIMOIHZH: Mn petagépeTe To epyaleio amréd
TO OTOMIO OKOVNG. AIGQOPETIKA, TO EPYAAEi0 PTTOPEI
va uTtooTei BAGBN.

Mrropeite va a@aipéoeTe To aTOHIO OKOVNG avaAoya pe
Tn Aeiroupyia.
MNa va a@aip€oeTe TO OTOPIO OKOVNG, XAAAPWOTE TO
MTTOUAGVI, avoigTe Aiyo TO THAHA UTTODOXED KOl apalpé-
OTE TO OTOMIO OKOVNG.
MNa va ToTroBeToETE TO OTOPIO OKOVNG, TOTTOBETAOTE
TO GVOIypa TOU aTopiou okdvNG oTnV £€6080 oKOVNG TOU
TEPIBAANATOG, EUBUYPAUNIOTE TN YAWOOA TOU THAYO-
TOG UTTOOOXEQ WE TNV QUAGKWOT) TOU TTEPIBAANATOG KAl
O@igTE TO PTTOUAGVI.
» Eik.11: 1. Z16épio okévng 2. 'E§odog okdvng

3. Avoiyua

» Eik.12: 1. Tpiua utrodoxéa 2. MTTouAdvi
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Z0vdeon Pe eSaywyéa oKOVNG

MpoaipeTiko e§apTnua
» Eik.13: 1. MTpooTivé pavikéto 24 2. EOKaUTITOg
owAnvag 3. 'E¢odog okovng

Av xpnoigoTroigite eUKaPTITOG owARVag Tng Makita,
MUTTOPEITE VA OUVOETETE TO PTTPOCTIVO PAVIKETO 24 ATTEU-
Beiag atnv £¢0do okdvNG.

H e§wrepikn dIGUETPOG TNG £§6O0U OKOVNG YIa TN OUV-
Seon eUKAUTITOU CWARva gival 28 mm.

AEITOYPIIA

AI‘IPOZOXH: No XpnoIgoTToIEiTE HOVO YVAOIOUG
Ag1avTikoUg diokoug kai TréApara Tng Makita yia To
AsiavTApa (TTpoalpeTIKd £§apTAMATA).

AI'IPOZOXH: Mnv evepyoTrolEiTE TTOTE TO EPya-
Agio 6Tav BpioKETAI OE ETTAPN ME TO TEPAXIO EPYA-
oiag, uTropei va TPokKANnBei TpaupaTIondg oTO
XEIPIOTA.

AnprozoxH: PpovTioTE WOTE TO UAIKO Epyaaiag
va gival ac@aAiopévo kal oTalepd. ‘Eva avTikei-
HMEVO TTOU TTEQTEI MTTOPEI VO TTPOKAAETEI TTPOCW-
KO TPAUMATIOMO.

AI‘IPOZOXH: Otav xelpileoTe To epyaAeio, va
KPATATE TO EpyaAEio OTaBEPA PE TO éva XépI OTN
Aafn S1aKOTITN KOl TO dAAO XEPI OTNV MTTPOCTIVA
AaBn (A Tnv TAdyia AaBn).

EIAOINMOIHZH: NpooéxeTe Vo MNV TTOTAOETE TO
KouuTri aoc@dAiong agova. MTopei va ouvtopeUoel
N didpkela (WG Tou epyaAgiou.

EIAOIMOIHZH: Mn opigeTe TroTé To £pyaleio. H
uTTrEPBOAIKN TTiEON PTTOPET va TTPOKAAETEN peiwan TN
IkavéTnTag Agiavong / oTiABwang, BAGBN oTo Asia-
VTIKO Bioko / TTéAYa f peiwon Tng didpkelag Jwng Tou
epyaAeiou.

AsiToupyia Agiavong

EIAOIMOIHZH: Noté un BéteTe TO £pyaleio o
AsiToupyia Xwpig To AclavTiké Sioko. Mropei va
mpokaAéoeTe ooBapn {nUId oTO TTEAMA.

» Eik.14

KpatAoTe 10 epyaAeio otaBepd. EvepyotroinaTe 1o
ePYaAEgio kal TTEPIPEVETE £wG OTOU ETTITEUXOET TTARPNG
TayUTNTA. XTN OUVEXEIQ, TOTTOBETAOTE PE TIPOCOXA TO
€PYOAEio TTAVW OTNV ETTIPAVEIR TOU TEPAXIOU Epyaaiag.
AlatnpnoTe To TTEAUA €TTITTESO TTAVW OTO TEPAXIO EPYQ-
oiag kal aoKoTe EAaPPA TTiEn OTO EPYAAEio.

AsgiToupyia oTIABWHATOG

MpoaipeTiko e§apTnua

EIAOIMOIHZH: H cuvexéuevn Asitoupyia pe
upnAn TaxuTNTa JTTOPET VA TTPOKOAECEN {NHIG
OTNV EMIPAVEIN EPYATIAG.

» Eik.15

1.  E@appoyr kepiou

XpnoipoTroInoTe OTTOYYWOEG TTEAUA. EQapudaoTe Kepi
OTO OTTOYYWOEG TTEAPA A OTNV ETTIPAVEIQ EPYATIAG.
©¢oTe To epyaAeio o€ AgiToupyia e xapnAn TaxuTtnTa yia
va yivel To Kepi opoIGUoP@PO.

MAPATHPHZH: MNpwrta, AcIGveTe Pe KeEPi Eva KPUPo
onpeio TNG emM@AveIag epyaciag yia va BeBaiwbeite
0TI TO epyaAeio dev Ba yddpel TNV em@dveia fy dev Ba
£X€l WG ATTOTEAETUA W OPOIGPOPPN Agiavon PE KePI.

2. Aogaipeon kepiou

XpnoipotoiNaTe TOOXIVO TIEAA. O€0TeE TO epyaAeio o€
AgIToupyia yia va aTTopakpUVETE TO KEPI.

3. ZriNBwpa

TomroBeTraTE TO PAAAIVO TTEAPQ aTTAAG ETTAVW OTNV
EMEAVEIQ EPYOTIAG.

2YNTHPHZH

AnPOsOXH: Na BeBaiwveoTe TAVTA OTI TO EPYQ-
Agio gival oBNOTO Kal atTroouvdedepévo aTTo TNV
NAEKTPIKN TTOPOXH TIPIV EKTEAECETE OTTOIABATTOTE
gpyaoia €mMBOeWPNONG I} CUVTAPNONG OE AUTO.

EIAOIMOIHZH: Mnv XxpnoipoTrolgiTe TToTé Bev-
givn, TeTpeAaiko aiBépa, S1aAuTIKO, AKOOAN 1
TTapopoieg ouoieg. Mmropei va pokAnOei atro-
XPWHATIOPOG, TTAPAPOPPWON A PWYHES.

Ma mn diatipnon 1ng AZPAAEIAL kai AZIOMNIZTIAZ Tou
TIPOIOVTOG, Ol ETTIOKEUEG KOl OTTOIAdATTOTE AAAN £pyaaia
OUVTAPNONG i PUBUIONG TTPETTEI VO EKTEAOUVTOI ATTO
€€ouaIodoTNPEVA f EPYOOTATIAKG KEVTPO EEUTTNPETNONG
NG Makita, XpnoIJOTTOIVTAG TTAVTOTE AVTOAAQKTIKA TNG
Makita.

NMPOAIPETIKA

E=APTHMATA

AI'IPOZOXH: AuTd Ta EapTAMATA 1 TIPOCAP-
TAMOTO CUVIOTWVTAI Yia XpAon UE TO epyaleio
Makita Trou TrepIypd@TnKeE OTIG 03nYieg auTég. H
Xpron otolwvdARTIoTE AAAWYV €§apTNUATWY 1) TTPOCTP-
TNUATWY UTTOPEI Va TTPOKAAETEI KiVOUVO TPAUUATI-
opoU. Na XpnoIUOTIOIEITE Ta APTANATA ) TTPOCAPTH-
pata gévo yia Tn XpAon Trou TTpoopidovTal.

Edv xpeidleaTe omroiadroTe BorBeia yia TTEPICOOTEPEG

TTANPOPOPIEG O OXEON PE QUTA TA EEAPTANATA, OTTOTAV-

Beite oTO TOTTIKSG OOG KEVTPO e§UTTNPETNONG Makita.

. AglavTikoi ioKol TUTTOU avTITTPOOKOAANGNG HE
BSaxTUAIDI (M€ TTPO-aVOIYUEVEG TPUTTEG)

. Z1royyoeIdég TTEANa TUTTOU avTITTPOOKOAANONG HE

SayTuAidl

. Toodyivo TéApa TUTTOU avTITTPOGKOAANONG KE
OOXTUAIDI

. MdaAAIvo TTéApa TUTTOU AVTITTPOGKOAANONG PE
OOXTUAIDI

. MéApa 150 (MoAU pahakd, Mahakd, ZkAnpo)
. MéApa 130 (ZTiABwpa)
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MAdyia Aapn

MAPATHPHZH: Mepikd oToixeia otn AioTa ptropei va
oupTrepIAapBAvovTal 0Tn CUCKEUaaia epyaleiou wg
aTavtap egaptipata. Mmopei va diagépouv avaAoya
HE TN XWpea.
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TURKGCE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: B0O6050
Yastik capi 150 mm
Zimpara diski ¢cap! 150 mm
Dakikada devir (min™") 1.600-6.800
Toplam uzunluk 330 mm
Net agirhk 2,6 kg
Emniyet sinifi =

degistirilebilir.
. Ozellikler iilkeden iilkeye degisebilir.
. Net agirlik degeri, kullanma kilavuzunda belirtilen

Sirekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen ézellikler nceden bildiriimeksizin

normal ve glvenli kullanim igin ek pargalari icermektedir.

Bu alet ahsap, plastik ve metal malzemelerin genis

EN62841-2-4 uyarinca belirlenen surekli titresim toplam

ylizeyleriyle boyal ylizeylerin zimparalanmasi amaciyla degeri (lic eksenli vektor toplami):

kullanilir.

Calisma modu: metal levha zimparalama

= = Titresim emisyonu (a,): 5,0 m/s”
Gii¢ kaynagi Belirsizlik (K) : 1,5 m/s?

Aletin, yalnizca isim levhasinda belirtilenle ayni voltajh
glic kaynagina baglanmasi gerekir ve yalnizca tek fazli
AC gli¢ kaynagiyla calistirilabilir. Cifte yalitimlidir ve
topraklamasiz prizlerle de kullanilabilir.

Tipik A-agirlikl gurltt diizeyi (EN62841-2-4 standar-
dina gore belirlenen):

Ses basing seviyesi (L,x): 85 dB (A)

Ses glict diizeyi (Lya): 93 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

Calisma modu: parlatma

Titresim emisyonu (ay, p): 3,0 m/s”

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”

NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir
standart test ydntemine uygun sekilde dlcilmustir ve
bir aleti bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.
NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir 6n
maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki titresim emisyonu aletin kullanim bigim-
lerine bagl olarak beyan edilen toplam deger(ler)

NOT: Beyan edilen gurilti emisyonu deger(ler)i bir
standart test yontemine uygun sekilde élcilmustur ve
bir aleti bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen gurilti emisyonu deger(ler)
i bir 6n maruz kalma degerlendirmesi olarak da
kullanilabilir.

den farkl olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatoérii koruyacak
giivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (¢calisma
dongiisii icerisinde aletin kapal oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta calistig

zamanlar gibi, biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde

AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki gliriiltii emisyonu aletin kullanim bigim-
lerine bagl olarak beyan edilen toplam deger(ler)
den farkli olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatérii koruyacak
giivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (calisma
dongiisii icerisinde aletin kapali oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta calistigi
zamanlar gibi, biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).

bulundurarak).

Asagida, EN62841-2-4 uyarinca belirlenen ilgili belirsiz-
lik (K) ile birlikte, tekrarlanan darbe titresimlerinin tepe
ivme genliginin ortalama degerleri, ps, gosteriimektedir.
Calisma modu: metal levha zimparalama

Pr: 89 m/s’

Belirsizlik (K) : 4 m/s?

Calisma modu: parlatma

P - 93 m/s?

Belirsizlik (K) : 5 m/s?

NOT: Bu beyan edilen degerler, el kol titresime maruz
kalma degerini belirlemek igin kullaniimamalidir.

60 TURKCE



Uygunluk Beyanlari

Sadece Avrupa lilkeleri igin
AB/BK Uygunluk Beyanina su URL'den erigebilirsiniz.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

Genel elektrikli alet guivenligi
uyarilari

A\UYARI Bu elektrikli aletle birlikte verilen tiim
giivenlik uyarilarini, talimatlar, resimli agiklamalari
ve teknik 6zellikleri okuyun. Asagida listelenen tali-
matlarin herhangi birine uyulmamasi elektrik carpmasi,
yangin ve/veya ciddi yaralanma ile sonuglanabilir.

Tum uyarilar ve talimatlari ile-
ride bagvurmak icin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden galisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akisti ile gali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

Zimpara makinasi glivenlik uyarilari

Daima koruyucu gézliikler kullanin. Normal
gozliikler veya giines gozliikleri koruyucu
gozliik DEGILDIR.

Aleti siki tutun.

Aleti calisir durumda birakmayin. Aleti sadece

elinizde tutarken galigtirin.

Bu alet su gecirmez degildir, bu nedenle ig

pargasinin yiizeyinde su kullanmayin.

Zimparalama iglemi yaparken ¢aligma yerinizi

iyi havalandirin.

Bazi malzemeler zehirli olabilen kimyasallar

icerirler. Toz yutmayi ve cilt temasini 6nlemek

icin tedbir alin. Malzeme saglayicisinin giiven-
lik bilgilerine uyun.

Bu aletin baz uiriinleri, boyalari ve ahsabi zim-

paralamak i¢in kullanimi kullaniciy: tehlikeli

maddeler iceren toza maruz birakabilir. Uygun
solunum korumasi kullanin.

Kullanmadan 6nce yastikta ¢atlak veya kirik

olmadigindan emin olun. Catlaklar veya kiriklar

yaralanmaya neden olabilirler.

Durusunuza dikkat edin ve aleti dengeli tutun.

Yiiksek yerlerde galisirken asagida kimse

olmadigindan emin olun. Yiiksekten alet/makine

pargalarinin disirilmesi ciddi yaralanmalara
neden olabilir.

10. Ureticinin 6nermedigi aksesuarlari kullanma-
yin. Ureticinin 6nermedigi aksesuarlarin giivenligi,
takilabilseler bile garanti edilmez.

11.  Kullanim sirasinda ellerinizi ve gévdenizi aletin

alt kismindan uzak tutun.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDIiNiz.

-

N

w

&>

o

o

~N

o

©

61

AUYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahatlik ve tanidiklik duygusu-
nun ilgili Girtiniin glivenlik kurallarina siki sikiya
bagh kalmanin yerine gegmesine iZIN VERMEYIN.
YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-
lanmaya neden olabilir.

ISLEVSEL NIiTELIKLER

ADIKKAT: Alet iizerinde ayarlama ya da isleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve figinin
cekili oldugundan daima emin olun.

Anahtar islemi

ADIKKAT: Aleti fise takmadan once siirgiilii
anahtarin dogru caligtigindan ve siirgiilii anahta-
rin arka kismina basildiginda “OFF” (kapali) konu-
muna dondiigiinden emin olun.

A DIKKAT: Anahtar “ON” (acik) konumunda
kilitliyken dikkatli olun ve aleti siki kavrayin.

Aleti baglatmak icin, stirguli anahtari “I (ACIK)” konuma
getirin. Surekli kullanim igin, slirglili anahtarin 6n kis-
mina basarak anahtari kilitleyin.

» Sek.1: 1. Sirgulu anahtar

Aleti durdurmak igin, stirglili anahtarin arkasina basin
ve “O (KAPALI)” konuma kaydirin.
» Sek.2: 1. Sirgild anahtar

Hiz ayar kadrani

» Sek.3: 1.Hiz ayar kadrani

Dénme hizi, hiz ayar kadrani isaretlenmis 1 ila 5 numa-
ralari arasinda gevrilerek degistirilebilir. Kadran 5 numa-
rasi yoninde dénduruldikce hiz yikselir. Ve kadran 1
numarasi yoniinde déndurdldikge hiz diser.

Kadran (izerindeki numara ayarlariyla yaklasik dénme
hizi arasindaki iligki icin tabloya bakin.

Numara Dakikada devir Titresimli cebri
doniis modunda
yastigin dakika-
daki doniis hizi

1 1.600 140
2 2.900 260
3 4.200 370
4 5.500 490
5 6.800 600

ONEMLI NOT: Eger alet uzun siire devamh
diisiik hizlarda gahigtirilirsa, motor agir yiiklenir
ve bozulmaya neden olur.

ONEMLI NOT: Hiz ayar kadrani ancak 1 ila 5
arasindaki numaralara ayarlanabilir. 5 veya 1
numaranin 6tesine ayar yapmaya c¢alismayin, aksi
halde hiz ayar islevi bozulabilir.

TURKCE



Elektronik iglev

Elektronik islevli aletlerin kullanimi asagida belirtilen
ozellikler nedeniyle daha kolaydir.

Sabit hiz kontrolii

Ykl kosulda bile déniis hizi sabit kaldigi igin iyi bir
finis elde etmek mimkdin olur.

Yumusak baslatma 6zelligi

Baslatma sirasinda olusan sarsintiya kargl yumusak
baslatma 6zelligi.

Eylem modu se¢gme

Dénis modunu degistirmek igin, degistirme digmesini
kullanin.

ONEMLI NOT: Dugmeyi her zaman tam ola-
rak dondiriin. Digme orta konumda olursa, aleti
calistiramazsiniz.

| NOT: Alet acikken eylem modunu degistiremezsiniz.

Titresimli cebri doniis modu
» Sek.4: 1. Degistirme digmesi

Titresimli cebri donis modu, kaba zimparalama ve
parlatma igin yastigin cebri donusle orbital olarak hare-
ket etmesidir.

Titresimli cebri donis modu igin degistirme diigmesini
saatin aksi yonde dondurin.

Titresimli mod
» Sek.5: 1. Degistirme digmesi

Titresimli mod, hassas zimparalama igin yastigin ser-
best dénlsle orbital olarak hareket etmesidir.
Titresimli mod igin degistirme digmesini saat yoninde
doénddardn.

Zimparalama ve parlatma igin tipik uygulamalar

Zimparalama

Malzeme Kullanim Mod segimi Hiz kontrol ayar Yastik
Titresimli cebri Rasgele
doniis

Boya isi Zimparalama - (@] 1-3 Yumusak
Tamirat (gizikler, pas 2-3 Sert
lekeleri)
Kaba boya soyma (@) - 4-5 Yumusak

Plastikler Yumusak plastik 1-3 Siper yumusak/
(PVC/ABS) Yumusak
Sert plastik (FRP) (@) - 1-3 Yumusak/Sert

Tahtalar Yumusak tahta - (@] 1-3 Siper yumusak/

Yumusak

Sert tahta 3-5 Yumusak
Cilali ylzeyler - (@] 1-2 Super Yumusak

Metaller icinde demir olma- 1-3 Yumusak
yan metaller (ali-
minyum, bakir)
Celik (@) - 3-5 Yumusak/Sert
Celik, pas giderme O - 4-5 Siper Yumusak
Sert metal (paslan- (@) - 4-5 Yumusak
maz gelik)

Parlatma
Kullanim Mod segimi Hiz kontrol ayari Yastik

Cila uygulanmasi Titresimli cebri donlis 2-4 Siinger yastik

Cilanin giderilmesi Titresimli cebri donlis 3-4 Kege yastik

Parlatma Titresimli cebri donls 3-4 Yiin yastik

Yukarida verilen bilgiler sadece rehberlik amaghdir. Her durumda, en uygun zimpara diski tanecik boyutu énceden
test edilerek belirlenmelidir.

Koruyucu

» Sek.6: 1. Koruyucu

Koruyucu; bir duvara yakin galigirken yastigin, alet
yuvasinin ve duvarin hasar gérmesini engeller.
Calisirken koruyucuyu her zaman kullanin.
Koruyucuyu takmak igin, koruyucunun dilini oyukla
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hizalayin ve koruyucuyu igeri dogru itin.
Koruyucuyu g¢ikarmak igin, koruyucuyu ileri dogru gekin.
» Sek.7: 1. Koruyucu 2. Oyuk

MONTAJ

ADIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yapma-
dan 6nce aletin kapali ve fisinin gekili oldugundan
daima emin olun.

Yan kavrama kolunun takilmasi

» Sek.8: 1.Yan kavrama kolu

Yan kavrama kolunu alete sikica vidalayin.
Yan kavrama kolu aletin her iki yanina da takilabilir.

Zimpara diskini takma ve gikarma

A DIKKAT: Her zaman cengel halkali sistemli
zimpara diskleri kullanin. Hi¢ bir zaman basinca
hassas zimpara diski kullanmayin.

» Sek.9: 1. Zimpara diski

Zimpara diski ya da ¢engel halkali tip yastigi (istege
bagli aksesuar) takmak i¢in, 6nce yastik Gzerindeki tim
kiri ve yabanci maddeleri giderin.

Sonra zimpara diskin ve yastigin gengel halkali siste-
mini kullanarak zimpara diskini yastiga takin.

Zimpara diskindeki delikleri yastiktakilerle ayarlamaya
dikkat edin.

Diski yastiktan gikarmak iginse, kenarindan yukari
cekiverin.

Yastigin degistirilmesi

A DIKKAT: Yeni yastigin iyi bir sekilde sabit-
lendiginden emin olun. Aksi takdirde yastik aletten
cikabilir ve kisisel yaralanmaya neden olabilir.
» Sek.10: 1. Titresimli cebri donlis modu 2. Saft kilidi
digmesi 3. Yastik

Makita; super yumusak, yumusak ve sert yastiklardan

olusan genis bir istege bagl uriin yelpazesi sunar.

Yastigi degistirmek igin sunlari yapin:

1. Degistirme digmesini kullanin ve modu titresimli
cebri dénls moduna ayarlayin.

2. Saftkilidi digmesine basili tutun ve yastigi saatin
aksi yoniinde dondurerek gikarin.
3.  Saft kilidi digmesine basili tutmaya devam edin

ve yeni yastigi saat yoniinde doéndirerek sikica
takin.
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Toz

AUYARI: Uzerine caligilan malzemeye ve kulla-
nilan aksesuara bagl olarak aletin kullanimindan
kaynaklanan toz zararli olabilir. Kullanicinin,
maruz kalmayi azaltmak igin uygun bir toz emici
kullanmasi 6nerilir.

Mevcut istege bagl tiim toz emme ek pargalar
igin bu kullanma kilavuzundaki “ISTEGE BAGLI
AKSESUARLAR” kismina bakin.

Ek Uyarilar:

. Tozun solunmasini 6nlemek igin FFP2 toz
maskesi veya P2 maske takilmasi da onerilir.

. Toz toplamayi etkin tutmak i¢in bagh toz emi-
cinin kullanma kilavuzunun “BAKIM” kismini
okuyun.

. isin gergeklestirildigi iilkedeki toz kontroliine
yonelik ilgili tiim diizenleyici gerekliliklere
uyun.

. Elektrikli aletlerle metal isleme icin toz emici
kullanmayin. Metal igsleme sirasinda Uretilen
metal pargaciklari toplanan tozu tutusturabilir ve
toz emicilerin igindeki toz filtresine zarar vererek
ciddi yangin tehlikesi olusturabilir.

. Sadece Avrupa (ilkeleri igin
Kullanicinin M veya H toz sinifi emici (EN
60335-2-69’da tanimlandigi gibi) kullanmasi
onerilir.

Toz emiciler ile ilgili yardim ve destek igin lGtfen yerel
Makita Servis Merkeziniz ile iletisime gegin.

Toz emazigi

ADIKKAT: Toz emzigini taktiktan sonra civatayi
iyice sikiladiginizdan emin olun. Aksi takdirde, toz
emzigi dusebilir ve ciddi yaralanmalara neden olabilir.

ONEMLI NOT: Aleti toz emziginden tutarak tasi-
mayin. Aksi takdirde alet hasar gorebilir.

isleme gére, toz emzigini gikartabilirsiniz.

Toz emzi@ini gikarmak igin, civatayi gevsetin, tutucu
parcayi hafifge agin ve toz emzigini ¢ikarin.

Toz emzigini takmak igin, toz emziginin agzini yuvanin
toz ¢ikisina takin, tutucu parganin dilini yuvanin oyu-
duyla hizalatin ve civatayi sikilayin.

» Sek.11: 1. Toz emzigi 2. Toz ¢ikisI 3. Agiz

» Sek.12: 1. Tutucu parga 2. Civata

Toz emiciye baglama

Istege bagl aksesuar
> Sek.13: 1. On manset 24 2. Hortum 3. Toz gikis!

Makita marka bir hortum kullaniliyorsa, 6n manset 24’d,
toz cikisina dogrudan baglayabilirsiniz.
Hortum baglantisi igin toz ¢ikisinin dis gapi 28 mm’dir.

TURKCE



KULLANIM

BAKIM

A DIKKAT: sadece orijinal Makita zimpara disk-
lerini ve zimpara yastiklarini (istege bagl akse-
suar) kullanin.

ADIKKAT: is parcasi ile temas halindeyken aleti

asla galistirmayin; bu, operatériin yaralanmasina
neden olabilir.

ADIKKAT: is malzemesinin sabit ve dengeli
durdugundan emin olun. Diigen nesneler kigisel
yaralanmaya neden olabilir.

ADIKKAT: Aleti kullanirken, aleti tek elinizle
anahtar kolundan ve diger elinizle 6n kavrama
kolundan (ya da yan koldan) sikica tutun.

ONEMLI NOT: saft kilidi diigmesine basmamaya
dikkat edin. Bu, aletin dmrinu kisaltabilir.

ONEMLI NOT: Aleti hig bir zaman zorlamayin.
Asiri basing zimparalama / parlatma verimliligini
azaltabilir, zimpara diskine / yastiga hasar verebilir
veya aletin kullanim émriind kisaltabilir.

Zimparalama islemi

ONEMLI NOT: Aleti asla zimpara diski olmadan
calistirmayin. Yastiga ciddi zarar verebilirsiniz.

ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan
once aletin kapal ve figinin ¢ekili oldugundan
daima emin olun.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi,
deformasyon veya catlaklar olusabilir.

Aleti EMNIYETLI ve GALISMAYA HAZIR durumda
tutmak icin onarimlar, baska her turlt bakim ve ayar-
lamalar daima Makita yedek parcalari kullanilarak
Makita yetkili servis merkezleri veya Fabrikanin Servis
Merkezleri tarafindan yapilmalidir.

ISTEGE BAGLI

AKSESUARLAR

ADIKKAT: Bu kullanim kilavuzunda belirtilen
Makita aletiyle agagidaki aksesuarlarin veya ek
parcalarin kullanilmasi 6nerilir. Baska her turli
aksesuar veya ek parga kullanimi yaralanma riski
teskil edebilir. Aksesuar veya ek parcayr mutlaka
amacina uygun kullanin.

> Sek.14

Aleti siki tutun. Aleti calistirin ve tam hizina ulasmasini
bekleyin. Sonra aleti hafifge is parcasinin ylizeyine
yerlestirin. Yastigi is parcasina dayali tutun ve aletin
Ustune hafif basing uygulayin.

Parlatma iglemi

Istege bagh aksesuar

ONEMLI NOT: Yiiksek hizda siirekli galigtirma
calisma yiizeyine zarar verebilir.

> Sek.15

1. Cila uygulanmasi

Sunger yastidi kullanin. Siinger yastiga veya gcalisma
yuzeyine cila uygulayin. Cilayi puriizsizlestirmek icin
aleti duslk hizda galistirin.

NOT: Aletin ylzeyi cizmediginden veya muntazam
cilalama yaptigindan emin olmak igin cilayi ilk 6nce
calisma yiizeyinin géze ¢arpmayan bir kismina
uygulayin.

2.  Cilanin giderilmesi

Kece yastigi kullanin. Cilayi gidermek icin aleti
calistirin.

3. Parlatma
Yin yastigi galisma ylzeyine hafifge uygulayin.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiya¢ duyar-

saniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine

basvurun.

. Cengel halkali tip zimpara diskleri (6nceden delik
acilmis)

. Cengel halkali tip stinger yastik

. Cengel halkali tip kege yastik

. Cengel halkali tip yun yastik

. Yastik 150 (Stiper yumusak, Yumusak, Sert)

. Yastik 130 (Parlatma)

. Yan kavrama kolu

NOT: Listedeki parcalarin bazilari alet paketi igeri-
sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir.
Bunlar llkeden Ulkeye farklilik gésterebilir.
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